Technologie

Barvy pro potisk skla

V nasledujicim ¢lanku se proto podivame
podrobnéji na tento typ tiskovych barev,
které se svym sloZenim a zpUsoby aplikace
vyznamné lisi od ostatnich druh( sitotisko-
vych barev. Jednou z primarnich odliSnosti
je predevsim to, Ze zatimco v ostatnich
pfipadech se fixace na potiskovany sub-
strat provadi témér vyhradné nékterym

z béznych typl zasuseni, u barev pro pfHmy
potisk skla ¢&i v ptipadé keramickych obtiskd
je fixace na substrat jina. Prvotni zasuseni
je totiZz jenom jakymsi mezistupném, ko-
nec¢né spojeni s potiskovanym materidlem
je zajisténo zapecenim pfi velmi vysokych
teplotach. To s sebou pochopitelné ptinasi
nejenom zvysené naroky na vlastni tiskové
barvy a jejich jednotlivé slozky, ale také

na zkusenosti firem, které se témito po-
stupy zabyvaji. Pfi vystaveni vysokym tep-
lotdm totiz mdZe dochéazet i k vyznamnym
barevnym zmé&nam oproti prvotnimu tisku,
a tak se mize vysledny efekt znaéné lisit
od prvotnich predstav.

Hned v ivodu bychom méli poznamenat,

Ze sklo je mozné zabarvit fadou riznych
zpUisobd, z nichz je nanaseni sitotiskem jed-
nou z moznosti. Aplikuji se zde pritom dvée
zakladni metody — ptimy potisk, vyuzivany
zejména u produktd, jez svym tvarem, veli-
kosti a dalSimi vlastnostmi pfimy tisk dovo-
luji, a potisk prostfednictvim obtiskl. Zde
je motiv nejprve natistén na specialni papir
se Skrobovou vrstvou, odkud je posléze pre-
nasen na produkt, na ném? je fixovan. Na-
sledné zpracovani, tzn. fixace na povrch pu-
sobenim vysokych teplot, je pak jiz shodna
pro oba zakladni postupy.

Z&kladnim délenim v oblasti téchto barev je
rozdéleni na barvy pro potisk skla, keramiky
a porcelanu. Kazda z nich je uzplsobena
pro odliSnou vypalovaci teplotu, pficemz
fixace, pohybujici se v rozsahu od 520

do 580 °C, barvy pro potisk porcelanu

se mnohdy vypaluiji i pfi teplotach prevysuiji-
cich 1 000 °C.

Barvy pouzivané pro sitotisk jsou v zakladu
praskové, pricemz prasek je tvoren pre-
devsim pigmenty a drcenym sklem. Tyto
prasky jsou pro vSechny druhy sitotiskovych
barev stejné. Prasky se pak ptred pouZitim
rozmichavaji v pojivech (nosicich), které

se odlisuji podle druhu tiskové barvy. Podle
druhu pojiva rozpoznavame barvy klasické,
termoplastické a barvy UV. VSechny tyto
barvy pritom pfi potisku skla mohou byt
jak kryci, tzn. Ze nepropoustéji svétlo, tak

i transparentni.

Rozmichavani praskovych barev v nosicich
vyZzaduje pro optimalni vysledek specialni
zafizeni, jez ma za Ukol barvy ,napasto-
vat“. Pro snazsi pochopeni jde v podstaté
0 brus, pouzivany pfi vyrob& pigmentd

v oblasti vyroby tiskovych barev. Pres tfival-
covy systém je protlaovana hmota barvy
a nosite, pricemz kazdy z valcd se pohy-
buje jinou rychlosti. Tim dochdzi k drceni

i téch nejjemnéjsich ¢asti barvy a ta pak
ma pastovitou konzistenci. Zatimco dfive
bylo bézné, Ze se barvy dodavaly oddélenég,
tj. samostatné praskové barvy a nosi¢,
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Vzorniky jsou v oblasti potisku skla velmi dilezi-
tym pomocnikem zejména z toho dlivodu, Ze barvy

méni po vypaleni sviij odstin
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nyni je jiz bézné, ze jsou tyto barvy pfipra-
veny k pfimému pouZiti jiz od vyrobce nebo
od dodavatele.

Klasické sitotiskové barvy

Prvni kategorii tvori tiskové barvy, které
jsou svym zpracovanim nejpodobné;jsi béz-
nym sitotiskovym barvam. K jejich nanaseni
nejsou zapotrebi specialni zafizeni, nana-
Set je Ize pres bézna sita. ZasuSeni barev
je zajistovano pomoci IR zareni a horkého
vzduchu, pfipadné volnym schnutim pfi po-
kojové teploté.

Termoplastické barvy
Dals$i kategorii barev tvofi termoplastické
barvy, které jsou za studena tuhé a pred
nanasenim se museji zahréat. Tato technolo-
gie vyZaduje odlisné poZadavky na samotny
sitotisk: je nutné zajistit nanaseni prostred-
nictvim kovovych sit, jez jsou temperovana
na pozadovanou teplotu tak, aby barva
méla stéle odpovidajici viskozitu. Potisk
termoplastickymi barvami se pouziva pre-
devsim v oblasti pfimého vicebarevného po-
tisku. Vyhodou totiz je, Ze speciélni vosky,
které jsou nosi¢em pigmentd, po naneseni
velmi rychle chladnou a zasychaiji. Diky
tomu je mozné ihned po nane-
seni jedné barvy tisknout dalsi
barvy. Tato technologie je vSak
rozSifena spise ve velkych sito-
& tiskovych provozech, protoze jde
o fesSeni velmi naro¢né na tech-
nické vybaveni.

UV barvy

V posledni dobé se stéle ¢astéji
prosazuji barvy, které jsou zasu-
Seny pomoci UV zafeni v oblasti
UV C. Jejich vyhodou je prede-
v&im vysoka rychlost zpracovani,
proto se nasazuji predevsim

v aplikacich, kde je pozado-

van tisk vice barvami a naroky
na rychlé zasychani jsou tudiz
nejvyssi. Ani zde vSak nejde

o klasické UV barvy; zasuseni
pomoci UV zareni se totiZ pou-
Zivé pro zachyceni barvy na povr-
chu skla, nasledné je vSak nutné
provést tepelnou fixaci v peci,
kde teprve dochazi ke zméknuti
pigmentd a jejich reakci s povr-
chem skla. Nevyhodou téchto
barev je pak to, Ze pokud jsou
jiz namichany, tj. jsou smichany
praskové barvy s UV nosi¢em,
neni mozné je delsi dobu sklado-
vat, zatimco u ostatnich typU si-
totiskovych barev pro potisk skla
tento problém neni.
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Jednim z hlavnich trend( v oblasti barev
pro potisk skla je eliminace pfimési kad-
mia a olova. Tyto pfimési, i kdyZ v nepa-
trném mnoZstvi, maji mimo jiné v tiskové
barvé pro potisk skla sniZovat teplotu,

pfi niz dochazi k optimalnimu natavo-
vani pigmentd. Zatimco barvy s piimé-
semi téchto latek se vypaluji pfi teplotach
od 520 do 580 °C, nové barvy bez téchto
pirimési maiji tuto teplotu posunutou pfi-
blizné o 60 °C vySe. To pak mlze u nékte-
rych druhd skla plsobit problémy, protoZe
takové sklo pii vysSich teplotach zacina
méknout. Typickym pftikladem je tenko-
sténné sklo ¢i sklenice na stopce. U barev
pro keramiku a porcelan, kde se vysoké
vypalovaci teploty pouZivaji standardné,
tento problém nenastéava.

Alternativou k témto barvam se posledni
dobou stavaji barvy organické, které jiz
piimési kadmia a olova nemaiji. K jejich
vypalovani dochazi za daleko nizSich teplot
(okolo 180 az 200 °C), coz vSak pUsobi
problémy pfi nepiimém potisku skla, tzn.
pfi poufZiti vypalovacich obtiskd. Ty jsou
totiz v zakladni verzi opatfeny pfenosovym
lakem, ktery v peci pfi vysokych teplotach
shofi, pfi teploté do 200 °C by vSak k jeho
shoteni nedoslo. Proto je zde nutné pou-
Zit dva laky namisto jednoho. Po natisk-
nuti barev je nutné nanést prvni lak, jenz
na povrchu sklenéného predmeétu bude
zUstévat i po vypaleni. Proto by také tento
lak mél tvarové kopirovat ornament, ktery
je tiskem vytvaren. Tento lak ¢inf vysled-
nou barvu odolngj$i, a to jak va¢i mecha-
nickému otéru, tak i vic¢i chemikaliim.
Teprve na néj je nanasen prenosovy lak.
Po klasickém preneseni motivu na povrch

predmétu dochazi k zaschnuti. V techno-
logickém postupu vSak pribyva dalsi krok,
spocivajici v mechanickém odstranéni pre-
nosového laku z povrchu kryciho laku pred
samotnym vypalenim. To pochopitelné
klade zvySené naroky na oba laky, které
nejenom museji plnit své primarni funkce,
ale zaroven museji byt od sebe velmi
snadno oddélitelné.

P¥i porovnani klasické sklarské barvy, ktera
je fixovéna natavenim na sklo, s barvou
organickou zjistime, Ze barva sklarska vy-
kazuje podstatné lepsi mechanickou odol-
nost, naopak barvy organické maiji lepsi
chemickou odolnost, které je zplsobena
jak aplikaci specialniho kryciho laku, tak
samotnym sloZzenim barev.

Specialni barvy pro potisk skla

V tomto segmentu se miZeme setkat také
s celou fadou specidlnich tiskovych barev.
Jednu z nejvétSich skupin tvofi barvy s pfi-
mésemi drahych kovl, pfedevéim zlata,
platiny a paladia. Tyto barvy nejsou do-
davany jako praskové, ale byvaji jiz od vy-
robce rozmichany v pfislusSném nosném
médiu. Zlaté pasty se doddvaji nej¢astéji
12% a pouzivaji se pro tisk vétsich ploch.
Alternativou jsou i pasty 10%, které maji
mensi kryvost, takZe se aplikuji zejména
v ptipadech, kdy se tisknou jemné;jsi mo-
tivy a kryvost tak neni jednim z nejddle-
ZitgjSich pozadavkd. Oba zakladni typy
zlatych barev jsou vSak velmi drahé, proto
se k nim také pouzivaji i barvy nahraz-
kové, s nimiz v§ak neni mozné dosahnout
takovych efektl jako s barvami zlatymi.

V oblasti transparentnich barev se pak
mUZeme setkat také s tzv. listry, které
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dodavaji potisku efekt kovového povrchu.
Zde se nejCastéji pouZzivaji odstiny ¢ervené
a modré.

V soucasnosti se pfipravuji také dalsi typy
specialnich barev, jez jsou zatim dostupné
pouze v kolekcich pro nanaseni stiika-

nim, nicméné v kratké dobé by mély byt
nabizeny rovnéz v provedeni pro aplikaci
sitotiskem. Zde se jednda predevsim o barvy
luminiscencni, fosforeskujici, a fadu dalSich
typl, nabizejicich v potisku skla netradi¢ni
efekty.

Specialni barvy pro sitotiskovy potisk skla
se aplikuji také ve stavebnictvi, kde tato
tiskova technologie slouzi k potisku tzv.
architektonického skla. Ve vétsiné pfipadd
jde o velké sklenéné tabule, které se pak
pouzivaji jako fasadni desky. | zde je nutné
nasadit specidlni barvy, protoZe jsou vy-
palovény za velmi vysokych teplot. Jako
architektonicka skla jsou totiz aplikovana
vétsinou skla kalend, ktera k nataveni barvy
potiebuiji velmi vysoké teploty. Nanaseni
téchto barev je pak zajisténo béznymi plo-
chymi sity bez néjakych dalSich specialnich
poZadavkd. Tyto barvy jsou pouZivany nej-
Castéji v provedeni pro UV vytvrzovani.

Zaver

Kromé vySe popsanych typl barev pro potisk
skla je mozné v nékterych specialnich apli-
kacich pouzivat i barvy dvouslozkové a barvy
UV, jez nevyzaduiji fixaci pomoci vypalovani

v peci. Tyto barvy v8ak vykazuji mensi odol-
nost nez vyse popsané typy barev.
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