Pravé térka je jednou z podstatnych sou-
¢asti, kterd spolu se Sablonou ovliviiuje
vyslednou kvalitu tisku. Pfi prdchodu térky
pres ovrstvené sito se Sablonou totiZ do-
chézi k protladovani tiskové barvy na po-
tiskovany substrat. Aby prenos byl idedlni,
musi byt zajiSténa rovnost hrany térky, jeji
ostrost a geometricka presnost. Pokud
tomu tak neni, nelze dosdhnout rovno-
mérné vrstvy prenesené tiskové barvy, laku
apod. Pokud hrana nesplfiuje vySe uvedené
pozadavky, neni mozné dosahnout ani
presné definované velikosti tiskového bodu
¢i ostrych hran kontur.

Kazda nerovnost hrany, vytrZeny material ¢i
jiné opotrebeni se totiz okamZité prenese
na potiskovany material. Tyto nedostatky
se mohou na vysledném tisku projevovat
jako nejrdzngjsi pruhy. Pokud hrana nenf
ostra, dochazi k prenosu veétsiho mnozstvi
tiskové barvy. To pochopitelné zplsobuje
dalsi problémy, mezi nimiz bychom mohli
jmenovat napfiklad podteceni hran Sablony
a zvéteni tiskovych bodd. Z vySe uve-
deného je ziejmé, Ze prave kvalité térek

a jejich povrchu je nutné vénovat zvySenou
pozornost. V tomto ¢lanku se proto zamé-
fujeme nejenom na problémy, které mohou
pri praci s nekvalitni térkou vznikat, ale za-
roven se budeme zabyvat i zpUsoby vyroby
térek, stejné jako jejich rdznymi typy. V sito-
tisku totiZ plati, Ze pro rizné aplikace a pre-
devsim pro nékteré skupiny tiskovych barev
je nutné pouzit odliSné druhy térky.

Térky pro sitotisk se v sou¢asnosti vyrabéj
témér vyhradné z polyuretanu, ktery ma
nejenom pottebnou tvrdost, ale zaroven

i velmi dobrou odolnost vi¢i tiskovym bar-
vam a dal$im chemikaliim, s nimiz prichazi
do styku. Vyjimku pak tvofi predevsim ky-
seliny a zasady. Polyuretan vykazuje také
dobré vysledky v odolnosti vi¢i Fedidlovym
a UV barvam, stejné jako v odolnosti proti
treni, které vznikd mezi térkou a tkaninou
napnutou v sitotiskovém rdmu.

K vyrobé specialniho polyuretanu se vyu-
Zivaji tfi zakladni suroviny — MDI s dobrym
pomérem ceny a vykonu, NDI a TDI. Druhé
dvé jmenované vSak nachézeji uplatnéni

predevsim v automobilovém primyslu,

k vyrobé térek pro sitotisk slouzi predevsim
suroviny s ozna¢enim MDI.

Postupem casu se pii vyrobé térek osvéd-
¢ily dva zakladni postupy — tzv. liti a od-
stfedovani. Kazdy z téchto principd méa své
zakonitosti a pochopitelné také prednosti
a nedostatky. Pfi vyrobé térek s pouZitim
odstredivky je hmota nalita do specidiniho
odstredivého bubnu, kde je plsobenim
jeho otaceni tlacena na stény bubnu. Mezi
pfednosti tohoto systému patfi prede-
v§im moznost vyroby vicevrstvych térek,

0 nichZ se zminujeme nize, a pak také
skutecnost, Ze ve struktufe térky nevznikaji
zadné bublinky. Ty by mohly mit negativni
vliv na vysledné vlastnosti hotové térky.
Déle pro odstfedivy zplisob hovofi také to,
Ze rovnomérnym tlakem na material pfi
jeho odstfedovani dochdzi k vytvoreni velmi
hladkého povrchu. Po nafezani na pozado-
vané formaty maji pak térky vSechny hrany
stejné ostré. V nékterych ptipadech je tak

A

Ukéazka zakladnich profild térek

mozné pred fezanim ¢i brousenim otoceni
térky, coz pochopitelné prodluzuje jeji Zi-
votnost (pouze v pfipadech, kdy se jedna

o pravouhlé profily térek). Odstrediva me-
toda v§ak nema pouze samé prednosti.
Mezi nevyhody tohoto principu patfi prede-
vSim skutecnost, Ze je zde mensi variabilita
v nabizenych forméatech. Odstiedivy buben
ma totiZ jeden standardni format (vétsi-
nou se jedna o rozmér 3 660 x 500 mm).
Takto velky plat térkového materidlu je pak
roziezan na jednotlivé pfifezy térek podle
pozadovanych rozmérd. Jistou nevyhodou
pak mdZe u tohoto principu byt také nepa-
trny rozdil mezi obéma stranami na povrchu
térky.

Druhym pouZzivanym principem pfi vyrobé
térek je liti. Zde se hmota polyuretanu
nalije do specidlni formy ve tvaru térky.
PFi srovnani s predchozim principem je
zfejmé, Ze mezi vyhody bude patfit moz-
nost vyrabéni nejenom specialnich for-
maétd, ale také malych sérii. Prosazuje

se zde také tzv. individudlni vyroba na za-
kladé pozadované specifikace, pfi niZ jsou
jednotlivé térky vyradbény podle pfesnych
poZadavkl zékaznika, resp. druhu vyroby
a vstupujicich material( tak, aby bylo do-
sahovano co nejlep$ich vysledkl. Dalsi
prednosti liti je pak také to, Ze litd hrana
térky je velmi mirné zakulacena. Na dru-
hou stranu mezi zaporné vlastnosti tohoto
druhu vyroby patfi, Ze jde o malo auto-
matizovany proces, k némuz je zapotiebi

A - obdélnikovy tvar, vyuzivany napfti¢ spektrem aplikaci sitotisku, B — zkoseny pro-
fil, vyuzivany predevsim v primyslovych tiskovych systémech, neumoziujicich usa-
zeni térky pod uhlem, C — zakulacena térka nachazi uplatnéni predevsim v textilnim
sitotisku, kde je zakladnim pozadavkem vétsi mnozstvi pienesené barvy




Technologie

vétsiho mnoZstvi pracovnich sil. Je rovnéz
nutné pocitat s tim, Ze vyroba specidlnich
forem je taktéz pomérné nakladna. Pri

liti pak v materialu mohou (ale nemuseji)
vznikat drobné bublinky, jez maji negativni
vliv na tiskovou kvalitu. V misté bublinky
tésné pod povrchem totiz mdZe doché-
zet nejenom ke zménam tvrdosti, ale také
k vytrhavani materidlu. Tento princip pak
také neumoziuje vyrabét jiz zmifované vi-
cevrstvé térky.

Profily térek

Térky se vyrabéji v rznych profilech, pfi-
¢emz kazdy ma své specifické vlastnosti
a také typicky druh aplikace.

V grafickém sitotisku se nej-

Castéji setkavame s obdél-

nikovym profilem térky. Ta je A
pak ve stroji upnuta pod Uh-

lem, takZe s tkaninou pfichazi

do kontaktu pouze jeji hrana.

spektrem sitotiskovych aplikaci. Tvrdé térky
s tvrdosti okolo 85 Shore A a vice se pak
vyznacuji schopnosti pfenaset mensi vrstvu
tiskové barvy. Z tohoto ddvodu naché-

zeji uplatnéni predevsim v elektrotech-

nice a také v oblasti potisku UV barvami.
Mezi pfednosti tvrdych térek pak patii také
vy$8i chemicka odolnost. Pfi vy¢tu rliz-
nych tvrdosti bychom neméli zapomenout
ani na naprostou specialitu, kterou jsou
nové velmi mékké térky s tvrdosti pohy-
bujici se v rozmezi mezi 30 a 55 Shore A.
Tyto velmi mékké materidly jsou pouzivany
ve specialnich aplikacich tisku na keramiku,
poptipadé pti tisku obtisky.

Térka
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odstfedovanim. Kazdy z uvedenych typt méa
své specifické vlastnosti, jejichz vycet vSak
vyrazné prekracuje rdmec tohoto ¢lanku.
Zavérem této pasaze se pak zmifime jesteé

0 vicevrstvych térkach. Pi jejich vyrobé se to-
tiz pouZivaji vrstvy s rdznou tvrdosti. M&kéi
vrstva zde ma za Ukol lepSi kontakt s mate-
ridlem a sitotiskovou tkaninou, tvrdsi vrstva
naopak napomaha mensimu prohybani térky.
Tento typ se vyuziva predevsim u cylindric-
kych strojli a strojd s vysokou produkéni
rychlosti, kde by kvdli rychlému pohybu térky
mohlo dochdzet k nerovnomérnému prena-
Seni tiskové barvy na potiskovany substrat.

Z vySe popsanych variant se jedna naptiklad
o térky Carbon ¢i Duplo.
Zajimavou alternativou jsou
také térky RKS, které maiji
zcela specifickou konstrukei,
skladajici se nejenom ze stan-
dardni pryze, ale i nosného
laminatového listu, ktery po-

Druhym tvarem térky, s nimz

se mlZeme setkat, jsou Sikmé

profily. U nich se jedna nebo

dvé hrany sesekavaiji a jejich
nejcastéjsi vyuziti je predevsim

v nejriznéjsich druzich primys-

lového sitotisku, jako je tfeba

potisk lahvi, nddob a dalSich

materidld s nerovnym ¢&i zaku- B
lacenym povrchem. Tyto térky
jsou ve specidlnich prdmys-
lovych strojich upnuty kolmo
bez mozZnosti nastaveni v Uhlu.
Také zde térka prichazi do kon-
taktu se sitotiskovou tkaninou
a tiskovou barvou pouze hra-
nou. Posledni zakladni profil,

s nimz se setkdvame prede-
v§im v textilnim sitotisku, je zakulaceny.
Térky s kulatym profilem umoziuji pfenos
vétsiho mnozstvi tiskové barvy.

Tvrdost térek

Jednim z ddlezitych parametrd pti vybéru
vhodné térky je jeji tvrdost, ktera je uda-
vana ve stupnich Shore A, podobné jako
u polyuretanovych ¢i gumovych valct

v ofsetovém tisku. Bézné se tato tvrdost
pohybuje v rozmezi mezi 55 a 95 Shore A.
Mékké térky maji tvrdost v rozmezi od 55
do pfiblizné 65 Shore A. Maiji vyhodu pre-
devsim v tom, Ze se lépe pfizplisobi po-
tiskovanému povrchu a umoZzniuji pfenos
vétsiho mnoZstvi tiskové barvy. Jsou tudiz
vyuzivany v jiz zmifovaném textilnim sfto-
tisku nebo u specialnich tiskd. Jako uni-
verzalni typ bychom mohli oznadit stfedné
tvrdé térky, jejichZ tvrdost se pohybuje
okolo hodnoty 75 Shore A. Jde o nejbéz-
néjsi typ, ktery je pouzivan napti¢ celym

Tvrdost térky ma zasadni vliv na mnozstvi pfenesené barvy.

Na obrazku A je vidét mékka térka, ktera v misté kontaktu

se sitem pfti vétsi deformaci umozni preneseni velkého mnoz-
stvi barvy. Naproti tomu u tvrdé térky na obrazku B je mnozstvi
pieneseného média pfesné definované

Vybér vhodné térky

Vybéru vhodné térky by méla byt v sitotisku
vénovana velka pozornost. Jednim ze z&-
kladnich kritérii pfi volbé typu térky je druh
aplikace, pro kterou chceme térky pouZivat.
Pokud bude térka vykazovat lepsi vlastnosti,
ziskdme tim pochopitelné mensi procento
vadnych tisk{, na druhou stranu je vSak
nutné pocitat s tim, Ze térky s vylepsenymi
vlastnostmi jsou drazsi. Pfed samotnym
nakupem térek bychom méli nasi volbu
konzultovat s dodavatelem. Ne vSechny typy
térek jsou totiz odolné vidi nékterym dru-
him chemikalii. V sou¢asnosti je na svété
pfiblizné 15 vyrobcd sitotiskovych térek,
kte¥i produkuji sedm zékladnich typd —
standardni térky oznacované mono, jez

se skladaji pouze z jedné vrstvy specialniho
polyuretanu, dale pak térky Duplo, Triflex,
Apolan, RKS, Carbon a HR5. Typy Duplo

a Apolan jsou vyrabény pouze litim, na dru-
hou stranu typy HR5 a Triflex zase pouze

chopitelné vylepsuje vliastnosti
této térky v oblasti pevnosti
a pruznosti.

Skladovani térek

Aby se dosahlo optimalni Zi-
votnosti, je nutné vénovat po-
zornost nejenom udrzbé térek
upnutych v tiskovém stroji, ale
také jejich skladovani. P¥i dlou-
hodobém skladovani by térky
kazdopadné mély byt uloZzeny
naplocho tak, aby se nepo-
Skodily jejich hrany. Také by
meély byt chranény pred svét-
lem, stejné jako pred vysokymi
i nizkymi teplotami. Polyure-
tan, ktery je k jejich vyrobé
pouzit, je totiZ stejné jako dalsi druhy pryze
nachylny ke zménam vlastnosti plsobenim
svétla &i vysokych a nizkych teplot. Zivot-
nost térek se prodlouZi rovnéz v pripade,

Ze se v tiskovém stroji pouzivaji dvé sady té-
rek. Po praci s jednou sadou by se mély dd-
kladné ocistit a ulozit ve vodorovné poloze
tak, aby se jejich povrch zatéhl. PFi tisku
agresivnimi tiskovymi barvami Ci pii styku

s fedidlem totiZ mizZe dochdazet k bobtnani
polyuretanu a tim pochopitelné i ke zméné
tiskovych vlastnosti. Stejné tak bychom
méli nechat sadu térek ,odlezet” pred jejich
pfipadnym brousenim ¢i fezanim, o némz
se podrobnéji zminime v pfistim pokraco-
vani tohoto volného seriélu o sitotisku. Ne-
méli bychom ani zapominat na to, Ze jak pfi
tisku, tak pti brouseni by nemél byt na po-
vrch térky vyvijen pfilisny tlak.

Pro Svét tisku pripravil
Patrik Thoma



