Technologie

Uvod do problematiky

sitotiskovych strojt

Exkurzi do svéta sitotiskovych strojd pfi-
tom rozdélime do nékolika pokracovani,
v nichZ si nejprve ve struénosti rozebe-
reme jednotlivé typy tiskovych strojd, je-
jich zakladni déleni, a pak také zékladni
aplikace, pro néz jsou pouZzivany. V dalSich
pokracovanich se pak k jednotlivym seg-
mentdm podrobnéji vratime a ukadzeme
si nékteré zvlastnosti rdznych typd strojd,
stejné jako jejich prednosti nebo naopak
nedostatky.

Déleni sitotiskovych stroju

Stroje pro sitotisk mizeme délit podle né-
kolika hlavnich kritérii. Zakladni je délenf
podle druhl aplikace. Zde rozliujeme
stroje pro potisk ploSnych materiald, tvaro-
vych predmétl (naptiklad obald), stroje pro
tisk z role na roli, a samostatnou skupinu
tvori také stroje pro potisk textilni konfekce.
V sitotisku se pak mizeme setkat rovnéz

s celou Fadou specidlnich strojd, které

se od béznych sftotiskovych zafizeni li8f jak
konstrukci, tak i dal$imi parametry. Typic-
kym pfikladem jsou stroje pro potisk dato-
vych nosic¢a.

Nejpouzivanéjsim ¢lenénim v odbornych
kruzich vSak je déleni podle zplsobu prace
a technického feseni. Zde rozliSujeme
stroje ruc¢ni, poloautomaty, tfrictvrtéauto-
maty a automaty, z nichZ prvné jmenovana
skupina je nejjednodussi, nejlevnéjsi, ale
také samoziejmé nejméné produktivni.

Na druhou stranu spektra sitotiskovych
stroji fadime automaty, nabizejici vysoce
produktivni tisk — mnohdy i v fadu nékolika
tisic archl za hodinu.

Rugéni sitotiskové stroje

Jak jsme jiz uvedli, jde z technického

a konstrukéniho pohledu o zafizeni nej-
jednodussi, kterd nemaiji automatizaéni
prvky, nicméné i tady je pfi vyrobé kla-
den diraz na vysokou dilenskou presnost
zpracovani. Zde mizeme stroje dale délit
podle toho, jakym zplsobem se pra-
cuje s ramem, do néhoz je upnuto sito.
RozliSujeme tak stroje sklopné a zafizeni
s rovnobéznym zdvihem sita. Sklopné
stroje jsou predevsim doménou kategorie
amatérskych strojl, zatizeni s rovnobéz-

nym zdvihem tiskové formy, ktera jsou téz
oznacovana jako planparalelni, jsou nao-
pak predstaviteli drazSich profesionalnich
ruénich strojd.

U ruénich strojd je sitotiskova forma pevné
upnuta, proto je dlleZité, aby jeji poloha
byla sefiditelnd pomoci mikrometrickych
$roubd. To plati zejména v pfipadé, kdy je
potfeba dosdhnout opakovatelného sou-
tisku. Sito je mozné ke sklopnym strojim
pfipojit bud za bo¢ni hranu, cozZ nezaru-
¢uje jeho rovnomérné prilnuti k potiskova-
nému materidlu, nebo je upevnéno do tu-
hého pomocného ramu. Pri tisku velkych
forméatQ byvaji nékteré stroje vybaveny
jednostranné vedenou térkou s nastavitel-
nou opérkou.

Nékteré ruéni stroje (téZ nékdy oznaco-
vané jako ¢tvrtautomaty) jsou vybaveny
elektropneumatickym ovladanim zdvihu
sita. Do kategorie ru¢nich stroji pak md-
Zeme zahrnout i nékteré vicebarvové stroje
pro potisk textilni konfekce. Tzv. vicebar-
vové karusely jsou vybaveny vétsim poctem
sklopnych sit, kterd maji své pevné pozice
a potisk dalSimi barvami se provadi pomoci
otoceni &i posunuti tiskovych stold. Ma-
teridl je tak béhem
celého tiskového
procesu
pevné
pfichycen
k podloZce,
¢imz je do-
sahovano
pozado-
vaného
soutisku.
Sitotiskové
karusely byvaijf
nejcastéji vy-
baveny ¢tyrmi
nebo osmi sity
a i u nich se mizeme
setkat s rlznymi zpUsoby zdvihu
tiskové formy. Také zde mdZe byt vy-
uzito ¢aste€né automatizace, ktera spo-
¢iva ve strojnim pohonu térky a predtérky

a v automatizovaném otaceni tiskovych pa-
let. Ty pochopitelné mohou byt u jednodus-
dich modeld posouvany i manuainé.
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Poloautomatické stroje

Dal$im terminem, s nimZ se mlZeme u si-
totiskovych strojd setkat, jsou poloauto-
maty. Jak jiz ndzev napovida, jde o stroje
vybavené vyssSim stupném automatizace,
neZ je tomu u strojd ruénich. Poloautomaty
se obecné vyznacuji manualnim naklada-
nim a vykladanim potiskovanych archd,
ostatni ¢innosti vSak jiz stroj provadi sam.
Po vydani pokynu se tak automaticky pro-
vede sklopeni sita, pohyb térky a pak také
opétovné zvednuti sita. S témito stroji

se mlzeme setkat v mnoha sitotiskovych
provozech. Vyuzivany byvaji k celé fadé
aplikaci, zejména v oblasti tisku fedidlo-
vymi barvami. Pfednosti takovéhoto stroje
je predevsim pfizniva potizovaci cena a také
solidni produktivita oproti systém@m, jejichz
ovladani je zcela manudlni. Pochopitelné,
Ze pro primyslové nasazeni a pro vySsi
naklady jsou vyhodnéjsi stroje s vy$sSim
stupném automatizace. Poloautomaty na-
chézeji uplatnéni zejména v pripadech, kdy
dochdzi k potisku obtizné zpracovatelnych
materiald, jejichZ automatizované nakladani
a vykladani mize byt problematické. Polo-
automatické stroje se vyuzivaji také tehdy,
je-li zapotfebi dosdhnout rovnomérného
nanosu tiskové barvy a stejnomérné kvality
tisku, coZ je u ruénich strojd problematické.
S timto vyuZitim se mlZeme setkat napfi-
klad u barvotiskd a nékterych dal$ich speci-
alnich aplikaci.

Sitotiskové tri¢tvrtéautomaty
Tato skupina je druhou nejvykonnéjsi kate-
gorii mezi sitotiskovymi stroji. Konstrukce
stroji byva obdobna jako u poloautomatd,
zakladnim rozdilem je automati-
zované vykla-
dani archd
ze stroje.

Nakla-
dani
se opét

provadi manu-
alné. Po zalozZeni

potiskovaného mate-
ridlu je tak znovu automa-
ticky sklopeno sito, pomoci térky
protlacena barva a sito odklopeno.

V tuto chvili se u vé&tSiny modell ze stolu
vysouvaji trny, které material posouvaji
na transportni pas. Z toho je pak arch au-
tomaticky posunut bud' do vykladace, nebo
Castéji do susiciho tunelu, a teprve poté
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