Svét tisku 03/2006 — 49

Plosné

sitotiskové stroje

V soucasnosti asi nejrozsirenéjsi skupinou
sitotiskovych strojl jsou stroje pro plodny
archovy tisk s rovinnym stolem. Tato za-
fizeni jsou vyuZivana pro Siroké spektrum
zakdzek a sama o sobé nabizeji podstatné
vys$$i univerzalnost nejenom co se tyce
formatd, ale také potiskovanych materi-
ald. Mohou totiZ potisknout nejenom archy
papiru, ale také drevottiskové desky a dalsi
substraty s velkou tloustkou.

P¥i definici této skupiny stroji bychom mohli
vychézet z toho, Ze vSechny pracuji s potis-
kem pomoci plo$ného sita na rovinné des-
kové materidly. Dal$i samostatné kategorie
pak tvoii zafizeni s rotacnim sitem (vétSinou
jen na textil nebo jako soucast flexotisko-
vého stroje), ktera taktéz potiskuji rovinné
materidly, a pak stroje s rovinnym sitem,
jez jsou vSak urceny k potisku zaoblenych
materiald.

Ruéni stroje

Zakladni a nejjednodussi skupinu, o niz

se zde zminime, tvofi ruéni stroje, které

se vyznacuji nejenom vysokym podilem
manualni prace, ale také pomérné priznivou

Detail térkového vozu, nastaveni térky
a predtérky

pofizovaci cenou. Proto si je pofizuji i velké
sitotiskové provozy, které je vyuzivaji pro
nékteré specidlni aplikace — o téch se po-
drobnéji zminime déle. Jiz v minulém dilu
jsme uvedli, Ze stroje mdZeme délit podle
druhu pohybu sita na sklopné a s rovno-
béznym zdvihem. Pfesnost rovnobézného
zdvihu je pochopitelné vyssi, zvlasteé u vét-
&ich formatd. Zde totiz dochdzi k posunu
ramu s upnutym sitem, stejné jako térko-

vého voziku, pomoci ¢tyf ty¢i v rozich rdmu,
zatimco u sklopné varianty stroje museji
mit z principu vali v loZiskach, a proto mi-
vaji dalsi registraéni prvky (zamky), jejichz
pfesnost a sefizeni velmi ovliviuje tisk.

U sklopnych strojd se navic tiskova forma
pohybuje po kruznici, tedy nelinearné, coz
mdZe zplsobovat dal$i zkresleni. | kdyZ je
tedy u novych strojl kvalita tisku srovna-
telnd, postupem casu dochazi ke vzniku
vyraznéjsich rozdild. Dal$i nevyhodou sklop-
nych stolC je pak také skuteénost, Ze zde
mUZe pti sklopeni sita dochazet ke stékani
tiskové barvy.

Rucni stroje se mohou rovnéz lisit Upravou
pracovniho stolu. Ten totiz mizZe byt jak

s vakuovym prisavanim materidlu, tak i bez
néj. Stroje bez vakuové fixace potiskova-
ného substratu sice mohou byt o néco
levnéjsi, na druhou stranu vSak nezajistuji
pevné usazeni potiskovaného materialu

v prdbéhu tisku. Pracovni stdl, tvofeny spe-
cialni hlinikovou vostinou, je pfitom pevné
pfichycen k zakladni konstrukci stroje

a byva nepohyblivy narozdil od poloautoma-
tickych strojd a tfictvrtéautomatd, u nichz
mUzZe byt vyuZit posuvny nakladaci stdl,
umoziujici snaz&i manipulaci s materialem.
Dal$im typickym prvkem ruénich strojd,
ktery mize znamenat vyraznou nevyhodu,
je manudlini posun térky a térkového vo-
ziku. Po pfistaveni sita je nutné manu-
alné posouvat nejenom térku, ale je tfeba
zajistovat také jeji optimalini pfitlak. Proto
se tato zafizeni prili§ nevyuzivaji ve velmi
velkych formatech. Optimalni ptitlak térky
se totiz uvadi v fadu 7,5 N na 1 cm jeji
délky, coZ pfi metrové délce térky predsta-
vuje pritlak na Urovni 80 kg. Nerovnomérny
pfitlak pfitom ovliviiuje mnoZstvi pfenesené
barvy na tiskovy materiél, coZ mize plso-
bit problémy u aplikaci, kde je nutné do-
sahnout predem definované vrstvy, stejné
jako v rastrovém tisku, kde muze rozdilnym
mnoZstvim prenesené barvy dochazet k od-
chylkdm barevného odstinu.

Poloautomatické stroje

V oblasti plognych sitotiskovych strojl jsou
bezesporu nejrozsitenéjsi skupinou polo-
automatické sitotiskové stroje. Zakladnim
znakem poloautomatu je manualini nakla-
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dani a vykladani materialu, ostatni ¢innosti
stroje jsou jiz provadény zcela automa-
ticky. Tato zatizeni nabizeji oproti ostatnim
druhlim sitotiskovych strojl celou fadu
prednosti. Jednou z nejvyznamnéjsich je
bezesporu Siroké spektrum potiskovanych
substratl. Je zde totiz mozné pracovat
nejenom s béznymi papirovymi materialy,
ale také s materidly s velkou hmotnosti.
Univerzalnost se projevuje i v tom, Ze Ize
potiskované materidly pomérné jednoduse
kombinovat. Zména na jiny materiél (i ne-
pravouhly) se da provést velmi rychle.

Mezi pfednosti poloautomatl pak patfi také
to, Ze je zde pouzivdn motorizovany posun
térkového voziku, pficemz je definovana
nejenom rychlost posuvu, ale nastavitelny
je také pritlak, ktery je i dalkové ovlada-
telny v prbéhu tisku. Diky tomu je mozné
tyto stroje nasadit i u takovych aplikaci, jez
vyZzaduji velmi pfesny nanos tiskové barvy.
Diky motorizovanému posunu térkového vo-
ziku Ize poloautomaty nasadit i pfi potisku
velmi velkych formata.

Poloautomatické stroje jsou pritom vyba-
vené nejenom odtrhem, ale také ptridavnym
odtrhem. V tomto sméru se dnes prosa-
zuji tfi zakladni principy. Prvni je zalozen

Tiskovy still s vakuovym pfFisavanim
a registracnimi nalozkami

na pouziti pruzin, druhy pouZziva prevody

a excentry, a kone¢né u tretiho jsou vyuzity
pneumatické valce. Zde je vSak problé-
mem bud nutnost spravného nacasovani
uvolnéni tlaku do pistd, popfipadé vybaveni
senzory — ty vSak prodraZzuji celé feSeni.
Pfidavny odtrh je ddlezity zejména u velkych
formatd a zajistuje, aby sito nezlstalo ,le-
Zet“ v tiskové barve, protoze ta se potom
nesléva a dochézi ke zméném tloustky
nanesené vrstvy. Sito proto musi — zvlasté
u nesavych substratd — odskocit hned

za térkou, a to pfi konstantnim Uhlu odtrhu.
Kromé standardniho feseni s pevnym sto-
lem se mizeme u poloautomatickych strojl
setkat také s variantou vyuZzivajici vysuvny
stll. V tomto pfipadé je na povel obsluhy
posunut stdl pomoci pohyblivych ramen

nebo fetézl do pozice nakladani, kde jeho
pracovni plocha neni ,ukryta“ pod pracovni
plochou sitotiskového ramu. V této poloze
obsluha zaloZi novy potiskovany arch a stdl

Vysouvani archii na transportni pas stroje je zaji$tovano
u automatizovanych strojii samostatné

se automaticky vrati do pracovni polohy.
Diky tomuto feseni je mozné jednoduse
a predevsim presné zakladat potiskované
substraty na nalozky.

Trictvrtéautomaty

a automatizované linky

Nejvykonné&jsi skupinu sitotiskovych strojd
v oblasti potisku plonych materiald jsou
tfi¢tvrtéautomaty a automaty. Ty se lisi

od predeslych skupin tim, Ze maji naklada¢
(integrovany nebo samostatny) a stohovaé
(vykladaci zafizeni za su§enim nebo vytvr-
zovanim). Tato zafizeni maji oproti predcho-
zim typlm bezesporu nejvy$si produktivitu,
ktera je vSak vyvaZena vysokou potizovaci
cenou a v neposledni fadé také jejich Gzkou
specializaci. Zatimco u poloautomatl jsme
se zminovali o jejich vysoké univerzalnosti,
v tomto pfipadé jde vétSinou o Uzce specia-
lizované stroje, které je mozné vyuZzit jenom
pro nékteré aplikace. Neni zde ¢asto mozné
napfiklad potiskovat materidly deskové

a nepravidelnych tvard. Tyto stroje mohou
potiskovat vSechny materidly, které Ize
strojné naloZit.

Tritvrtéautomaty se jinak vyznacuji po-
dobnymi prvky jako poloautomaty, narozdil
od nich jsou v§ak vybaveny také automa-
tickym vykladanim potisknutého materi-
alu. Vykladani nemusi byt zajisténo pomoci
pasového dopravniku, da se realizovat

i do prihradkové susarny ¢i na pas trans-
portujici substrat k dal$imu zpracovani.

Tim mame na mysli predevsim susici pece,
jez se u nékterych typU aplikaci vyuZivaji.
Jde naptiklad o potisk UV barvami — arch
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je dopraven do on-line zapojeného UV vy-
tvrzovaciho tunelu apod. Sitotiskové linky
jsou nejvykonnéjsim systémem v oblasti
plosného potisku, nicméné nejsou v nasem
regionu prilis vyuzivany
nejenom pro vyrazné
omezeni druhd zpra-
covavanych materiald,
ale také pro svou vy-
sokou cenu a naro¢-
nost pfipravy na novou
zakazku. Vzhledem

k tomu, Ze jsou tato
zafizeni vybavena na-
klada¢em podobnym
tomu, jaky je znamy
naptiklad z ofsetového
tisku, je totiz nutné
dosahnout nejenom
optimalniho nakladani
materialu, ale pocho-
pitelné i odpovidajici
registrace. Tyto kroky
Ize vytesit i pomoci
specialnich optic-
kych a kamerovych systémd, které zajistuji
po naloZeni materidlu jeho pfesné poloho-
vani. Tento systém pochopitelné navysSuje
celkovou cenu stroje. Na druhou stranu

je toto strojni nakladani presnéjsi a nabizi
mensi mnoZstvi makulatury i vys$si rychlost
zpracovani.

Zaveér

V dneénim dile naseho seridlu jsme probrali
zakladni typy sitotiskovych stroji pouziva-
nych v nejrozsirenéjsi kategorii této tiskové
techniky — v potisku deskovych a plochych
material(. Kromé vy$e popsanych systéma
je mozné u nékterych specialnich aplikaci
pouZit také dalsi zafizeni, o nichZ se zminime
v nékterém z nasledujicich pokracovani.
Jednotlivé ploché sitotiskové stroje se mo-
hou vice ¢i méné lisit mnoZstvim dalSich
automatizacénich prvkd, vedoucich pre-
devsim ke zkraceni ptipravnych ¢ast pfi
zméné na novou zakazku. Pfesné nastaveni
stroje totiZ v sitotisku vyZaduje podstatné
veétsi preciznost a rovnéz vétsi podil ma-
nualni prace. Proto se u nékterych strojl
muZeme setkat s takovymi prvky, jako je
napfiklad automatizovand aretace polohy
sita apod. Vétsina téchto prvki véak zveda
potizovaci hodnotu daného stroje a vy-
sledny efekt nemusi tomuto navyseni od-
povidat. Na druhou stranu cena elektronic-
kych prvkl klesd, a tak se s vét$im podilem
automatizaénich prvkd mdzeme setkat

i u strojl niz&i cenové kategorie.
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