Technologie

Sitotiskove cylindry

V minulém vydani Svéta tisku jsme podrob-
néji rozebirali sitotiskové stroje pro plosny
potisk materialu. Zminili jsme se jak o stro-
jich s minimem automatiza¢nich prvkd, ur-
¢enych predevsim pro malosériovou vyrobu,
tak i o zafizenich pIné automatickych, ktera
se vyznacuji nejenom vysokym hodinovym
vykonem, ale také fadou specidlnich auto-
matizaénich prvkd{. Zcela samostatnou kate-
gorii pak tvoii sitotiskové cylindry, tedy stroje
uréené taktéz k potisku plochych materialG.
Ty vSak nejsou béhem tisku uloZeny na plo-
chém pracovnim stole, ale tisk je provadeén
z pohyblivého sita proti valci, ktery slouzi
jako protitlak. Pfednosti téchto strojd neni

jenom vysoka rychlost, ale také kvalita tisku.

Konstrukce stroje
Sitotiskové cylindrické stroje jsou té-

mér vyhradné vykonné linky, skladajici

se z nékolika zakladnich komponent. Prvni
a samoziejmé i nejdlleZitéjsi je samotny
sitotiskovy stroj, doplnény automatickym
stohovym zakladac¢em. Druhou ¢ést linky
tvofi vykonny susici tunel, u néhoz je nutné
dosahnout vysokého vykonu tak, aby byly
tisky suché i pfi vysokych rychlostech pred
dopravenim archu do posledni ¢asti linky,
kterou byva stohovy vyklada¢. Pro snazsi
pochopeni problematiky sitotiskovych cylin-
drickych strojl se nyni podivejme podrob-
néji na jednotlivé soucasti linky, pficemz si
vysvétlime, s jakymi alternativami se zde
mdzZeme setkat.

Zatneme stohovym nakladacem, ktery
zaji$tuje oddélovani jednotlivych archd

a jejich dopravu pres na-
kladaci stdl do tiskové
jednotky. Podobné jako

je tomu i u automatizova-
nych plos$nych sitotis-
kovych stroj, také zde
slouzi k nakladani savkova
hlava a samotny princip je
velmi podobny tomu, jaky
znédme z ofsetovych strojd.
Pochopitelné, Ze pti nakla-
dani materiald, jako jsou
naptiklad plechy apod.,

je nutné zajistit odpovi-
dajici Upravu nakladace.

V ostatnich pfipadech je
savkou nejprve pfizved-
nuta zadni hrana, pod

Typickym piedstavitelem vykonnych tiskovych systémii
s tiskem provadénym proti valci jsou zafizeni od spo-
lecnosti SPS Rehmus

kterou je pomoci trysek (rozfukd) vehnan
vzduch napomahajici snazSimu oddéleni
jednotlivych archi. Poté je arch zachycen
sadou savek a posunut k dalSimu zpraco-
vani. Samoziejmosti je pak fada kontrol-
nich mechanismd, zji$tujicich spréavnost
naloZeni arch(. Kontrolovano je pfitom
nejenom spravné, ale také Sikmé nebo
dvojité nalozeni.

NejddleZitejsi soudasti je pochopitelné
vlastni tiskové jednotka. Ta je u sitotisko-
vych cylindrd vyhradné jedna, nepouZivaji
se tudiz vicebarvové vari-
anty. U nich by totiz bylo
problematické nejenom
zajisténi registrace jed-
notlivych archd, které jsou
u vicebarvovych linek ve-
deny celou cestu tiskovym
strojem v presném soutisku,
ale také reseni susicich jed-
notek. Zatimco u vicebar-
vovych plo$nych strojd je
totiz k suseni vyuzivan i ¢as,
kdy je ustavovan dalsi arch
na pracovni stdl, zde jsou
archy zpracovévany v rych-
|ém sledu za sebou.

Pfi tisku na sitotiskovych
cylindrech pfitom dochazi

k nékolika zékladnim pohyblm. Prvni vyko-
nava arch, jenz je veden po povrchu valce,
druhy pak sito. Stacionarni zistava pouze
térkovy vozik, ktery provadi jen vertikalni
pohyb pfi pristavovani k situ térky v tisku

a predtérky pfi zpétném chodu sita. Stan-
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dardné je kontakt térky se sitem zajistén

v horni Uvrati vélce (tiskne se vlastné z jeho
vrchliku). Posouvani vpred ¢i vzad se u tér-
kového voziku pouZiva pouze v piipade,
kdy je nutné ovlivnit mnozstvi barvy pre-
nasené na potiskovany substrat. Dojde-li
totiz k predsunuti térky, je prenaseno vice
barvy, v opaéném pfipadé mnozstvi barvy
klesa. V téchto strojich se pouZivaji stan-
dardni térky s obdéinikovym profilem, a tak
Ize mnozstvi barvy ovlivnit také jejich na-
klonem; negativni dopad mize mit rovnéz
ostrost hrany térky. Zajimavosti na téchto
strojich je mimo jiné i to, Ze se zde prak-
ticky nevyuziva klasicky odtrh, resp. je tento
odtrh minimalni (diky minimainimu pritahu
sita), pfidavny pak chybi Gplné. Odtrh zde
totiz neni zajistén odstupem sita, ale spise
odtazenim materialu, vedeného po tisku
dale po valci protitlaku.

Nakladani savkovou hlavou je podobné jako u archo-
vych ofsetovych tiskovych stroji

V soucdasnosti pfitom u téchto stroji na-
jdeme dva zakladni principy — tzv. Stop
cylindry a Swing cylindry. Obé konstrukéni
fedeni se od sebe diametrainé lisi ve zpQ-
sobu prace a vedeni tiskového archu. V pr-
vém pripadé dochazi k zastaveni archu pred
jeho uchycenim na valec, zatimco ve dru-
hém archy prochazeji kontinualné. Stop
cylindry pracuji tak, Ze se valec nastavi

do polohy uréené k zachyceni archu, ktery
je priveden z nakladaciho stolu. V této chvili
se sito posouva do tiskové pozice a pomoci
predtérky je na né nanesena barva. Arch je
pfesné pozicovan pomoci dorazl na valci

a boc¢niho stavitelného dorazu. V tuto chvili
je uchycen a zacina tisk. Vedeni je zajisténo
nejenom pomoci unasedy, ale také pod-
tlaku vznikajiciho na povrchu valce, zajistuji-
ciho presné uchyceni archu po celou dobu
jeho prdichodu tiskovou jednotkou. Po ném
je podtlak a sevfeni nakladaci hrany uvol-
néno a arch je transportovan k dal$imu
zpracovani. Swing cylindr na druhou stranu
pracuje bez zastavovani, jednotlivé archy
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jsou uchyceny ihned po jejich kontaktu
s valcem. Kazdé z téchto feSeni ma své
vyhody a nevyhody. Rozsifena technologie
Stop cylindr( neni nachylna na zmény tis-

tisk

f

arch

Vyuziti cylindrickych stroji

Jak jsme jiz predeslali, jde v této kate-
gorii o stroje, které se vyznaduji vyso-
kou produktivitou. Nebyva vyjimkou,

predtérka

Schématické znazornéni ¢innosti sitotiskového cylindru

kové rychlosti, protoZe arch je uchycen vzdy
v klidové poloze vélce. Na druhou stranu
jsou tyto stroje kv(ili vétsi sloZitosti techno-
logického postupu vyrazné drazsi. Swing cy-
lindry jsou sice pfiblizné o polovinu levnéjsi,
na druhou stranu je jen obtizné provedi-
telnd zména rychlosti v prabéhu tisku. Ta
totiz znamena nové pozicovani spravného
privedeni tiskového archu. | zde je vSak
béhem tisku arch pfichycen nejenom za na-
kladaci hranu, ale i v ploSe diky podtlaku
vznikajicimu na dérovaném povrchu vélce.
Ihned po tisku je arch u obou zakladnich
principl vykladan na pds vykladace tiskové
jednotky a sito s protitlakovym valcem

se posouva do pdvodni polohy. Na tomto
vykladacim pésu se kvdli lep§imu dopraveni
archu do susici jednotky ¢asto vyuziva va-
kuum. Susici jednotka mdZe byt vybavena
jak horkovzdu$nym, tak i UV su$enim v za-
vislosti na pouzitém typu tiskovych barev.
Délka susicich tunell je zavisla na pouzité
technologii a také rychlosti zpracovani.
Posledni zakladni souc¢asti cylindrické sito-
tiskové linky je pIné integrovany stohovy vy-
kladac. V ném jsou ¢asto implementovany
rovnaci plechy, jeZ automaticky vyrovnavaji
vyloZené archy.

Vyrobou této kategorie sitotiskovych strojt
se dnes zabyva nékolik spole¢nosti. Setkat
se tak mdzeme jak s malymi vyrobci,

kteF nabizeji stroje v rdznych provede-

nich a Urovnich dilenského zpracovani, tak

i s vyrobci patficimi k pomysinému vrcholu
této technologie. Mezi ty bychom mohli za-
fadit napfiklad spole¢nost SPS Rehmus Ci
japonsky Sakurai. Obé vySe uvedené firmy
pfitom vyrabéji jak stroje v provedeni Stop,
tak i Swing.

Ze se jejich rychlost pohybuje i nad hranici
3 000 archd za hodinu. Z toho logicky
vyplyva, Ze naleznou uplatnéni pfede-
véim v oblastech, kde dochdzi ke zpra-
covani velkych a velmi velkych nakladd.
Dal$i pfednosti sitotiskovych cylindri je
pak i presnost tisku, a tak druhou kategorii
vyuziti tvofi aplikace, kde je
vysoka presnost vyzado-
vana. V soucasnosti se md-
Zeme s nasazenim téchto
stroju setkat predevsim

ve Ctyfech zakladnich oblas-
tech. Tou prvni je segment
parcialniho lakovani. Zde to-
tiz byva zpracovavano velké
mnozstvi tiskd produkova-
nych nejc¢astéji ofsetovym
tiskem, u nichZ se vyzaduje
vysoka pfesnost umisténi
parcialniho laku. Jakousi al-
ternativou k lakovani je také
tisk Braillova pisma, ktery je
téZ mozné zajistovat pomoci
téchto strojl. Lakovani je
vSak dnes jednou z nejrozsitenéjsich moz-
nosti vyuZiti téchto zafizeni. Jednou z prv-
nich aplikaci pro sitotiskové cylindry byla
vyroba keramickych obtiskd. | zde je totiz
pozadavek na vysokou kvalitu a presnost
tisku pfi sou¢asné produktivité. Nebyva
vyjimkou, Ze se tyto produkty tisknou i de-
seti barvami, a tak je zde nutny i presny
soutisk. Sitotiskovymi cylindry se dnes
vybavuji témér vSechny spole¢nosti, po-
hybujici se v tomto segmentu. Je oviem
pochopitelné, Ze obtisky lIze pfipravovat

i na ploSnych strojich s mensim podilem
automatizaénich prvkd. Dal$im segmen-
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tem, kde jsou v soucasnosti vyuzivany tyto
stroje, je automobilovy priimysl, pro n&jZ
se sitotiskem pfipravuje celé fada doplfika.
Typickym pfikladem jsou napfiklad sti-
nitka tachometrd, kterd jsou kvili spravné
funkci pretiskovana vétSim poétem vrstev,
pfi¢emz je nutné dosahnout absolutniho
soutisku. Nebyva vyjimkou, Ze se takovéto
produkty tisknou i patnacti po sobé jdou-
cimi vrstvami, a tak sebemensi odchylka
miZe znehodnotit cely produkt. | posledni
aplikace cylindrickych strojd vyZzaduje vy-
sokou presnost — nachazeji totiz uplatnéni
také v segmentu bezpedénostnich tiskd.

S Uspéchem se vyuzivaji napfiklad pfi vy-
robé penéz, kde se sitotiskem tiskne rada
bezpedénostnich prvkd, doplfiujicich ostatni
tiskové techniky, zejména hlubotisk.

Je zfejmé, Ze Ize prednosti téchto strojd
vyuZzit i v dalSich oblastech sitotiskové
vyroby, zde jsme pouze vyjmenovali seg-
menty, v nichZ se miZzeme s touto kategorif
strojd setkat opravdu nej¢astgji. KdyZ jsme
popsali vhodné aplikace, bylo by dobré

se zminit také o oblastech, v nichZ neni
mozné tyto stroje vyuzit. Je to predevsim
tam, kde se potiskuji materialy bud’ s vel-
kou tloustkou (ptesahuijici pfiblizné jeden
milimetr), ¢i materidly nepruzné, jako je
treba sklo atp.

Archy jsou vykladany do stohového vykladace, kde
jsou také automaticky strasany

Zaver

Tato kategorie zafizeni tvofi specialni pod-
skupinu sitotiskovych strojl pro potisk
plognych materidld. Sice je neni mozné
pouzit pro kompletni spektrum produkce,
na druhou stranu jsou velmi dobfe vyuzi-
telné v celé fadé oblasti, kde jsou kladeny
vysoké naroky nejenom na rychlost, ale
také na kvalitu zpracovani. To mimo jiné
dokladaji i vySe zminéné aplikace v oblasti
bezpedénostnich tiskd.

Pro Svét tisku pripravil
Patrik Thoma





