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Specialni sitotiskoveé stroje

Tyto stroje se mohou lisit celou fadou
prvkd, jako je konstrukce, umisténi jednot-
livych tiskovych agregatd, ale pfedevsim
vedeni a uchyceni potiskovaného substratu.
Je zfejmé, Ze se mizeme setkat také s po-
uzitim specidlnich typd tiskovych barev.

U speciélnich aplikaci se v posledni dobé
velmi ¢asto pouZivaji UV barvy, v oblasti
potisku skla vSak také barvy termoplas-
tické a nékteré dalsi typy. Nebyva pfilis vyji-
mecné, Ze pro nasazeni sitotisku v nékteré
z téchto aplikaci nelze vyuzit standardni
tiskovy stroj, ale musi se upravit podle po-
ZadavkU zékaznika a konkrétni aplikace, pro
niz je dané zarizeni uréeno. Takovy stroj je
pak schopen zpracovavat v rdmci aplikace
materidly ¢asto rliznych rozmérd a tvard,
vZdy je vSak omezen na pomérné Uzky seg-
ment trhu a neda se vyuZzit pro odlisny druh
aplikace.

P¥i potisku lahvi je nutné pfesné uchy-
ceni jednotlivych produktl

Potisk tvarovych predmétu

Sirokou skupinu specidlnich sitotiskovych
strojd tvofi zafizeni pro potisk tvarovych

a rotaénich predmétd. Moduldrni stroje

se vyrabéji v radé konfiguraci i provedeni.
Existuji tak zafizeni, kterd dokazi potisknout
pouze valcovité predméty riznych rozmérd,
déle stroje schopné navic zpracovat i ma-
teridly ovalné, a kone¢né nejmoderné;jsi
dvou vySe zminénych kategorii také potisk
predmétd, jejichZ tvar je podstatné sloZi-
t&jSi. OdliSnosti jsou pak také v tom, jaky
materidl je vlastné potiskovan. Zde je totiz
mozné sledovat dva zakladni sméry — za-
fizeni pro potisk plastovych a sklenénych

materiald. V obou kategoriich se pfitom
mdZeme setkat s fadou odlignosti. Prvni

z nich je jiz u samotného nakladani ma-
teridlu. U plastovych pfedmétd neni na-
kladani tak naroc¢né, jednotlivé predméty
jsou odebirany ze zasobniku, uchyceny
fadou chytadl a dopravovany k dal$imu
zpracovani. U pfimého potisku skla je vSak
nutné zajistit, aby pfi nakladani a uchy-
ceni nedochazelo k poskozeni ¢i zni¢eni
pfedmétd. Pokud je tak potiskovano kiehké
sklo, musi byt provozni rychlost podstatné
nizsi, aby se dal pfedmét Setrné uchytit.
Na druhou stranu u méné ,.choulostivych*
sklenénych pfedmétl se produkéni rych-
lost zvy8uje. S jistou odli$nosti se mizeme
setkat u strojd uréenych k potisku plas-
tovych pfedmétd. Zde totiZ pro dosazeni
optimalniho tlaku na potiskovany material
mdzZe byt htidel vybavena ventilem s tlako-
vym vzduchem. Béhem tisku je pak hrdlem
do ldhve vhanén stlac¢eny vzduch, aby ne-
dochazelo k jejimu promadknuti plisobenim
tlaku térky.

U obou typU zafizeni je potiskovany material
po uchyceni nejprve povrchové upraven tak,
aby bylo mozné dosahnout lepsiho pfilnuti
tisové barvy k materialu. Z tohoto ddvodu
se nejCastéji pouziva technologie ozehu:
povrch skla nebo plastické hmoty je vysta-
ven po kratky ¢asovy Usek plamenu, ktery
odstrani z povrchu necistoty a nezadouci
pripravky, slouzici zejména u skla k ochrané
proti poSkrabani a poskozeni pfi pfedcho-
zich vyrobnich operacich. Vyjimeéné se md-
Zeme setkat i s jinymi postupy ocisténi
povrchu, nicméné oZeh je dnes nejrozsire-
n&j$i mimo jiné kvdli tomu, Ze neni nutné
dodrzovat presné definovanou vzdalenost
predmétu od plamene, narozdil napfiklad
od poufiti elektrického vyboje.

Po oZehu pfichazi stale uchyceny predmét
do prvni tiskové jednotky. Vzhledem k tom,
Ze jde Casto o velmi vykonné a speciali-
zované linky, mohou byt vybaveny i vice
tiskovymi agregaty. Nebyva tudiz vyjim-
kou, Ze tato zafizeni maji za sebou v fadé
umisténo i osm agregatl. V kazdém je
pritom nanasena jedna barva a potisko-

vany produkt je jednou sadou chytacl
veden po celou dobu prichodu tiskovym
strojem. Diky tomu je dosazeno optimal-
niho soutisku. Existuji také stroje, kde jsou
predméty predavany mezi upinacimi prvky
za kazdou tisovou jednotkou. Pokud jsou
pouZity jednodussi jednobarvové stroje,

na nichz je provadén vicebarevny tisk, mdze
byt zajisténi soutisku problematické, zvlasté
v pfipadech, kdy material nema zadnou re-
gistracni znacku. My se zde vSak budeme
zabyvat variantou vicebarvovych strojQ.
Béhem tisku v sitotiskové jednotce dochazi
k odvalovani materialu na upinaci htideli

a k souc¢asnému posunu sita u konstrukce
se stacionarni térkou ¢i posouvani materi-
alu po sité u varianty se pevnym sitem. P¥i
potisku ovalnych a nepravidelnych pred-
mé&tQ je pfitom pomoci paprsku nepfetrzité
sniman tvar predmétu a na zadkladé vyhod-
nocovani fidicim systémem je upravovana
rychlost otacéeni, tlak a vzdalenost hfidele
od tiskové formy. Diky tomu Ize potisknout

i pfedméty nepravidelnych tvard. U nich je
treba vyuzit specidini postupy v pripadech,
kdy jsou napfiklad vyrazné rozdilné prdméry
u hrdla a ve stfedu lahve — pak je se musi
potisk provadét ve dvou krocich a potisk-
nout kazdou ¢ast samostatné. U kuZelovi-
tych pfedmétd je pak nutné pouZit specialni
sito ve tvaru plasté kuzelu, po jehoZ povr-
chu se odvaluje potiskovany predmét.

Stroje pro potisk tvarovych pfedmétd pra-
cuji s oboustranné zkosenymi térkami,

U nichZ se nepouziva zadny naklon. Je to

dano predevsim tim, Ze podobné jako cy-
lindrické stroje nemaiji tato zafizeni zadny
odtrh, ten je zajistén pouze vlastnim tva-

rem materialu, popfipadé vzdalenosti sita
od potiskovaného predmétu.

EAMMANE 12

Kromé rovinného usporadani Ize
u téchto stroju vyuZit i karuselové kon-
strukce
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V tomto segmentu je ddlezita také pFiprava
sitotiskové formy. Vzhledem k tomu, Ze jsou
Casto potiskovany prostorové predméty,

je nutné jiz v navrhu pfizpdsobit samotny
motiv. Ten totiz musi byt na Sabloné defor-
movan tak, aby mél po tisku odpovidajici
tvar. K tomuto Ucelu se pouZzivaji specialni
softwarové aplikace, které dokazi podle de-
finovaného tvaru potiskovaného predmétu
upravit motiv tak, aby byl na vysledném
tisku bez deformace.

odebirani. Nesetkdvame se pfitom s vari-
antou automatického podavani materiélu.
V oblasti suseni se vyuzivaji jak jednotliva
mezisuseni (kazda barva je suSena zvlast),
tak i varianty se su$enim za prvni stanici,
na které je nanasena podkladovéa barva.

U sitotiskovych karuseldl mdZzeme nalézt
odlidnost i u samotnych tiskovych stoll. Ty
totiz nebyvaji vybaveny vakuovym prisava-
nim, protoZe tato zatizeni vétSinou slouzi
k potisku prodysnych ma-
teriald. Ty se na stoly lepi
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Pro potisk se ¢asto pouZivaji vicebarvové linky

Sitotiskové karusely

Mezi specidlni stroje bychom mohli zafadit
i sitotiskové karusely, pouzivané predevsim
pro potisk textilni konfekce. Jde o zafizeni,
ktera jsou specificka jiz svou konstrukei.
Jednotlivé stoly jsou totiz nejcastéji umis-
tény v oto€ném kruhu, kde je nad kazdou
stanici umisténo sito pro tisk jednou bar-
vou. Pro potisku se stoly posunou o jednu
pozici a provadi se tisk dalsi barvou. Sita
pfitom byvaji nej¢astéji stacionarni, pro-
toZe prstenec s nimi miva vétsi hmotnost

a obsahuje kromé samotnych sit také mo-
torizované mechanismy pro posun térky.
Existuji vSak i varianty, kde se posouvaji
nejenom samotné tiskové stoly, ale také
prstenec se sity. MlZeme se zde setkat jak
s manualni verzi posunu térky a sklapéni
sita, tak i s automatickymi systémy, kde
jsou jednotlivé ¢innosti provadény motori-
zované. Zajimavosti je, Ze néktera zatizeni
maiji pouze térku, funkce predtérky pak
byva zajistovana pfi zpétném chodu térky.
Eventualitou je také vyuZiti specialni pre-
klapéjici se térky, kdy je barva protlaCovana
skrz sito pfi obou priichodech. U sitotisko-
vych karusell se velmi ¢asto pouZivaji kla-
sické térky s obdélnikovym profilem. Stejné
jako u plognych strojd, také zde se miizeme
setkat jak s variantou sklopného sita, tak

i s vodorovnym zdvihem.

Bézné se tyto stroje pouzivaji v konfiguraci
Ctyr aZ Sestnacti stanic. Pokud je pro né-
které specialni aplikace nutné aplikovat vice
stanic, nasazuji se zarizeni, ktera nemaiji
stoly umisténé v jednom kruhu, ale jsou
sefazeny v ovalu na posuvném pasu, aby
stroje nemély velky prdmér a mohly vyka-
zovat vysSi stabilitu. Jedna stanice byva vy-
hrazena pro nakladani materialu a pro jeho

mozné dosahnout maximal-
niho soutisku.

Potisk CD disku

Jednou z dalSich specialnich
aplikaci, v nichZ se vyuziva sitotisk, je potisk
datovych nosi¢d. | kdyZ se v posledni dobé
muZeme setkat i s variantou ofsetového
tisku, je zde sitotisk stale dominantni. P¥i
tisku ofsetem se pak mohou vyuZivat nékteré
prvky, jez se daji nanést pouze pres sito.

Na tento druh tisku se pouzivaji vysoce
vykonné automaty, umoznujici potisknout
60 az 80 diskl za minutu, coz pfedstavuje
produkéni rychlost od 3 500 do 5 000 diskl
za hodinu. Podobné jako v jinych aplika-
cich, také zde byvaji nej¢astéjsi vicebarvové
linky s vysokym stupném automatizace.
Jednotlivé nosice jsou automatizované ode-
birany piimo ze spindlu, do néhoZ jsou ulo-
Zeny po lisovani. Poté jsou pomoci chytadl
unaseny k jednotlivym tiskovym stanicim,

v nichZ jsou potiskovany UV barvami. Vzhle-
dem k tomu, Ze se zde vyuziva princip tisku
sucha do suché, je po kazdém potisku no-
si¢ zasusen v UV tunelu. Stroje mohou mit
tiskové agregaty umistény jak za sebou, tak
i v kruhovém karuselu.

Zaveér

V bé&Zné praxi se pochopitelné mizeme
setkat s celou fadou dalSich aplikaci sito-
tisku, vyZadujicich Upravu strojd do speciaini
podoby. VétSinou se véak jednd o alter-

naci nékterého z vyse ¢i diive popsanych
principl. U strojl pfitom byva upraveno
predevsim vedeni a uchyceni potiskovaného
materidlu, samotné tiskové postupy se prilis
nemeéni. NejCastéji se vyuziva klasické ob-
déinikové sito, ale miZeme se setkat i s va-
riantami, kdy to neplati a z nejrdznéjsich dud-
vodU je nutné pouZzit sita specidlnich tvard.
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