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Sitotisk

pro rolové materialy

Osvétlili jsme si problematiku plochych si-
totiskovych strojd, jeZ jsou v dnesni vyrobé
nejrozsitenéjsi, zabyvali jsme se také sitotis-
kovymi cylindry, které patfi do jedné z nej-
produktivngjsich oblasti téchto strojd. V mi-
nulém vydani jsme zaradili pfehled moznosti
sitotisku ve specialnich aplikacich. Mohlo by
se zdat, Ze vycet aplikaci je jiz Uplny, presto
jedna zakladni kategorie stéle chybi — po-
tisk rolovych materidlQ; zde jsou zafizeni téz
oznacovana jako stroje pro rotacni sitotisk,
jak si ale ukdzeme dale, nemusi vzdy jit

0 variantu s rotaéni sitotiskovou formou.

V praxi se mizeme setkat se dvéma za-
kladnimi feSenimi, vyuzivanymi pro potisk
rolovych material(. Jednim z nich (a zfejmé
tim rozsitengjsim) je aplikace rotacéni formy,

Detailni pohled na sitotiskovou kazetu, ktera je plné zamé-
nitelna s kazetami ostatnich tiskovych technik

kde je tiskova barva protlatovéna skrz

sito na potiskovany substrat. Toto feSeni
se vétsSinou nasazuje ve formé samostat-
nych specidlnich moduld, které jsou imple-
mentovany do Uzkoformatovych flexotisko-
vych strojd, kde je nutné vyuzit prednosti
sitotisku. Typickym predstavitelem vyrobce
téchto zatizeni je bud holandské firma
Stork Prints, nebo Svycarska firma Gallus,
kterd vyviji své vlastni fe$eni moduld pro
Uzkoformatové flexotiskové stroje — nic-
méné princip je u obou variant stejny.

Rolovy materidl vS§ak neni nutné potisko-
vat pouze rota¢nim sitem, variantou je také
potisk tohoto materidlu prostrednictvim plo-
chych sit. Typickym predstavitelem tohoto
feseni je predevsim némecka firma Werner
Kammann Maschinenfabrik, ktera nabizi
velmi sofistikované vyrobni linky, jez tisk-
nou z plochého sita. | kdyZ by se na prvni
pohled mohlo zdat, Ze jde o netradi¢ni
variantu, v nasledujici pasazi si ukazeme,
Ze i toto feseni ma své nezastupitelné misto
na trhu a je velmi vhodné pro jisté druhy
aplikaci.

Velmi zajimavou, ale také specifickou
podskupinou potisku rolovych materiald
pomoci sitotisku je vyuziti této technolo-
gie v textilnim prlmyslu. Sitotiskové stroje
se totiZ v tomto segmentu prdimyslu mohou
zafazovat celou fa-
dou zplsobd. JiZ jsme
se zminili o variantéch,
kdy se tato zafizeni
nasazuji v potisku kon-
fekce (tady nachazeji
nejvétsi uplatnéni karu-
sely), ¢i k potisku latek,
kde se mliZeme setkat
s plochymi stroji, po-
tiskujicimi substraty

v dlouhych pasech.
Alternativou k druhému
zminénému feseni je
vSak poutziti vykonnych
rotacnich systémd,
tedy zafizeni, kde je

po povrchu materialu
odvalovano rotacni
sito, skrz néZ je na sub-
strat protlacovana tis-
kové barva. Ve vétsiné
pripadl jde o velmi vykonna zatizeni, nabi-
zejici vysokou produktivitu tisku, ale také
pomeérné malou flexibilitu. Vyrobou téchto
strojli se zabyvaji Gizce specializované firmy,
které je doddvaji textilnim koncernim
pfesné podle stanovenych specifikaci. Ne-
spornou vyhodou téchto zafizeni s rotaéni
Sablonou je zhotovovani vicebarevnych ne-
koneénych tiskovych motivli. Nebyva totiz
vyjimkou, Ze se zde pouZivaji vicebarvové
tiskové stroje, které mivaji v nékterych pfi-
padech i deset tiskovych agregat.

Technologie




Technologie

Rotacni sitotisk

Typickym rotaénim sitotiskem mdzeme
nazvat aplikace, kde je materiél potisko-
van pomoci rota¢niho sita. Zde neni forma
plocha jako u jinych variant sitotisku, ale
je sto¢ena do valce, ktery se odvaluje

po substratu. Tiskova barva, popiipadé lak
¢i jiné médium, se pak protlacuje z vnitiku
tohoto valce na povrch. Tato technologie
se od ostatnich, o nichZ jsme na téchto
strankach hovofili, vyrazné odlisuje v celé
fadé prvkd. Jednim z nich je napfiklad
samotna prace pfi pripravé Sablony. Je
zfejmé, Ze pro kruhové sito je nutné zajistit

Rotacni sitotiskova forma se v izkoformatovém flexotiskovém stroji velmi ¢asto

horké razba apod. V jednom stroji tak mdze
byt umistén jeden, ale i vice tiskovych mo-
dull rotaéniho sitotisku. Zalezi vzdy na kon-
krétni aplikaci a na moznostech tiskarny.

V poslednich letech se také tato technolo-
gie ukazuje jako vhodna volba pfi zpraco-
vani RFID etiket, kde je pomoci sitotisku

na potiskovany substrat pfenasena vrstva
leptu, popfipadé vodiva vrstva tvorici viastni
RFID anténu. | kdyZ pro tisk téchto Stitkl
byly uéinény pokusy i s flexotiskem ¢i of-
setem, nikde nebylo dosazeno takovych
vysledkd jako v sitotisku. Je to dano prede-
v§im tim, Ze tato technika nabizi naprosto

-

pouziva v kombinaci s dal$imi tiskovymi technikami

jiny postup vyroby a zhotoveni tiskového
motivu na matrici. Ten je totiz provadén
pfimo na planZetu ve valcovém tvaru,

do néhoz je vypalovan obraz pomoci UV
svétla pres filmovy vytaZek. Jak jsme jiz
vySe uvedli, jde o feSeni preferované na-
priklad u Uzkoformatovych flexotiskovych
strojl, kde se sitotisk hojné vyuziva prede-
v8§im pro jeho nesporné prednosti; narozdil
od flexotisku totiZ nabizi sitotisk moznost
preneseni vétsi vrstvy tiskové barvy. Ta
navic mlzZe mit i vyrazné jinou konzistenci,
a tak se tyto sitotiskové jednotky vyuzivaji
predevsim pro prenos nejriiznéjsich lakd,
ale také metalickych barev, ochrannych
prvkl apod. Vyhodou tohoto fedeni je také
vysoka produktivita. S valcovou tiskovou
formou je totiz mozné dosahovat velmi vy-
sokych rychlosti, coZ by s plochou formou
nebylo mozné. Moduly s rota¢nim sitotis-
kem jsou pfitom velmi ¢asto uzplsobeny
tak, Ze jsou pIné zaménitelné s moduly
dalsich technik, jako je ofset, flexo, ale také

disty pfenos obrazu antény nebo jeji masky
na nosny substrat, tloustka nanesené
vrstvy je navic regulovatelnd, a zarovef je
nabidnuta velka variabilita v oblasti druhd
tiskovych barev a jejich konzistenci. | pro
tuto aplikaci je vSak nutné vyvinout speci-
alni sitotiskové rota¢ni moduly. Podobné
jako v celé oblasti, také zde se nejvice pro-
sazuje spole¢nost Stork Prints, kterd nabizi
sitotiskové moduly RSI (Rotary Screen Inte-
gration), vyvinuté specialné pro tento druh
vyroby. Moduly jsou pochopitelné dodéavany
v rliznych pracovnich &ifich tak, aby bylo
mozné uspokojit zakazniky s rdznymi typy
tiskovych strojd. Pro tento druh aplikace

je navic nutné aplikovat i speciélni sita,
odolna vici latkam, jimiz je tisk provadén.
Proto se pouzivaji niklova sita RotaMesh

se Sestibokymi otvory. | kdyZ jde o pomérné
odolny materidl, je jeho Zivotnost ome-
zend. Vyrobce uvadi, Ze se pfi tomto druhu
aplikace pohybuje pfiblizné okolo hranice
500 km potisknutého materialu. Navic je
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nutné pocitat s tim, Zze opétovné ovrstvo-
vani mlZe tuto Zivotnost vyrazné sniZit.

Ploché sito

Jiz jsme naznacdili, Ze existuje také dalsi va-
rianta pro potisk rolovych materiald, kterd
vyuziva ploché sito. Toto feseni je stejné
jako predchozi modularniho charakteru,

a tak mUZe vyrobce dodat i linku, jeZ do-
kaze tisknout vice barvami najednou. Je
principu tisku neni mozné aplikovat zasuvné
vymeénné kazety jako u rota¢niho sitotisku.
Zde se pouZivaji k tisku béZna rovna sita,
pficemz materidl je béhem tisku v klidu,

a to diky vyrovnavacim ty¢im, které pfi sklo-
peni sita a prachodu térky navijeji material
a po uvolnéni sita jej posunuji k dalSimu
zpracovani. Toto feSeni mé hned nékolik
vyhod. Jde paradoxné o rychlost. | kdyz je
Z popsaného postupu zfejmé, Zze samotny
tisk je vyrazné pomalejsi nez u pfedcho-
ziho postupu (rychlost se pohybuje pfi-
blizné okolo 35 metr( za minutu), presto
Ize rychlost zaradit mezi velké prednosti.
Ploché sito je totiz mozné velmi rychle
pripravit, zatimco vyroba vélcové formy je

kde je nutné zpracovavat malé a velmi

malé néklady, a tudiz by méla byt pfiprava
co nejrychlejsi a nejlevnéjsi. Naopak pfi
produkénich zakazkach s velkymi néklady
se téméf vyhradné prosazuje technologie
rota¢niho sita. Vyjimku tvofi pouze pfipady,
kde je nutné plochy potisk v rolovém tisku
vyuzit naptiklad kvdli forméatu. Pochopitelng,
7e vélcova forma sice mlZe nabidnout ne-
konecny tisk, pokud ma vSak neopakujici
se motiv pfesahovat velikost formy, je nutné
zvolit jiné feSeni. | u téchto stroji je b&zné,
Ze se kombinuji ofsetové nebo flexotiskove
tiskové agregaty s dalsimi jednotkami, jako
je napfiklad vysek ¢i horkéa razba.

Zaveér

Dnes$nim ¢lankem jsme zakondili exkurzi
do svéta sitotiskovych strojd a jejich jed-
notlivych zékladnich typd, lisicich se podle
konkrétni aplikace a miry pozadované
automatizace, a tim i produktivity. Spek-
trum aplikaci je v8ak pro tyto stroje na-
tolik rozmanité, Ze se samoziejmé nedaly
obsahnout vSechny moznosti této tiskové
techniky. Existuji tak naptiklad postupy,
které vyZaduji nejenom vysoce specializo-
vané stroje, ale také systémy pro uchyceni
materialu a pfeneseni barvy na potiskovany
substrat.
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