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Sitotiskoveé

U sitotisku mezi né bezesporu patfi ramy

a v neposledni fadé také pouzita sitovina.
V nésledujicim ¢lanku se proto podrobnéji
podivdme na tyto dva materidly, pri¢emz

v zavéru si nastinime problematiku jejich
spojovani, tj. napinani. Vzhledem k tomu,
Ze jde o velmi specificky technologicky po-
stup, ktery prekracuje rdmec tohoto ¢lanku,
budeme se napinani sitoviny na sitotiskové
ramy vénovat i v nasledujicich vydanich
Svéta tisku.

Sitotiskové ramy

Zakladnim nosnym prvkem celého sita jsou
ramy, do nichZ se posléze upina sitotis-
kové tkanina. Za dobu existence sitotisku
prosly tyto ramy logickym vyvojem, a to
pfedevsim v druzich materiald, z nichZ jsou
vyrabény. V pocatcich se ramy vyrébély ze
dieva — mékké rovné drevo vyhovuje pev-
nostné, ale nema dostatec¢nou tvarovou
stabilitu pfi mokrych procesech, proto se
postupné zacalo prechazet ke kovovym ra-
mdm. V soucasné dobé se témé¥ vyhradné
pouZzivaji hlinikové slitiny, jez vykazuji velmi
dobrou pevnost pfi nizké hmotnosti. Oproti
ocelovym ramdm pak maji vyhodu nejenom
v jiz zmifiované lehkosti, ktera je dileZité ze-
jména u sit velkych rozmérd, ale také v tom,
Ze u hlinikovych slitin nedochazi ke korozi,
coZ pochopitelné zvySuje Zivotnost sitotisko-
vych ramd. Kovové ramy se dnes pouZivaji
jenom u né&kterych specializovanych druhd
vyroby — ty jsou vSak z celkového pohledu
na sitotisk zanedbatelné.

P¥i vyrobé rami se pouzivaji rizné
hlinikové profily, zajistujici dostateénou
pevnost

Stejné jako se vyvijela snaha o zvoleni vhod-
ného materialu, probihaly také postupné
Upravy profild rAm0. Zde se pfitom piihlizelo
jak k lehkosti celych rdmd, tak predevsim

k jejich pevnosti. Pfi napinani sita totiz do-
chézi k velkym tlakdm pUsobicim na jejich
konstrukei. V nékterych piipadech se dokonce

miZeme setkat s napinacimi silami, pohy-
bujicimi se okolo hranice 50 N/cm, coz pfi
velikosti sita 1 x 1 metr predstavuje napinani
v obou smérech takovou silou, jako by na
réamu spocivalo bfemeno o hmotnosti 500 kg.
Sitotiskové rdmy se do pravouhlé kon-
strukce nejcastéji svaruji. Svary pritom
museji byt dostatecné presné a kvalitni,

aby nedochdzelo ke vzniku trhlin, pfipadné

k deformaci napnutého sita. Kromé této be-
zesporu dominantni technologie se mizeme
setkat také s nékterymi dalSimi systémy
spojovani profild; jednim z nich je napfiklad
systém CornerLock, u néhoz jsou jednotlivé
¢asti spojovany v rozich specialnimi zamky

s koli¢ky. U nas se vSak tohoto principu ne-
vyuZivéa. Druhou variantou, kterou mdzeme
najit napf. u sitotisku textilni konfekce, jsou
tzv. samonapinaci rdmy. Samonapinaci ramy

jsou v principu dvoji, navijeci a s posuvnymi

rohy a listovym zdmkem k upevnéni sitoviny
bez lepeni. Jejich hlavni nevyhodou je pro-
blematickd rovnomérnost napnuti sitoviny
v rozich rdmu, jejich vaha (obvykle jsou
dost tézké), a v neposledni fadé i pomérmneé
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ramy a sitovina

vysoka cena. Na druhé strané poskytuiji
mozZnost operativni vymény sitoviny nezavis-
lou na napinacim servisu, a také nasledné
a opakované dopinani sitoviny pfi vyssich
hodnotach napéti. Pfikladem aplikace mize
byt vicebarevny tisk plastisolovymi barvami
technikou mokra do mokré.

My se nyni budeme podrobnéji zabyvat
kategorii svafovanych rama, které jsou
bezesporu nejrozsitenégjsi. Po svareni je
nutné mista svaru velmi dobre zadistit tak,
aby byla zejména ze strany, z niz se napina
tkanina, naprosto hladka. Takto pripraveny
ram se vSak jesté dale upravuje. Z napinaci
strany je totiz nutné kvdli lep$imu spojeni se

sitovinou povrch rdmu zdrsnit. Zdrsnovani
se provadi nejcastéji dvéma mechanickymi
zplsoby — brou$enim a piskovanim. Pisko-
vani je pritom k ramdm Setrnéj$i, protoze

i po odstranéni staré ¢i poskozené sito-

viny zUstava povrch drsny a neni nutné jej
znovu prebrugovat. Casté a negetrné brou-
8eni mlZe vést ke sniZeni Zivotnosti rdmu.
Obecné je mozné fici, Zze celkova Zivotnost
ramd je dostateéné dlouha a prevysuje hra-
nici péti let. Pochopitelng, Ze na jejich Zivot-
nost ma vliv celd fada faktord, mezi nimiz
bychom mohli jmenovat nejenom samotnou
Gdrzbu ramQ, ale také zpUsob jejich aplikace
(napinaci sily apod.).

PFi kazdé zméné sitoviny pfitom nemusi
dochézet k obrusovani povrchu rému. Pfi
jeho opétovném poutZiti je totiz mozné vnitini
sitovinu vyfiznout a novou nalepit na zbytky
plvodni tkaniny na povrchu réamu. Toto Fe-
Seni, které Ize v nékterych pfipadech opa-
kovat i vicekrat, se vSak da vyuZit pouze pi
aplikaci kvalitniho a predevsim shodného
lepidla a pochopitelné také za predpokladu,
Z7e pavodni vrstva byla kvalitné ptilepena. Vy-
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hodou tohoto opétovného lepeni je nejenom
velmi dobra pevnost spoje lepidlo-lepidlo,
ale také prodlouzeni Zivotnosti samotného
ramu. Pro lepeni tkaniny pak slouzi specialni
dvouslozkova lepidla, dobfe odolavaijici fedid-
IGm tiskovych barev a chemikaliim vstupu-
jicim do procesu pfi ovrstvovani sitotiskové
tkaniny. Sitotiskové ramy a jejich profily se
pak vybiraji podle pozadované hodnoty na-
péti tkaniny, druhu aplikace apod. VétSina
firem, jeZ se napinédnim a vyrobou rama
zabyvaji, je vybavena speciélnimi softwaro-
vymi nastroji, jimiz Ize optimalni typ profilu
stanovit. Smyslem je samoziejmé vybér
profilu s dostatecnou pevnosti a stabilitou,
ktery diky vhodnému dimenzovani nebude
zbytecné tézky a ani drahy. Tiskarny maiji
vetSinou k dispozici pouze orientacni ta-
bulky, udavajici uréité rozmezi volby formatd
pro dany typ profilu.

Sitotiskové tkaniny - sitovina

Sitotiskova tkanina je bezesporu jednim

do této tiskové technologie. Jejim hlavnim
Ukolem je neseni tiskové formy, zakotvené

v mezivlaknovém prostoru tkaniny, pres
jehoz neuzaviené otvory je protlacovano
tiskové médium (barva, lak, lepidlo a fada
dalsich pastovitych materiald).

V posledni dobé se hlavnim materidlem pro
vyrobu stala synteticka vlakna. Je zfejmé, Ze
stejné jako ramy, také tkaniny prosly dlouhym
vyvojem. Pfi ném se piitom sleduje cela fada
parametr(l, mezi nimiz bychom mohli jmeno-

Drive se casto jako material na vyrobu
ramu pouzivalo mékké dievo

vat naptiklad vysokou presnost tkani, dobrou
fixaci tvaru, vysokou odolnost viéi okolnim
chemickym vliviim a v neposledni fadé také
dlouhou Zivotnost. Postupem casu se pii vy-
robé tkanin zacaly pouzivat témér vyhradné
dva zakladni materidly: polyamid a polyester.
Je tfreba poznamenat, Ze se v oblasti sitotisku
miZeme setkat jesté s dal$imi dvéma druhy,

coZ jsou tkaniny kovové a pokovené. Nej-
rozsitenéjsi jsou dnes tkaniny polyesterove,
ostatni tfi typy vétsinou slouZi pro nékterou
ze specialnich aplikaci.

Pokovené tkaniny, jejichz zakladem je po-
lyesterova sitovina, na kterou se galvanicky
nandasi tenka vrstva kovu, se vétsinou vyuzi-
vaji u takovych aplikaci, kde je vyZzadovana
elektricka vodivost, pfipadné eliminace elek-
trostatickych vliva.

Typickym piikladem takovéhoto nasazeni
sitotisku a pokovenych tkanin je nanaseni
termoplastickych barev na sklo. Podobné
specialni vyuziti maji také kovové tkaniny,
kde je zékladnim materidlem tenky ocelovy
drat. S nasazenim téchto sit se mizeme
setkat predevsim v nékterych aplikacich
primyslové vyroby a v pfipadech, kdy je po-
Zadovéna nejvyssi presnost. Tyto sitotiskové
tkaniny se vyznacuiji velkou otevienou plo-
chou a malou taznosti. Hlavni vyuziti tkanin
z uSlechtilych nerezovych oceli je v keramic-
kém a elektrotechnickém priimyslu.

Treti skupinou sitovin, o nichz se zde zmi-
nime, jsou jiz vySe uvedené polyamidové
tkaniny, které byly dfive hojné vyuzivany, nyni
je jejich nasazeni podstatné nizsi. Tato poly-
amidova vldkna se vyznacuji podstatne vyssi
pruznosti nez tkaniny polyesterové. Z tohoto
dlvodu se také p¥i napinani pouziva pod-
statné mensi sila.

Polyamidova tkanina je Iépe odolna proti
abrazivnim latkam. Aplikuje se pravé tam,
kde je potfeba pruzna Sablona a kde zaroven
prilis nevadi vyS$i protazeni sita pfi tisku.
Jednou z hlavnich oblasti pro nasazeni sit

z polyamidového vidkna je potisk keramiky.
Déle se miZeme s témito tkaninami setkat
pfi potisku nepfili§ rovnych materiald, kde
se pruznosti vyuziva ke kopirovani nerovnosti
povrchu. Nevyhodou polyamidovych tkanin
je pak mimo jiné také to, Ze je neni mozné
aplikovat pro barvové systémy na bézi vody.
Ve vodnim prostiedi totiz mize u téchto tka-
nin dochézet k nezadoucimu bobtnani.

Nejrozsitenéjsi skupinou tkanin, z nichz

se vyrabéji sita, jsou dnes polyesterova
vldkna. V celkovych odbérech sitoviny tyto
materialy tvofi vice jak tfi ¢tvrtiny celkového
mnozstvi. Je proto ziejmé, Ze se v této ob-
lasti mizZeme setkat také s nejrozsahlej$im
vyvojem. Ten se piitom zaméfuje hned na
nékolik oblasti, zejména na zvySovani pev-
nosti materiélu. Oproti dfivéj$im tkanindm
nynéjsi polyesterovéa vidkna umoznuji pouZit
i dvojnasobnou silu napinani. K pevnosti se
potom pochopitelné vaZe také schopnost
sitoviny udrZet si své napnuti po delsi dobu.
Takovéto sitoviny je tak po natisténi motivu
mozné vicekrat omyt, odvrstvit a nanést

na né novy motiv. Druhym smérem vyvoje
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polyesterovych tkanin je Uprava jejich povr-
chovych vlastnosti. Zde se vyrobci zaméfuji
predevsim na smacivost, kde diky Uprave
téchto vlastnosti sitoviny jiz pfi vyrobé od-
pada manualni Uprava sita pfed samotnym
ovrstvovanim ¢i tiskem pomoci nejriznéjdich
detergentd.

A

Svaiené rohy sitotiskovych ramu
je nutné dukladné zabrousit

Dal$im vyvojovym smérem, s nimz se mu-
Zeme u polyesterovych viaken setkat, je
Uprava vztahu vldken s tiskovou barvou.
Povrchové vlastnosti vidken totiz mohou do
jisté miry ovliviovat prito¢nost barvy skrz
sitovinu. Z tohoto divodu se zacala vyvijet
tzv. dvouvrstva vldkna, kterd jsou tvofena sa-
mostatnym jadrem a specialni povrchovou
vrstvou, zlepsujici transport tiskové barvy
sitovinou na potiskovany substrat.

Zaveér

Problematika vyroby kvalitniho sita ramy

a tkaninami zdaleka nekonéi. Na vyslednou
kvalitu mé vliv i celd fada dalSich faktord,

k nimZ se budeme ve volném seridlu o sito-
tiskové technologii postupné vracet.

V ¢lanku napriklad neni zminéna problema-
tika vybéru tkaniny z pohledu poctu viaken.
Ten se pohybuje priblizné od 5 vidken na
cm az po 180, nekdy i 195 vldken na cm.
Z toho vyplyva, Ze ¢im vétsi je pocet vidken,
tim jsou tato vidkna tenci. Tloustka tkaniny
pak piimo ovliviiuje tloustku nanosu tiskové
substance. Zjednodusené Ize fici, ze ¢im ma
tkanina mensi tloustku, tim je i nédnos tenci
a obracené. Spravné bychom vsak méli fici,
Ze tloustku barvové vrstvy ovliviiuje prede-
vSim barvovy objem tkaniny (Vth), ktery ne-
musi korespondovat s poctem vidken — ale
o tom vice pristé.
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