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Sitotiskoveé

pro potisk umeélych hmot

Jiz v minulém ¢&isle Svéta tisku jsme nasti-
nili zakladni déleni sitotiskovych barev, nyni
zaciname dalsi ¢ast vénovanou barvam,
kde je budeme ¢lenit podle druh( aplikaci,
pro néz jsou pouzivany. Je totiz ziejmé,

Ze odli$né vlastnosti jsou pozadovany u ba-
rev uré¢enych k potisku papirovych mate-
riald, jiné pak pro potisk textilii, skla nebo
napfiklad umélych hmot. Pravé posledné
jmenované oblasti se budeme nyni véno-
vat. Siroké skupina umélych hmot a plastd
totiz klade na barvy velmi vysoké naroky. Je
to dano predevsim tim, Ze se zde mdzeme
setkat s fadou potiskovanych materidlQ, pro
néz je nutné nejenom zajistit odpovidajici
pridrznost a odolnost tiskové barvy, ale po-
chopitelné také dalsi vlastnosti, vyplyvajici
z dané aplikace. Z téchto vlastnosti bychom
mohli vybrat naptiklad odolnost barev vici
povétrnostnim vlivim v pfipadé, Ze se jedna
o exteriérové aplikace, netoxi¢nost u apli-
kaci, kde produkty pfichazeji do styku

s uzivateli i s potravinami, a fadu dalsich
vlastnosti. Casto je také vyznamnym a roz-
hodujicim ukazatelem cena, ktera se mlze
znacéné lisit nejenom mezi rdznymi vyrobci,
ale také mezi jednotlivymi aplikacemi.
VSechny typy barev jsou nadale vyvijeny
tak, aby se zlepSovaly jejich uzitné vlast-
nosti, a hlavné aby méné zatézovaly Zivotni
prostiedi. Nejvétsi boom zaznamenavaiji
barvy vytvrditelné UV zafenim. Dnes je jiz
mozné to, co bylo pred par lety nemysli-
telné: pouzit alternativné témer ke vsem re-

barvy

didlovym barvdm UV barvy, nabizejici lepsi
uzitné vlastnost. Zde mame na mysli prede-
v§im taznost za tepla a tvarovatelnost. Pfi
tvarovani je pfitom mozné zafadit nejenom
ohybani, ale také sekani i fezani. Je po-
chopitelné, Ze pro aplikaci UV barev hovofi
cela rada jejich prednosti, na druhou stranu
musime poznamenat, Ze k jejich nasazeni
musi byt tiskarna uzplisobena. Tyto barvy
dnes nabizeji predev§im moznost velmi vy-
soké rychlosti zpracovani, ktera je dilezita
zejména v oblasti vyroby obald.

Jiz jsme uvedli, Ze pravé oblast potisku
plastd a umélych hmot klade na vyrobce
barev vysoké naroky predevsim proto,

Ze se zde mizeme setkat s celou fadou
nejriiznéjdich substratd. U nich musime
rozliSovat dvé zakladni oznaceni. Za prvé
jde o obchodni nazev, ktery ovSem mnohdy
nenaznaci, o jaky materidl vlastné jde.
Proto je nutné rozliSovat také chemické
nazvy, z nichZ je mozné odvodit chemickou
stavbu a tim padem i zvolit vhodny typ tis-
kové barvy. Podivejme se nyni na nékteré
zékladni druhy umélych hmot, u nichZ si
ukazeme, jaké barvy lIze vyuZit a pro jaké
aplikace se tyto substraty zarazuiji.

Akrylové sklo (PMMA)

Prvnim z typickych materidl( potiskova-
nych v této oblasti sitotisku je akrylové sklo,
vyznadujici se velmi dobrou odolnosti vici
vlivim pocasi. Jde o materidl prihledny

a za tepla tvarovatelny, odolny i proti kyse-
linam, louhlm, vodé, tukiim a olejim. Diky
témto vlastnostem je tento material vyu-
Zivan pri exteriérovych aplikacich k vyrobé
nejriznéjsich prosvétlenych transparentd,
lightboxd, ale také krytd apod. Nebudeme
se zde tentokrat zabyvat jednotlivymi druhy
tiskovych strojd slouzicich k potisku téchto
substratl, omezime se pouze na zakladni
druhy tiskovych barev. V pfipadé akrylového
skla se kromé UV barev nejCastéji pouZivaji
jednoslozkové barvy na alkydovém nebo
akrylovém zékladu. V pfipadé némecké
spole¢nosti Marabu se tak jedna o barvu

s obchodnim oznacenim Marastar SR,
ostatni vyrobci v§ak budou nabizet barvy
podobného slozeni pod jingm obchodnim
nazvem.
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Polyacetal (POM)

DalSim druhem umélé hmoty, ktera je
potiskovana pomoci sitotisku, je polyace-
tal, z néjZ se vyrabéji kluzné prvky, tlacitka
a ovladaci prvky, télesa ventild, relé, ale
také zapalovace, které jsou vSak spiSe
potiskovany prostrednictvim tampdno-
vého tisku. Polyacetal se vyznacuje dobrou
odolnosti proti véem obvyklym Fedidlim,

a proto je nutné v pfipadé fedidlovych barev
pouZivat dvouslozkové tiskové barvy. Pridrz-
nosti barvy na téchto substratech je vSak
mozné dosahnout pouze tepelnou Upravou
po tisku. Ta mlZe byt provedena jak oZe-
hem, tak i horkym vzduchem.

Polyamidy PA

Sirokou skupinou umélych hmot jsou také
polyamidy, které se potiskuji ve dvou za-
kladnich provedenich. Za prvé se mize
jednat o deskovy materiél, z néhoz jsou
lisovany nejriznéjsi elektrosoucdstky, kryty
apod., za druhé se mohou zpracovavat také
tkaniny, vytvorené z polyamidovych vlaken.
| kdyZ se k potisku této latky vyuziva nej-
Castéji tamponovy tisk, i v oblasti sitotisku
mUzZeme nalézt nékteré aplikace. Vzhledem
k tomu, Ze jde o material tepelné odolny,
nehoflavy a také odolny vici véem obvyk-
lym YedidIlm, pouZzivaji se k jeho potisku
specialni dvouslozkové fedidlové barvy.

Polykarbonat PC

Hlavnimi produkty vyrdbénymi z polykarbo-
natu jsou nejrdznéjsi transparentni kryty,
soucasti zasuvek, svorky, izolaéni dily, kryty
malych pfistrojd, dily spottebi¢d pro doméc-
nost atd. Nevyhodou tohoto materialu je
predevsim skutec¢nost, ze povrch polykarbo-
natu je tiskovou barvou velmi silné nalepté-
van. U extrudovaného materialu proto mize
dochdzet k viditelnym trhlinam zplsobenym
pnutim, které negativné pdsobi na razu-
vzdornost. Proto jsou také produkty z tohoto
materidlu potiskovany kromé UV barev pre-
devsim jednoslozkovymi barvami, podobné
jako u akrylového skla. Je vSak mozné pou-
Zit i nékteré druhy dvouslozkovych barev.
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MILLS

Polyester PET a PETG

Hojné vyuzivanym druhem umélé hmoty

je polyester, s nimz se miZeme setkat
pfedevsim v oblasti svételné reklamy. Jde
o tvrdou, proti odéru odolnou a rozmé-
rové stalou umélou hmotu, kterd je odolna
proti organickym Fedidldm. Mezi jeji pfed-
nosti patfi také to, Ze odolava teplotdm

do 180 °C, coz znamena, Ze je mozné K je-
jimu potisku pouZit vypalovaci tiskové barvy.
V pripadé, Ze nejsou aplikovany UV barvy,
je polyester vétSinou potiskovan dvousloz-
kovou barvou. Pokud je vyzadovana vysoka
odolnost proti otéru, jako je tomu napfiklad
u klaves a tlacitek, je mozné pouZzit subli-
macni barvy, jez po tisku
sublimuji tepelnym proce-
sem.

Polyethylen PE

a polypropylen PP
Siroké spektrum produktd
potiskovanych pomoci si-
totisku je také vyrobeno

z polyethylenu a polypro-
pylenu. Vyrabeéji se z nich
nejrizné;jsi tasky, folie,
ale také prepravky, plas-
tové ldhve a fada dalSich
produktd. Tyto chemické
latky jsou zvlasté odolné proti kyseli-
nam, louhdm, vodé, organickym fedidlim
a dalSim chemikaliim. Pokud neni povrch
téchto umélych hmot pfedem upraven, ne-
mdZe na ném drZet Zadna barva, protoze
povrchové napéti je pfilis nizké. Proto je
nevyhnutelné nutna predchozi Uprava ko-
ronou nebo plamenem. Bézné se na tyto
materidly pouzivaji dvouslozkové fedidlové
barvy, tisknouci s povrchovym napétim
od 38 mN/m, anebo na PP specidlni jed-
noslozkové, schopné tisknout s povrcho-
vym napétim od 29 mN/m. Pro UV barvy
obecné je nutné povrchové napéti nej-
méné 42 mN/m.

Styrény

Posledni z umélych hmot, kterymi se zde
budeme v kratkosti zabyvat, jsou styrény.
Jedna se o chemickou slou¢eninu odolnou
proti kyselindm, louhdm, vodé, olejim a tu-
kdim, avSak ne proti organickym fedidlam.
Styrény jsou proto velmi silné naleptavany
barvou a maji sklony k vytvareni vlasovych
trhlin. K potisku téchto materiald se vyu-
Zivaji jednoslozkové fedidlové barvy nebo
UV barvy. Diky tomuto naleptani dochazi

k promichani se zakladnim materialem, coz
umozriuje velmi dobrou pfidrznost. Kvdli ko-
rozi materialu jsou vhodnéjsi UV barvy nebo
barvy s velmi jemnymi fedidly, pfipadné
barvy s piimési tuzidla.
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Povrchové napéti a uprava povrchu

Uz v ¢asti vénované polyethylenu a polypro-
pylenu jsme se zminili, Ze mohou nasta-
vat pfi potisku téchto materiald problémy

s povrchovym napétim. Jedna se prede-
v§im o umélé hmoty — polyolefiny a jejich
kopolymery (polyethylen, polypropylen,
polybutylen). Aby bylo mozné tyto materidly
potisknout, je nutné pouZzit takové metody,
které zajisti zvySeni povrchového napéti.

A to zejména v piipadech, kdy je nutné apli-
kovat vodou reditelna (disperzni) lepidla,
barvy, laky apod. VétSinou speciélnich
sitotiskovych barev pro potisk polyolefinG

je mozné potiskovat substréty, jejichZ povr-
chové napéti ma hodnotu nejméné 38 mN/
m, zatimco neupravené materialy mivaji
vlastni povrchové napéti po vyrobé obvykle
kolem 30 mN/m. V praxi se ukazalo, Ze pro
dostatec¢nou adhezi tisku staci povrchové
napéti od 38 do 40 mN/m. u hodnot vys-
Sich nez 44 mN/m vSak jiz nelze zjistit
Zadné zlepseni u fedidlovych barev, pro UV
barvy je naopak nutné povrchové napéti

od 42 mN/m vySe. K méfeni povrchového
napéti se pak pouZivaji specialni pfistroje

¢i metody porovnavani smacivosti speciaini
zku$ebni kapalinou s pfesné znamym povr-
chovym napétim.

Pokud je povrchové napéti pfili$ nizké, musi
se zvysit pomoci nékterého ze zplsobd
predlUprav. Sem fadime predevsim Upravu
povrchu koronou, plamenem, plazmatem,
pfipadné chemicky, a rovnéz aplikaci slabé
vrstvy chemického prostiedku, tzv. primeru
(prakticky pouze na PP).

Osetieni koronou je fyzikalni metoda Upravy
povrchu, pfi které ostrelovanim povrchu
elektrony a ionty vznikaji v nejvy$sich mole-
kulovych vrstvach materialu zmény néboju.
Principialné je Uprava koronou vysokonapé-
tovy jiskrovy vyboj mezi dvéma elektrodami.
Stéle nejjednodussim zplsobem Upravy
povrchu predmétl z umélych hmot zUstéava
Uprava plamenem. Vyhodou této techniky
je predevsim skutecnost, Ze Ize pomoci

ni pfedupravovat také materialy nepra-
videlnych tvard, coz u korony kvili malé
vzdalenosti mezi elektrodami a materia-
lem neni mozné. Na druhou stranu nelze
tuto techniku vyuZit k Upraveé povrchového
napéti folii. Dal$im zpUsobem predlpravy
je chemické cesta, kdy se nanasi na po-
vrch pripravek, zajistujici pridrznost tiskové
barvy. Plazmové Uprava probih& ve vakuové
komote a pouziva se prakticky vyhradné

k Upravé tvarovych dild, vylisk( apod.
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