Technologie

Napinani

sitotiskovych rami

Pravé jeji napinani do ramu pritom muze

do znac¢né miry ovlivnit vyslednou kvalitu
tisku. Proto je zde nutné dodrZovat nékolik
zakladnich pravidel. Jednim z nich je rovno-
mérné napnuti sitoviny v pozadované napi-
naci sile. Pfi nerovnomérném napnuti totiz
dochazi ke zméné geometrie otvorli mezi
jednotlivymi viakny tkaniny, a tim pochopi-
telné i k deformaci vysledného motivu a jed-
notlivych tiskovych bodu.

Napinaci zafizeni

K napinani sitoviny se pouzivaji speciaini
zafizeni, ktera je mozné pro jednoduchost
rozdélit na dvé zakladni kategorie — napinaky
mechanické a pneumatické. Jak jiz samotné
oznaceni napovida, v prvém pripadé je vyuzito
k napnuti mechanického tahu, zajisténého
nejCastéji Snekovym mechanismem pohané-
nym klikou ¢i motoricky. U pneumatického
napinani jsou naopak pouzity pisty s tlakovym
vzduchem. Pravé toto feseni dnes nachazi
nejCastéjsi uplatnéni. Je to predevsim kvlli
tomu, Ze pneumaticka zafizeni mohou na-
bidnout vétsi a hlavné rovnomérny tah oproti
zafizenim mechanickym. | v této kategorii mu-
Zeme nalézt celou fadu variant. Zafizeni se to-
tiz mohou liSit zptisobem upnuti. MUze zde jit
0 samostatné klapky, do nichz je uchycena
sitovina, ale existuiji také zafizeni, kde je sito-
vina upnuta do listy. Je zfejmé, ze kdyz celou
napinanou hranu tvoii jedna lista, neni mozné
dosahnout rovnomeérmého tahu ve véech mis-
tech. Problémy vSak mohou nastat i u klap-
kovych mechanismu. Ty se totiz kvlli napinani
sft v rliznych forméatech pouZzivaji ve dvou ve-
likostech. Obsluha pak musi jednotlivé klapky
rozmistit tak, aby byly rovnomérné rozlozeny
po stranach sita. Neékteré systémy vSak maji
stejnou velikost pisty jak pro uzsi klapky, tak

i pro ty Siroké, coz zpusobuje problémy v rov-
nomérnosti napinani. Velikost pistu by méla
byt uzplsobena Sifce klapky tak, aby oba typy
vykonavaly stejny tah. Pii napinani velkych sit
je nutné také disponovat takovymi klapkami,
které pfi rovnomérném tahu nabizeji dvojitou
délku pistu. Pfi napinani tkaniny do ramu
velkych formatu totiz dochazi k pomémé vel-
kému protazeni, které by mohlo byt vétsi nez
zdvih pistu.

Pro ramy mensich formatl a pro ramy

s podobnou délkou stran je mozné pouzi-
vat jednookruhové systémy. Ty se vyznacuji

tim, Ze pro vSechny klapky je pouzito stej-
ného tlakového vzduchu. Vzhledem k tomu,
Ze u velkych sit a sit s rlznym pomérem
rozdilné tlaky pfi napinani, je nutné vyuzivat
pro spravné napnuti systému dvouokru-
hovych. U téch jsou vzdy protilehlé strany
ovladany z jednoho fidiciho pultu a vyznacuiji
se stejnym tlakem pistu.

Napinani sit

Samotny princip napinani je velmi jedno-
duchy. Jednotlivé klapky se podle formatu
ramu rozmisti po jeho obvodu a do jejich
Celisti se upne sitovina. Zde je tfeba fici,
Ze celisti a jejich povrch je nutné udrzo-
vat v naprosté Cistoté, aby upnuti tkaniny
bylo velmi pevné a aby nemohlo dochazet
k vytrzeni nebo posunuti tkaniny. Pokud je
takto material upnut do vSech klapek, za-
¢ina se se samotnym napinanim. U kazdé
zakazky je totiz stanoveno nejenom s jakou
tkaninou se bude pracovat, ale také jaka
je pozadovana napinaci sila. U materialu
je zaroven definovana mezni napinaci sila,
ktera urcuje miru maximalniho napnuti.

| tento parametr se musi pfi napinani
formy zohlednit. Samotné napinani pfitom
probiha v krocich, takze sitovina neni na-
jednou napnuta na stanovenou hodnotu,
ale tah klapek se postupné zvétsuje. Pfi
napnuti se pfitom musi pouzit vétsi sila,
nez je predepsana v propozicich zakazky,
protoZe po nalepeni a zaschnuti dochazi
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jesté k mirnému povoleni tkaniny.

| u napinani mizeme pozorovat dva od-
liSné postupy. Pfi tom prvnim je tkanina
napinana pres hranu ramu, coz muze zpuU-
sobovat jeji extrémni namahani a v nékte-
rych piipadech muze dojit az k jejimu po-
Skozeni. Naopak druhy systém pracuje bez
kontaktu s ramem. Sitovina je v klapkach
postupné napinana nad ramem a teprve
po jejim finalnim ustalenf je prilozena

na ram a prilepena pomoci specialniho
lepidla.

Uhlové napinani

V sitotisku se miizeme setkat nejenom

se standardnim napinanim, kdy jsou jed-
notliva viakna tkaniny rovnobézna s hra-
nami ramu. U nékterych aplikaci se totiz
vyuziva tzv. Uhlové napinani — tkanina je
napnuta pod uréitym Uhlem. NejCastéji

se pouzivaji Uhly 7,5, 15 a 20 stupnd.
Tato varianta je nevyhnutelna v pripadé,
Ze jsou na motivu rastrové plochy, které
by mohly vytvaret moiré, nebo pokud jsou
na motivu jemné linie rovnobézné s vlakny.
Tyto linie by totiz kvuli otvorum v sito-

viné nebyly ve vysledném tisku hladké.

Se vznikem moiré se pak muzeme setkat
predevsim pfi potisku nesavych materi-
all, v textilnim sitotisku se tento problém
nevyskytuje.

Tato varianta napinani je naro¢na nejenom
technologicky, ale také vzhledem k mnoZstvi
spotfebovaného materialu. Napinani totiz
probihé tak, Ze se sitovina vypne na ram po-
mocny, ktery je vétsi nez pozadovany ram,
na némz ma byt tkanina napnuta. Pomocny
ram pritom musi byt tak velky, aby do ngj
bylo mozné v pozadovaném Ghlu vsadit ram
ve spravném formatu. Po vypnuti a usta-
leni sitoviny pak dochazi k nalepeni sitoviny
na hrany pozadovaného ramu (o systému
lepeni se zmifiujeme nize). Prebyte¢ny ma-
terial je pak
po zaschnutf
lepidla odstra-
nén. U jedno-
dussich mo-
tivll je mozné
pouzit mensi
Uhly nataceni
tkaniny, ¢imz
Ize dosahnout
mensi spo-
treby. U vel-
kych uhlu je
pak spotfeba
materiall vy-
razné vyssi nez
pri standard-
nim zpUsobu
napinani.
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Lepeni sitoviny

Po vypnuti sitoviny je nutné provést dobrou
fixaci na povrch sitotiskového rdmu. Ram
musi byt velmi dobie ocistén od nedistot,
zbytku lepidel, barvy ¢i staré sitoviny. K to-
muto Ucelu se pouziva brouseni ¢i chemické
pripravky, které nanosy z povrchu ramu od-
stranuji. Pfi nespravném ocisténi ramu mlze
dochézet ke Spatnému pfichyceni lepidla

a tim i k nedokonalé fixaci sitoviny. K sa-
motnému lepeni sitoviny na povrch ramu

se pouzivaji nejastéji specialni dvousloz-

Po pfilepeni sitoviny na ram je nutné jeji
zatizeni pro dosazeni dobrého kontaktu
S ramem

kova lepidla na bazi polyuretanu. Po vypnuti
je sitovina poloZzena na dobre ocistény ram
a sty¢né plocha pretfena timto lepidlem.
Alternativou je také naneseni lepidla na ram
a nasledné prilozeni sitoviny, vétsinou

se vSak pouziva systém s pretiranim jiz pfi-
loZzené sitoviny. Nanaseni lepidla je prova-
déno nejcastéji Stétcem. Rychlost zasychani
lepidla je ovlivnéna typem lepidla. Zde je
nutné pocitat s tim, Ze u lepidla s rychlej-
$im zasychanim muze dochézet u velkych
ramU k zasychani pred samotnym nane-
senim. Proto se také preferuje pozvolnéjsi
zasychani.

Takto prilepena sitovina zlstava vypnuta

v napinacim zafizeni tak dlouho, dokud
nedojde k pinému zaschnuti lepidla. Pfi pfi-
prave sit se pak také osvédcuje po naneseni
lepidla zatizeni sitoviny tak, aby doslo k co
nejlepSimu kontaktu mezi rAmem a tka-
ninou. Teprve po Uplném zaschnuti, jehoz
doba je zavisla na pouzitém druhu lepidla, je
mozné uvolnit tah napinaciho zafizeni. Poté
dochazi k ofiznuti prebytku sitoviny z vnéjsi
strany ramu. V nékterych pripadech se pak
muzeme také setkat s pretirdnim hran

lepeni bezbarvym lakem. Ten se aplikuje
tehdy, pokud ram prichazi pfi tisku do styku
s agresivnimi latkami, jez by mohly narusit
misto slepu.

Lepidla jsou nejcastéji bezbarva, mu-

Zeme se vSak setkat také s variantou, kdy
se do nich pfimichavaji i nejriznéjsi barviva.
To aplikuji prfedevsim spole¢nosti, které

si ramy pfipravuji samy a barevné odlisuji
rtzné druhy napnuté sitoviny. Obsluha pak
vi, Ze naptiklad modré zabarveni znaci ram
se sitovinou, ktera ma hustotu 120 vliaken
na centimetr apod. Pokud vSak tiskarna
nepripravuje sita sama a vyuziva sluzeb ex-
terni firmy, pouzivaji se standardné bezbarva
lepidla.

Zajimavou variantou je také aplikace lepidel
vytvrzovanych na bazi UV. Jejich prednosti
je predevsim velmi rychlé zaschnuti v fadu
nékolika sekund. Na ram se sitovinou je
naneseno toto UV lepidlo, které je nasledné
iniciovano UV zarenim, ¢imz dojde k jeho za-
schnuti. Tato technologie je v8ak velmi na-
kladn& a u nas se nevyuziva. Setkat se s ni
muzeme u zahrani¢nich spole¢nosti, které
pomoci sitotisku potiskuji CD nosice. Zde
jednotlivé operace s napinanim sit probihaji
na specializovaném automatizovaném stroji,
ktery provadi jednotlivé kroky zcela samo-
statné.

Kontrola napnuti sitoviny

Dulezitym krokem pfi napinani sitoviny je
kontrola spravné a rovnomérné napinaci sily.
K tomuto Ucelu se pouZzivaji mechanické
meéfrici systémy s analogovym nebo digital-
nim vystupem. Ty se poloZi na vypnuté sito
a méfidlo zobrazi aktualni hodnotu napinaci
sily. Méreni se pfitom musi provadét v obou
zakladnich smérech napinani. Pokud je

v obou smérech namérena stejna napinaci
sila, pak je zajisténo rovnomérné napnuti. Je
zfejmé, Ze ve vSech mistech na sitotiskovém
ramu nebude napinaci sila shodna. V ro-
zich by méla méfici zafizeni ukazovat mensi
napinaci silu. Vzhledem k tomu, ze se tis-
kovy motiv orientuje doprostred sita, je vSak
nutné zajistit, aby pravé v této oblasti byla
namérena konstantni napinaci sila.

Zaver

Napinani sitoviny do ramu vyZzaduje nejenom
odpovidajici vybaveni, ale pochopitelné rfadu
zkusenosti. Problémy se pfitom nemu-

seji objevovat pfi napinani ramu mensich
rozméru, s fadou z nich se vSsak mizeme
setkat ve chvili, kdy je ram ve velkém for-
métu, ¢i v pripadé, kdy je znacné rozdilny
pomeér stran.
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