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Osvit

sitotiskové sablony

PFi osvitu je na napnuté sito prenasen mo-
tiv a je tak vytvorena Sablona, pres kterou
je posléze protlatovana barva na potisko-
vany substrat. | zde je zfejmé, Ze kvalita
osvitu bude mit rozhodujici vliv na vysled-
nou kvalitu tisku. Pravé tato ¢ast pfipravy
tiskové formy v sitotisku vSak byvéa ¢asto
podceriovana a k osvitu jsou mnohdy pouzi-
vana nestandardni a nevhodnd zafizeni. Po-
divejme se nyni na moznosti osvitu a jeho
rlizna fedeni.

Moznosti osvitu

Stejné jako u ofsetového tisku a flexotisku,
také zde se mizZeme stale Gastéji setkavat
se vstupem digitalnich technik do pfipravy
tiskové formy. Computer to Screen neni
sice v naSem regionu rozsifené jako u vyse
zminovanych technologii, nicméné i zde
budeme v blizké budouc-
nosti muset pocitat s na-
sazenim téchto systémd.
Proto neZ se budeme za-
byvat konvenénimi postupy
pfi vyrobé tiskové formy,
podivejme se na néktera
moderni feseni, jez udavaji
smer v oblasti CtS. Podobné
jako v jinych segmentech
mUZeme i v sitotisku nalézt
nékolik zékladnich zplsobl
vytvareni obrazu na na-
pnutém sitotiskovém ramu.
Jeden z nich, ktery prosa-
zuje firma Llscher u zafi-
zeni JetScreen, je zalozen
na naneseni specialniho |
vosku pomoci piezo hlav ‘ ¥
na ovrstvené sito. Poté do-
chdzi ke klasickému osvitu,
pri¢emz mista opatfena voskem nejsou vy-
tvrzena a nasledné jsou vymyta. Také u dal-
Siho principu je nejprve na sito nanesena
svétlocitliva emulze. Ta je potom nasvéco-
vana laserem, déle nasleduje b&zny zplsob
vymyvani. Podobné je feSen i princip vyuzi-
vany predevsim firmou Kissel+Wolf. Zde je
nejprve na sitovinu nanesena bézna emulze
reagujici na UV svétlo. Poté se na ni pdsobi
UV svétlem, které je orientovano pomoci
DMD ¢lend skladajicich se z velkého mnoz-
stvi mikrozrcadel, jejichZ natéacenim je bod

bud nasvicen ¢i nikoliv. V&echny vyse zmi-
néné principy maji jednu shodnou vyhodu —
vysokou presnost a také kvalitu zpraco-
vani. Nevyhodou pak z(stava pfedevsim
vysoka investi¢ni naro¢nost téchto resen.
Nesmime pritom zapomenout ani na fakt,
Ze pro pouziti CtS je nutné mit zvladnuté
digitéIni workflow, resp. praci s digitalnimi
daty, coZ v sitotiskovych provozech nebyva
prili§ ¢asté, podobné jako napfiklad u men-
Sich ofsetovych tiskaren, kde tento problém
také znemoZiuje instalaci CtP systému.
Vedle této moderni technologie vSak existuji
rovnéz konvenéni systémy, u nichZ je motiv
prenasen kontaktni metodou ve vakuo-
vém rému. V tomto pfipadé je na ovrst-
vené a dobre zasusené sito pfilozen filmovy
vytaZek, jehoz pfesné upevnéni je zajisténo
vakuem. Potom je forma vystavena UV za-

L
Kopirovaci ram s osvitovou jednotkou

feni. Svétlocitliva vrstva, kterd neni zakryta
motivy na filmu, se ultrafialovym svétlem vy-
tvrdi, ostatni ¢asti se po osvitu vymyji. Velké
néklady na ptipravu filmg, ale i pomérné
obtizné ziskavani predioh ve velkych forma-
tech vedly k rozvinuti dal$i technologie — po-
uziti kamer pro piimy osvit. Toto zafizeni je
vybaveno specidlni vybojkou, jez emituje
ultrafialové svétlo potfebné vinové délky.
Jako predloha se pouziva diapozitiv malého
formatu, ktery kamera zvétsi na poZadovany
rozmér a promitne na ovrstvenou sitovinu.



Technologie

Kopirovaci ramy

Po predstaveni zakladnich principl pouZi-
vanych pfi vytvareni §ablony se podivejme
podrobnéji na jednotliva zafizeni potfebna
k jeji pfipravé, s nimiz se na pracovistich
pro vyrobu $ablon mdZeme setkat. V prvé
fadé jde o kopirovaci rdm, ktery by mél byt
vybaven nejenom kvalitni vyvévou, ale také
dobrou membrénou z antistatické siliko-
nové pryze. Jeji kvalita totiz ma vliv na kon-
takt filmové predlohy s ovrstvenou sitotisko-
vou svétlocitlivou tiskovou formou. Zafizeni
by pak mélo zajistovat od¢erpani vzduchu
pomoci vyvévy u viech typl pouZivanych
ram{. Samotna vyvéva pak odcerpava
vzduch mezi sklenénou deskou a membra-
nou. Kopirovaci ramy ¢asto byvaji sklopné,
aby bylo mozné osvitit svétlocitlivou vrstvu
ve vertikalni poloze.

Osvitové jednotky

Nejdtlezit&jsim zatizenim pouzivanym pfi
vyrobé Sablony je pochopitelné osvitova
jednotka. Zjednodusené feceno jde o pfi-
stroj, produkujici svétlo o pozadované vi-
nové délce. V sitotisku se k osvitu pouziva
svétlo s vinovou délkou v rozmezi 350

az 420 nm, pricemz ostatni slozky by mély
byt odfiltrovany. Zafizeni by pfitom mélo
zajistovat konstantni mnozstvi UV zareni

v celé ploSe sita. V soutasnosti se md-
Zeme setkat se dvéma zakladnimi fesenimi
téchto pristrojd — vyuzivajicimi zafivky Ci
bodové svétlo. Prvné jmenované feSeni vy-
uziva k osvitu vétsi pocet zafivek, coz sice
umozniuje mensi vzdalenost zdroje svétla
od svétlocitlivé emulze, na druhou stranu
ma vSak i celou fadu nevyhod. Mezi né
bychom mohli zafadit napfiklad problémy
s nerovnomeérnosti osvitu pfi vyméné né-
které z vybojek. Jejich pouzivanim totiz do-
chézi k postupnému snizeni vykonu, a tak
by pfi poruse mélo spravné dojit k vyméné
vech vybojek, aby byl zajistén jejich kon-
stantni vykon v celé ploSe. Tento postup
se vSak v praxi pfili§ neuziva, proto ¢asem
dochazi k tomu, Ze kazda z ¢asti sita je vy-
tvrzovana s jinou intenzitou UV svétla.

Aby se eliminovala tato nevyhoda, zacaly
se pouZivat bodové zdroje svétla — vyso-
kotlaké rtutové vybojky, dotované derivaty
galia. Takovato vybojka ma spektrum za-
feni velmi blizké rozsahu citlivosti vétSiny
emulzi a barev. MiZe byt proto konstruo-
vana s mensim elektrickym prikonem, coz
napomahd jejimu rychlému startu. Tim

se pochopitelné prodluZuje i jeji zivotnost,
vybojka je totiz v provozu pouze po dobu
osvitu. Aby bylo u téchto systém( dosazeno
rovnomérného osvitu v celé plose, je nutné
zajistit odpovidajici vzdalenost zdroje svétla
od kopirovaciho ramu. Obecné se uvadi,

Ze tato vzdalenost by méla byt pfiblizné
stejna jako Uhlopficka ramu upnutého

v kopirovacim ramu. Neni proto Zadnou
vyjimkou, kdyZ u velkych formatd sit ma
tento zdroj svétla vykon i 7 kW. U osvitu
ram0 velkych formatd je pfitom nutné dbat
i na cas potrebny k osvitu. S rostouci vzda-
lenosti totiz také geometrickou fadou klesa
vykon svétla, dopadajiciho na svétlocitlivou
vrstvu. Proto je také nutné pro dosazeni
potfebného osviceni vrstvy prodlouzit ¢as
expozice.

Ramy mohou byt uzpusobeny i pro velmi
velké formaty

P¥i volbé vhodného zafizeni pro osvit

hraje vyznamnou roli také druh pouzité
emulze. V minulé ¢asti seridlu jsme zminili,
Ze se pouzivaji tfi zakladni druhy, pficemz
stejné jako ma kazdéa z nich jiné vlastnosti
a schopnosti, tak také kazda vyzaduje
jinou Uroven osvitu. Emulze zcitlivené
diazobarvivem jsou tak napfiklad vhodné

i pro spoleénosti, jeZ nedisponuji kvalitnim
osvitovym zatizenim. Naopak nejvétsi na-
roky na osvit kladou emulze SBQ, u nichz
je nutné pracovat se zatizenim produku-
jicim konkrétni minimalni vykon. Navic

je zde tfeba bréat v potaz i ¢as, po jaky je
Sablona vystavena zareni. Tyto emulze jsou
totiz velmi nachylné na presviceni. Pravé
presviceni mlzZe byt v sitotisku vyznam-
nym problémem. P¥i dlouném plsobeni UV
zafeni totiz mlZe dochazet vlivem lamani
svétla pfi dopadu na sitovinu k podkopiro-
vani motivu a tim i k vytvrzeni mist, ktera
by méla byt odmyta. P¥i pfesviceni mize
navic nastavat i ten problém, Ze nékteré
jemné motivy nebude mozné ze sitoviny
vymyt.

Vyti§téno na papiru Luxosatin, 135 g/m2, vyrobce: STORAENSO

Svét tisku 11/2005 - 54

Doba osvitu se voli podle pouzitého typu
ovrstvovaci emulze, podle pocétu ovrstveni,
resp. podle tloustky nanesené emulze,
druhu osvitové jednotky, velikosti sita

a pripadné vzdalenosti od zdroje osvitu.
Doporu¢ovanéa doba osvitu pfitom byva
uvadéna v navodu k svétlocitlivé emulzi.
Pro jednotlivé typy ovrstveni a druhy si-
tovin je vSak vhodné provést tzv. osvi-
tové zkousky. Ty se provadéji pomoci
specialnich filmovych vytazkd, na nichz
jsou jak Carové, tak i rastrové motivy, jez
jsou Castecné prekryty filtrem. Nasviti-li
se tento film na $ablonu, je moZné po vy-
volani zjistit, kterd pole jsou optimalné
nasvicena. Poté se pro spravny osvit musi
¢as pouzity k vysviceni tohoto testova-
ciho filmu vynasobit faktorem, uvedenym
u spravné exponovanych poli. Tim se ziska
¢as, potiebny pfi pouziti daného svétel-
ného zdroje k osviceni sita. Je nutné fici,
Ze se tyto Casy postupem Casu a prede-
v§im opotrebovanim zdroje mohou ménit,
proto je nutné, aby se testy provadély pra-
videlné. Pokud v Sablonarné neni k dispo-
zici tento testovaci film, je mozné provést
test pomoci postupného zakryvani motivu
prenaseného na sito.

Vyvolani Sablony a suseni

Po samotném osvitu musi nasledovat vyvo-
lani, neboli také vymyti Sablony. To se nej-
Castéji provadi proudem vlazné vody, pokud
neni nutné u pfislusné emulze postupovat
jingm zplGsobem. Mista, ktera byla pfekryta
motivem na filmu, nejsou vytvrzend, proto
se tlakem vody snadno vymyji. Vymyvaci
boxy byvaji ¢asto doplnény také o vysoko-
tlaké Cistice.

Po vyvolani je nutné Sablonu opét dobre vy-
susit, stejné jako po naneseni emulze na si-
tovinu. K tomuto Ucelu se pouzivaji stejné
susici boxy, o nichz jsme se podrobnéji
zmiflovali pfi ovrstvovani. Spravné vyvolana
a ususena Sablona by se méla poznat podle
toho, Ze nelepi a po pfetfeni vrstvy emulze
nedochdzi k pfenosu zbytkl této vrstvy

na utérku.

Zaver

Tentokrat jsme v nasem serialu probrali
zaékladni procesy, jeZ v sitotisku probihaji
pfi pfipravé Sablony. V pfistim pokradovani
se jiz zaéneme zabyvat problematikou sa-
motného tisku. Také zde se totiz mizeme
setkat s celou fadou faktord, které mohou
vice ¢i méné ovlivnit mnozstvi pfenesené
tiskové barvy, ale také vyslednou kvalitu
tisku.

Pro Svét tisku pripravil
Patrik Thoma
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