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Tak jsme udélali zkousku dospélosti...

No, mame ji, vazné. Nikoli chfipku, jak pravi stard anekdota, ale skute¢nou a pravou certifikaci jakostniho
systému podle ISO 9001:2000. Tedy obé certifikace, také tu druhou, pro ochranu Zivotniho prostiedi, ktera se
jmenuje ISO 14 001. Neni to vibec jednoduché, pfipravovali jsme se celé dva roky, provéfovali svou praci a svoje
chovani a presto, Ze jsme vzdycky preferovali vysokou kvalitu prodavanych produktu a sluzeb a vzdycky, jesté
pied platnosti novych pfisnych zdkont o chemickych latkach a zivotnim prostiedi, jsme se chovali jakoby ty
zakony uz byly, pfesto jsem meél obavy. Je to totiz takova maturita celé spole¢nosti a stac¢i chyba jednoho pra-
covnika a vSechno pak uz muZete pfedvést u reparatu, nebo vibec nikdy.

Mohu fici, Ze jsem spokojen, nasi zaméstnanci smysl celé certifikace piesné pochopili, zménili nékteré svoje
postupy a dokazali pfed nezavislym a prisnym auditorem, Ze svou praci délaji dobie, kvalitné, ze prodavaji jen
a jen kvalitni zboZi a sluzby, ze se k zakazniktim chovaji tak, aby nezavdali Zaddny davod k nespokojenosti a ze
se chovaji k Zivotnimu prostfedi nejméneé stejné tak dobfe, jak je ve velmi vyspélych spole¢nostech zadano.
VsSem nasim pracovnikim je tieba podé&kovat a uz jen zbyva se denné piesvéddovat, Ze spokojeni jsou také nasi
zakaznici a naSe jakostni a environmentdalni certifikace jim pomuZe do klubu spolehlivych a provéfenych vy-
robcl. Pojdme to spolu zkusit.

Jan Popelka, reditel spoleénosti

Spole¢nost SERVIS CENTRUM je drzitelem certifikace jakosti ISO 9001:2000 a enviromentélniho managementu ISO 14001:1996
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Barvy Marabu se specialnimi efekty pro sitotisk a tamponovy tisk

(pokrac¢ovani z minulého ¢isla)

5.0 Svitici efekty

5.1 Fluorescenéni barvy

Tyto pigmenty mohou ménit UV svétlo
neviditelné lidskym okem na svétlo vidi-
telné. Tim je zesilen opticky dojem a zis-
kédme velmi silné barevné svitici efekty.
Vzhledem k malé kryvosti se fluorescentni
odstiny uplatni pouze na bilém podkladu.
Dale je stalost na svétle (ultrafialové
svétlo) velmi nizka, proto nejsou fluo-
rescencni barvy vhodné pro pouZiti venku.

Standardni sortiment

fluorescendéni zlutda GO 320, UVCD 320
fluorescenéni tmaveé zluta GO 321
fluorescenc¢ni oranzova GO 323, UVCD 323
fluorescenéni ¢ervena GO 331, UVCD 331
fluorescen¢ni razova GO 333, UVCD 333
fluorescenéni modra GO 354
fluorescenéni zelend GO 364, UVCD 364

Barva Maragloss GO je fedidlova a barva
UVCD je UV vytvrditelna.

Na objednavku lze fluorescentni odstiny
vyrobit i v jinych typech barev.

Jako typické oblasti pouziti fluores-
centnich barev v sitotisku a tamponovém
tisku je mozné uvést reklamni tisky,

sportovni potieby a hracky.

5.2 Dosvitové efekty

Vyrobky s dosvitem mohou kratkovinné
svétlo z ruznych svételnych zdroju ukladat
a pozdéji (potme viditelné) opét vyzarovat
v podobé dosvitového efektu. Tento efekt
je znamy z bezpecnostni techniky, napft.
jako Stitky s dosvitem, které oznacuji
unikové cesty nebo ciferniky hodin. Trvani

dosvitového efektu je fizeno jakosti
pouZitého pigmentu. Dnes dodavame tyto
typy fedidlovych barev:

Mara Glow GW

GW 760 barva s dosvitem vysoké kvality
(bélava)

GW 761 barva s dosvitem vysoké kvality
(Zluté/zelenkava)

GW 961 barva s dosvitem standardni
kvality (Zlutavé/zelenkava)

Vzhledem k velmi hrubé struktufe pig-
mentu je pro co nejlepsi dosvitovy efekt
potfeba pouzit velmi hrubé tkaniny 27-120
az 48-70. Vzhledem k tomu, Ze pigmenty
jsou jen velmi slabé kryci, vytvaii efekt

pouze na bilych podkladech. Velmi do-
porucujeme nasledné pielakovani silnou
vrstvou laku, kterd chrani povrch pied
mechanickym poSkozenim.

5.3 Luminiscence

Luminiscen¢ni pigmenty mohou vlivem
silného zdroje UV svétla (Cerné svétlo)
meénit odstin. Proto se tyto efekty pouzivaji
pfedevsim jako bezpecnostni kédovani.
Z hlediska surovin je mozZna zmeéna od
transparentni k modré nebo ¢ervené na
zelenou, obé pomérné drahé a proto se
vyrabi pouze na zakazku.

5.4 Elektroluminiscence
Elektroluminiscenci lze docilit na vice-
vristvenych materidlech, kde energie

elektrického napéti premériuje vrstvu

"sviticich pigment” z dotovaného sirniku
zine¢natého na svételnou energii. Tento
mechanismus neni novy, zac¢ind se vsak
nyni vice uzivat v reklamni technice a pfi
vyrobé stupnic. Jsou nabizeny "svitici
folie” v roli, motiv se tiskne na specialni
folie zezadu (backprint folie) a slepi se se
svitici folii. Tato aplikace nevyzaduje zad-
né specialni sitotiskové nebo tamponové
barvy.

6.0 Specialni efekty

6.1 Viiné

Kazdy z nas zna z Casopist testovaci
prouzky novych parfémd. Z nich se
uvoliiuje viné tfenim potisknuté plochy
prstem, pii
kapsli¢ky s vini prasknou a viné se muze

kterém extrémné malé

rozvinout. Vyrobci surovin nabizi nej-
ruznéjsi vané, které po testovani sna-
Senlivosti se sitotiskovymi barvami mohou
byt pouzity.

Pii tisku je potom dulezité, aby barva
nebyla pii tisku vystavena extrémné
vysokym tlakiim térky nebo dal$im tfeni,
v tom piipadé se totiz vané rozvine pfi
tisku a ne pozdéji na vyrobku.

6.2 3-D efekt

3-D efekty jsou znamé z techniky liti
metodou dome coating (motivy zalévané
pryskyficemi), razby, nebo pifimého tisku
vice nez 100 mikrond silnymi symboly
nebo pismovymi znaky sitotiskovou
technikou. Takto lze vytvofit zietelné
hmatatelné, obvykle transparentni tisky,
které zndme z bezpecnostnich znaceni

vyrobku slepeckym pismem nebo jinych

grafickych efekt. Dulezitd je v tomto
piipadé Sablonova technika, vhodné volba
sitoviny (napi. 54-64) a specialni varianta
laku ze sortimentu UV vytvrditelnych ba-
rev, ktery 1ze napiiklad objednat pod ozna-
¢enim UVLG 399 43 00.

6.3 Fotochromatické efekty

Pfi téchto aplikacich se pouZivaji specialni
pigmenty bud bilé nebo pastelové barvy
s nizkou nebo zadnou kryvosti. Tyto pig-
menty maji tu vlastnost, Ze vlivem denniho
svétla méni barvu, popfipadé za¢nou byt
teprve tehdy viditelné.

Typickymi pfiklady pouZiti jsou pomérné
vzacna pouZiti v sitotisku obvykle na textil
napi. pro reklamni tisky na tri¢cka.

6.4 Termochromické efekty

Tyto specidlni barvy obsahuji pigmenty,
které vlivem teploty (i pfi dotyku prstem)
zmeéni barevny odstin. Jsou véem jisté zna-
meé jako tzv. méfici stresové karty. Pro mno-
hé poZadované teplotni body, pii kterych
dochazi ke zméné barvy, jsou ruzné
pigmenty. Tak je napifiklad moZné natisk-
nout etikety na vino, které v ledni¢ce pii
teploté 6 °C zménou barvy indikuji, Ze vino
ma nyni spravnou teplotu pro piti. Tato
tfida novych pigmentd je nyni teprve na
zac¢atku vyvoje a proto je barvy mozZné
nabizet pouze v omezeném rozsahu podle
druhu zakazky.

6.5 Variochromni efekty

U téchto pigmentd se barevny dojem méni
podle uhlu pozorovani piripadné dopadu
svétla, tedy je variabilni proto se barvy
oznacuji jako variochromni. Tento efekt se
dnes pouzivda predevSim v technice
lakovani, napf. pfi lakovani dopravnich
prostiedkt. V sitotisku je pouziti vzacné az
na nékteré typy napi. tisku na cenné papiry.

Poznamka:

U v8ech druhtd barev je pied tiskem
nakladu tieba provést fadu testl ve
vlastnich podminkach vyroby. Dbejte také
zavaznych udaju uvedenych v nasich
technickych listech.

Dalsi informace vam radi poskytneme na
pozadani telefonicky,
e-mailem.

faxem nebo

Preklad ptvodniho technického listu
MARABU
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Tak uz je na sveéeté!
Prvni ¢eska sitotiskova linka
MAGRA-AEROTERM uz pracuje!

Nova ¢eska linka stoji a tiskne

Tak se podaftilo, prvni sitotiskova
tri¢tvrtéautomaticka linka stoji a tiskne.
Tedy spravné, jsou tu linky dvé. Jedna
s UV tunelem je u nas jako pfedvadéci,
stoji v hale a muZete si ji kdykoliv
prohlédnout. Ta druhé pracuje uz dva
meésice v jedné renomované sitotiskové
dilné, kam se mozna také budete moci
podivat, jakmile ziskame souhlas maji-
tele.

Linka neboli strojni sloZeni je
vysledkem dlouhodobé spoluprace
spole¢nosti SERVIS CENTRUM Brno
a AEROTERM Ostrava. Obé spole¢nosti
uz tradi¢né vyradbéji a dodavaji na trh
fadu sitotiskovych stroji a pomocnych
zatizeni, proto vyuzily svych zkuSenosti
k postaveni klasické linky pro archovy
sitotisk formatu B1 a BO.

Linka v této varianté je sestavena
vyhradné =ze stroji ¢eské provenience,
ma plny 24 hodinovy servis v Cesku a je
na ni standardni zaruka 12 mésicu.

Mozné varianty sestavy jsou tyto:
¢ 3/4 automat MAGRA + teplovzdus-
na susarna AEROTERM o dvou
polich a stohovac
¢ 3/4 automat MAGRA + teplovzdus-
na susarna AEROTERM 2-3 pole
plus stohovac
e 3/4 automat MAGRA + UV vytvrzo-
vaci tunel a stohova¢
nebo uvedené kombinace bez stohovace

MAGRA nyni vice pfemysli
Tri¢vrtéautomaty MAGRA fady 2 maji
pro rok 2003 zcela novy fidici program.
VSechny ptvodni funkce byly za-
chovany, také ovladani stroje je uz ty-
pické a oblibené - jednim tla¢itkem.
Programové vybaveni bylo rozsifeno
jednak o pamét strojnich rezima
a o funkce, které souviseji s pfipojenim
k suSicim tuneltm. V zasadé je moZna
spolupréace stroje s jakoukoliv susarnou.
Pamét strojnich rezimu je realizovana
s pavodné pouzivanym automatem PLC
fady SIMATIC. Funkce navratu rezimu

Parametry stroje MAGRA 21 a 22:

MAGRA 21
760 x 1070 mm
1200 x 1390 x 40 mm
1000 x 1250 mm
700 takt/hodinu

Tiskovy format:
Maximalni velikost ramu:
Rozmeér tiskového stolu:
Maximalni rychlost tisku:
Rychlost térky
Provozni napéti:
Ovladaci napéti:
Piikon:
Pfipojka el. energie:
Kryti:
Ptivod elektrické energie:
Pfivod stla¢eného vzduchu:
Spotieba stlac¢eného vzduchu:
Odsavani ze stroje (2x 125 mm):
Celkova hmotnost:
Rozmeéry: sitka:
hloubka:
vyska pri tisku:
vyska pfi servisu Cisténi:

cca 10-12 I/min

ccad0l/s ccab01l/s
510 kg 620 kg
2000 mm 2200 mm
2400 mm 2600 mm
1400 mm 1400 mm
1850 mm 1850 mm

MAGRA 22
880 x 1250 mm
1350 x 1590 x 40 mm
1100 x 1450 mm
550 takti/hodinu
0,1az12m/s
3 N PE 400V, 50Hz

24 V, 50 Hz
1,87 kVA 1,95 kVA
3x 16 A, jisti¢ 16 C
IP 30

kabel SYC 5x 1,5 mm®
tlak 6-8 bar, hadice 8 mm (1/4")
cca 25-30 1/min

2

To nejlepsi
pro vas
i pro
prirodu !




stroje do firemniho nastaveni je nyni
rozsitena tak, Ze si stroj pamatuje Sest
riznych nastaveni rychlosti, prodlev
nabéhovych ¢asti. Tuto vlastnost poza-
dovali tiskafi obtizné potiskovatelnych
material, kdyZz museli pfi opakovaném
nasazeni specialni zakazky stroj znovu
sefizovat pokud jde o rychlost térek
a prodlevy térkového vozu. Nyni sta¢i na

displeji difive uloZeny reZim vyvolat

o NEWS

krabice, pfitésnénd az k zemi, ktera se
chova jako odsavaci digestof pro pary
uhlovodikt, které jsou téZsi nez vzduch
a téch je v oblasti sitotiskovych fedidel
vétSina. Pary jsou nasavany dovnitt
stroje a spojovacimi hadicemi vedeny do
susarny, kterd je spolu s dal$imi zplo-
dinami vytla¢i vlastnim vydechovym
systémem mimo pracovisté.

Tato myslenka je vcelku stara a byla

suSarny je energeticky nenaroény,
a hlavné funguje.

Touto upravou Kkrytd stroje jsou
vybaveny standardné vSechny stroje
MAGRA, tedy i ty, které do linky zapojit
nemuZeme nebo nechceme. Vyvody
vzduchu ze stroje se pak pfipoji bud na
vzduchotechnicky systém budovy anebo
k samostatnému odsavacimu ventilatoru

s max. vykonem asi 40 1/s tedy pfiblizné

a hotovo. Stroj bézi presné tak, jak byl
sefizen pfi posledni podobné zakazce.

Druhou upravou je vazba na susici
zafizeni. Stroje MAGRA jsou nyni stan-
dardné vybaveny vstupem, ktery sleduje
chovani sus$iciho tunelu at teplovzdus-
ného ¢i UV a v pfipadé néjaké obtize
pfijima signal, ktery pfepoji rezim stroje
z tri¢tvrtéautomatického na poloauto-
maticky. To znamena4, Ze tisk se nevylozi
na pas susarny, kterd ma poruchu, ale
vrati se k tiskari. Tim je zajisténo, Ze
nedojde ke znehodnoceni tisk(. Na
displeji stroje MAGRA se objevi poru-
chové hlaseni jako informace pro obsluhu.

Samoziejmé je mozné, aby stroj
v piipadé poruchy susarny pracoval
nadale jako poloautomat a také susarna
muZe pracovat samostatn& pii poruse
sitotiskového stroje.

Susarny se daji ve spojeni
se strojem lépe vyuzit

Dalsim prvkem, ktery je moZné pro
spojeni stroji do linky s vyhodou vyuZit
je moznost odsavani vypard z barev
napojenim na pfisdvani susarny. Stroje
MAGRA jsou feSeny po této strance jako

pouzivana jiz v osmdesatych létech,
pozdéji se od ni upustilo, protoZe si vSichni
mysleli, Ze jsou na obzoru tzv. ekologické
barvové systémy vodni a UV. KdyZz se
béhem ¢asu ukéazalo, ze prakticky Zadné
ekologické barvy neexistuji a upravy
pracovniho prostfedi na pracovisti se
museji délat vzdy, Ze napiiklad konvenéni
barvy jsou v mnoha technologiich na-
prosto nenahraditelné a Ze jejich recep-
tury se zmodernizovaly natolik, Ze jsou
velmi dobie zvladnutelné z pohledu
pracovniho a zivotniho prostiedi, doslo
k jisté renesanci puvodnich myslenek.
Systém odsavani vedeny pies vstup

100 aZ 140 m® za hodinu podle vzducho-
technickych podminek v dilné a velikosti
(kubatury) prostoru.

MAGRA je ted' z nerezu

Zmény doznal i design stroje. Kromé
mnoha drobnych praktickych uUprav stoji
za zminku piedevsim naprosto hladky
a velmi snadno dcistitelny povrch stroje.
Vsechny dulezité <&asti stroje, jako
pomocny rdm a lyziny pro pojezd stolu
jsou nyni beze zmény ceny vyrabény
standardné z nerezavéjici oceli. Tim
odpadlo galvanické oSetfeni povrchu
zinkem a niklem, povrchy soucésti jsou

Parametry susiciho/vytvrzovaciho tunelu AEROTERM
Sitka pasu 1 100 mm
Délka UV / chladici sekce 1 230 mm
Délka nakladaci sekce 1 000 mm
Délka odebiraci sekce 370 mm
Celkova délka tunelu 2 600 mm
Pocet UV trubic 3 ks/v jedné fadé
Maximalni vykon UV 120 W/cm
Regulace vykonu UV po 60 W/cm
Rychlost pasu regulovatelna do 30 m/s
Celkovy piikon 17 kW
El ptipojka 3 N PE 400V, 50Hz




odolnéjsi a pevnéjsi. Také lak je nyni
dvouslozkovy s vynikajici odolnosti proti
fedidlim, je zajimavé, Ze pfi nasich zkous-
kach odolnosti vyhovél mnohem lépe, nez
praskové lakovani. Zdokonaleny jsou
nékteré pohony s cilem zvy$eni spole-
hlivosti a sniZzeni hlu¢nosti, také stoly se
nyni délaji lepsi a spolehlivéjsi technologii.

Prosté se snaZime a pracujeme na

vyvoji. Uz fada tiskait potvrdi, Ze ndm to

e NEWS

jde. Dosahli jsme velmi dobré jakosti
vyroby zavedenim systému meziopera¢ni
a vystupni kontroly podle zvyklosti a zku-
Senosti nejlepsich evropskych vyrobct
stroju. I nase linka ma samoziejmé rychly
a jednotny technicky servis a je dodana
v urovni Evropské shody (certifikace CE)
a podle jakostniho systému ISO 9001:2000.

Jan Popelka

Co to je, kdyz se fekne technologicky rastr

Rastrovy tisk, rastrovy rozklad a druhy a tvary rastru, to slysime kolem sebe
neustale, ale technologicky rastr? Ano, tak se totiZ 1ik4 rastru, ktery se vlastné viibec
netiskne. Jak to?

Pouziva se pro rastrova plastova kliSé u tamponového tisku tam, kde se tisknou
velké plochy motivu a kde by stiraci ntiz, ktery je velmi vysokym tlakem (jde prakticky
o pifimku - ¢inna plocha noze ma nepatrné rozmeéry) pritlac¢ovan na klisé, fakticky
diky své pruZnosti narazil na stfed tisknuté plochy a barvu v motivu settel.Také hrozi,
Ze tampon bude barvu pii otisku vytlacoval mimo konturu. Pouziti technologického
rastru tomuto efektu zabrani a umozni hladky a stejnomérny tisk plochy. Jde vlastné
o definovéni sily barvové vrstvy.

Technologicky rastr miva hodnotu 80 az 120 Ipc (linek nebo bodd na cm), je
kruhovy a ma rastrovou denzitu asi 80 %. Volba hodnoty rastru zavisi na danném
motivu, kde urcujicim faktorem jsou nejslabsi kontury tiSténého obrazce. Rastr se
dodava ve formé filmu, které se kopiruji sou¢asné s motivem na kligé. Kli§é se musi
volit a leptat ¢i vyvolat do takové hloubky, aby i s technologickym rastrem pifenesl
tampon poZadované mnoZstvi barvy a vytvofil Zddanou vrstvu.

Pouziva se i tehdy, kdyz se tamponem tistény obrazek rozkladda do rastrovych
vytazka pfi trichromatickém tisku (CMYK). Pak ovSem nutno dbéat, aby oba rastry
netvorily pasma interferenci, ozna¢ovana jako moaré. Posuzuje se to nejlépe na
prosvétlovacim stole tak, Ze se oba rastry polozi na sebe a thluji. Dale je nutné dbat
na to, aby velikost rastrového bodu byla uméfena k hodnoté technologického rastru.
Technologické rastry se prodavaji a jsou u nas k dostdni. Poradte se s naSimi
techniky. Mtzeme Vam doporudit odzkou$ené postupy pro atypické problémy
pouziti technologického rastru.
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Pomocné prostredky

... pokrac¢ovani z minulého ¢isla

Redidla
At EEEnie o schopnost bod oznaceni
Pokud nezpracovavame barvu sitotis- L - ; 3 . .
kem, sle stiflkanim (stfikaci pistoli), pouZi- odpafovani rozpoustét vzplanuti zapach nebezpecénosti
jeme rychle se odpaiujici stiikaci fedidla. Pti CLV pomslé dobra 72 °C jomny Xn
stiikani je daleZité rychlé zaschnuti barvy ) .
N o i LIGV pomalé dobra 40 °C jemny Xi
na povrchu, aby homogenné nastiikany
povrch nebyl narusen dodate¢nym tvoie- MMV rychle mala 34°C jemny Xn
nim kapek nebo stékajici barvou. PLV rychlejsi dobra 36 °C jemny Xi
PSV rychlejsi mala 32°C jemny bez
Zpomalovace PUV rychlejsi dobra 47 °C sttedni Xi
Zpomalovace jsou rovnéz fedidla, avSak PV pomalé dobra 72 °C jemny Xn
s podstatné vyssim bodem odpateni, ktery |\ pomalé dobra 47 °C stiedni Xn
zajiStuje dobrou otevienost sita, za cenu
zpomaleni schnuti a sniZené odolnosti pii SPV stfedni dobra 46°C stfedni Xn
stohovani. Uréity podil ptidavame k tedidlu, UKV1 rychlejsi  velmi dobra 43 °C silny Xn
kdyz tiskneme jemné ¢arové motivy nebo UKV2 rychlé dobra 49 °C jemny Xi
rastry nebo pfi pomalém tisku. Zpoma- UR3 rychlejsi dobréa 42 °C jemny Xn
lovac¢e rovnéz ovliviiuji viskozitu (podobné v pomalé uspokojiva 50 °C jemny Xn
jako fedidla) a pouzivaji se vzdy jako soucast
fedidla s ohledem na snasenlivost s barvou
a potiskovanym materidlem. Sttikaci fedidla
schopnost bod oznaceni
Pfehled vyrobki a jejich vlastnosti odpafovani rozpoustét  vzplanuti zapach nebezpecnosti
Kazdé fedidlo nebo zpomalovac se sklada-
ji ze smési raznych rozpoustédel. Nej- GLVTPV pomalé dobra 72°C jemny Xn
dutlezitéjsi vlastnosti je rychlost odpafova- PSV rychlé mala 32°C jemny bez
ni z tiskové barvy. Obecné jsou fedidla TPV rychlé dobra 44 °C jemny Xi
R e TS 7037 velmirychlé velmidobra 4 °C silny Xi, F
Poznamky .
Udaje v kolonce odpatovani jsou odvo- Zpomalovate
zeny od pomérnych koeficientti ptislus- schopnost bod oznaceni

nych fedidel. Tyto teoreticky vypod&itané odpafovani rozpoustét  vzplanuti zadpach nebezpecnosti

hodnoty nezohledriuji vzajemny vliv, které

maji smési s fedidly na pojiva barev. S sttedni dobra 82°C jemny Xi
V praxi tedy neni moZné, odvozovat SV3 pomalé mala 91 °C jemny Xn
automaticky piimo od hodnoty odpa- SV5 rychlé velmi dobra 81°C silny Xn *1
fovani kavlitu otevienosti sita. Hodnoty sV5 rychlé velmi dobra 77 °C jemny Xn *2
jsou pouze orienta¢ni a, je tfeba je vzdy SV9 el mala 102 °C e bez
v praxi kontrolovat. Udaje v kolonce . 3 | . |

SV10 stfedni dobra 74 °C jemny Xn

zapach jsou subjektivni a je mozZné, Ze je

* 2 * 7
rizné osoby mohou posuzovat rizné. 1 stara receptura, *2 nova receptura

Dalsi obecna doporuc¢eni Cistite

- Povrch polystyrénu malo odolava fedid- schopnost bod oznadeni
Iim a fedidla proto velmi rychle pronikaii odparovani rozpoustét  vzplanuti zadpach nebezpecnosti
do vnittku materidlu. Pro tyto aplikace
doporuc¢ujeme proto rychlejsi a Setrnéjsi PLR rychlé mala 15 °C sttedni XiF
fedidlo PSV. UR1 rychlé  uspokojivdA 33 °C jemny Xn *1

- Také pfi tisku na nékteré vsttfikované 3 | . | . |

UR3 rychlé dobra 42 °C jemny jemny

plastové dily s vysokym wvnitfnim napé- T ] o ; o
ol GED Ceehderh e ek *1 vzhledem k nizkému bodu vzplanuti se ¢isti¢ UR 1 pfestal vyrabét,
k trhani barvy na povrchu. Proto je 1ze jej nahradit ¢isti¢em UR 3.

vhodné volit jemné barvy a fedidla. I zde

byva vhodnéjsi pouzit fedidlo PSV.




Drobné zmeény
v sortimentu MARABU

Pfed ¢asem jsme vas informovali, Ze
zpomalova¢ SV5 byl nahrazen dvéma
typy zpomalovacdt, které jsou méné sko-
dlivé Zivotnimu prostifedi. Byl nahrazen
jednak tamponovym fedidlem pro po-
maly tisk TPV3 a pro oblast sitotisku byl
nahrazen zpomalovacem VZ 5140100.
ProtoZe v$ak nazev SV5 byl silné vzity,

[
Marabu

vratila se firma Marabu zpét k nazvu
zpomalova¢ SVb5. Opét tedy mame
zpomalova¢ SVb, avSak jiZ s novou
recepturou a ur¢eny pouze pro sitotisk.
Pro pomaly tamponovy tisk zistava
fedidlo TPV3.

Nedavno =zavedla firma Marabu
vyrobek s nazvem kryci pasta OP 170.
Jedna se o bilou barvu, kterd neni ur-
¢ena k primému tisku, ale pro domi-
chavani a zvysSeni kryvosti malo krycich
brilantnich odstint pfedevsim u tampo-
novych barev. Nyni bude nové tato pasta
dodéavana i v tubach 100 ml a nadale
v plechovkach 0,5 1.

Stroje pro tisk
na rotacni télesa

Werner Kammann Maschinenfabrik

GmbH - tento dlouhy nazev stoji na vizit-

14 se zabyva specializovanou vyrobou

strojli pro tisk na rotaéni i jinak tvarovana
télesa, stroji na tisk etiket i jinych ma-
teriall z role na roli a v neposledni fadé
také stroji na potisk kompaktnich diska
jak sitotiskem tak i ofsetem.

Asi neni zcela znama skutecnost, Ze tisk
na rota¢ni télesa velmi prispél k rozvoji

sitotisku a to nejprve jiz ve tficatych
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letech, kdy se zacaly potiskovat skle-
néné vratné napojové ldhve piedevsim
na Coca-Colu. Asi v poloviné padesatych
let minulého stoleti se za¢alo s tiskem na
noveé plastové lahve.

Firma Kammann uvedla v roce 1958
na trh sv(j prvni universalni polo-
automat K 10. Téchto strojii potom firma
Kammann vyrobila do roku 1985 vice nez
dva tisice.

Dnes vyrabi firma Kammann mnoho
typl stroji od jednobarevnych polo-
automatli aZ po mnohabarevné auto-
matické linky piedevS$im na obalovy
material. Potiskovany mohou byt skle-
néné lahve, sklenice, hrnky, plastové
lahve, tuby, tuzky a popisovace, ale také
razné jiné pifevazné rota¢ni predméty
napi. mérky, ovalné nadoby aj. Stroje
jsou vesmeés modulové konstrukce a lze
proto libovolné kombinovat pocet
tiskovych stanic, pfedupravu koronou
nebo plamenem, pfidat razbu, doplnit
vysek apod.

Neméné uspésna je i vyroba stroja
pro potisk kompaktnich disk, nyni
doplnéna i kombinovanym strojem pro

tisk sitotiskem i ofsetem.
Drobné zmény
v sortimentu KIWO

V sortimentu KIWO je pomérné
hodné typd prostfedkd uréenych k vy-
kryvani sit a retuSovani - KIWOFILLER
201, 202, 301, 302, 401, 402, které se lisi

hlavné barvou a viskozitou. ProtoZe

vsechny tyto prostiedky lze v piipadé
potfeby dofedit vodou, pfipravila firma
KIWO novy typ - KIWOFILLER 408.
Pokud se tento vyrobek osvédcéi, mél by
¢asem nahradit vétSinu dosud doda-
vanych typ®, uréenych pro tisk fedi-
dlovymi barvami. Toto racionaliza¢ni
opatfeni by mélo umoznit sniZeni ceny
tohoto vyrobku. Dodava se ve dvoukilo-

vém baleni.

maar'a

novy sitotiskovy
trictvrtéautomat

plné elektronické rFizeni
vysoka spolehlivost
tichy chod

24 hodinovy servis
zdaruka 12 mésich

moZnost leasingu
s nulovym navyienim
vas stary stroj

odkoupime protiagétem

tel/fax: 541 214 594
www.sc-brno.cz
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Jak se chovaji sitotiskové tkaniny a jak se s nimi zachazi

Stale se nas nasi zakaznici ptaji, pro¢
jim praskne sito, jak se ma ukladat a jak se
s nim spravné zachazi. UZ pred Casem
Jjsme otiskli materidl, ktery byl odpovédi na
tyto otazky. Dnes jej ve zkratce opakujeme,
abychom zdtraznili zédsady, které je pro
uspésné pouzivani sit potieba dodrZovat.

Zéakladnim prvkem pro préci v sitoti-
sku je tiskové forma, ktera se vytvoii na-
pnutim sitotiskové tkaniny, sitoviny, do
dostateéné tuhého sitotiskového ramu.
Povime si o vlastnostech tkanin a vidaken,
z nichZ jsou utkany, o zptisobech a zasa-
dach pro jejich napinani a o zachazeni
s hotovymi tiskovymi ramy.

1. Material a vyroba sitotiskovych tkanin
1.1 Materialy

Zakladnim materidlem pro vyrobu tis-
kovych tkanin jsou specialni tzv. mono-
filni syntetickd vldkna. Vldkna se vyra-
béji vétsinou z polyesteru nebo polyamidu
vysoce pfesnou technologii, jsou doko-
nale hladka a maji velmi pfesné rozméry
i mechanicko-fyzikalni vlastnosti. Svymi
vlastnostmi umoziiuji velkd napnuti sit,
potiebna pro vysoce piesny tisk. Polya-
midova vldkna jsou pruznéjsi a proto se
pouzivaji tam, kde je pruznost Sablon za-
douci, napft. pfi tisku na sklo a keramiku.

Materidlem pro vyrobu specidlnich si-
tovin pak mohou byt napi. karbonova (uh-
likova) vldkna, synteticka vldkna s raz-
nymi
impregnacemi pro zvyseni smacivosti bar-

Upravami, napi. metalizaci,
vami a kopirovacimi roztoky (emulsemi),
aj. Specialni skupinu sitotiskovych tkanin
tvofi sitoviny, utkané z dratt z uslechtilych
oceli. Kovove sitoviny se pouzivaji pfede-
vSim v elektrotechnickém a sklaiském
prumyslu pro specialni technické tisky.

1.2 Vyroba sitovin

Sitoviny se tkaji na specialné uprave-
nych skfipcovych stavech, které zajisti
velmi pfesny a pravidelny geometricky
tvar struktury sita (velikost oka). Utkana
tkanina se vypere od $pikovacich oleji
a pfipadné obarvi ve vysokotlakych bar-
vicich aparatech. Poté se fixuje a napina
ve fixa¢nich strojich, kde se tkaniné udéli
konecny tvar, upevni se vazbové body
a kalibruje Site a délka kusu.

2. Obecné fyzikalni vlastnosti
vlakennych materiali

2.1 Pruznost

Pruznost je schopnost materidlu vra-
tit se beze zmény do puvodniho tvaru,
jakmile prestane pusobit vnéjsi sila,
kterd jej namahda. Vldkno je v mezich
pruznosti, kdyz se po uvolnéni napéti
vrati do pavodni délky.

2.2 Taznost

TazZnosti rozumime vlastnost, kdy ma-
terial p¥i naméahani méni svij tvar, ale ne-
porusi se jeho struktura. Vlakno je tazné
v oblasti po piekonani meze pruZnosti,
prodluzuje se s napétim i ¢asem, ale ne-
porusi se jeho vnitini molekularni stavba.
Vysledkem je vlakno delsi a také s mirné
zmensenym pramérem (kontrakci).

2.3 Pevnost

Mez pevnosti je hranici namahani ma-
teridlu, kdy ptsobenim vnéjsi sily dojde
k jeho poru$eni. U vldken je to mez, kdy pi-
sobenim sily dojde k pfetrhu. Pevnost
u tkaniny je obvykle vyssi ve sméru osnovy
(po délce kusu) nez ve smeéru utku (napfic).

Uvedené pojmy jsou dobie definova-
telné, pokud jde o kovova vldkna. Zde plati
Hookuv zédkon, dobie zndmy ze stfedogkol-
ské nauky o materidlu. Syntetickd vldkna
se chovaji ale ponékud jinak. Rozsah pruz-
nosti a taznosti se ponékud piekryva a po-
lymerni vldkno mé navic tendenci napéti
uvnitt své molekulami struktury odboura-
vat. To znamena, Ze napéti vzdy s Casem
klesa a vldkno se prodluzuje. Pokusime se
dale tento slozity fyzikalni proces velmi
zjednodusSené popsat a pfibliZit.

3. Chovani syntetickych vlaken
a monofilnich tkanin

3.1 Monofilni vidkna

K vyrobé sitotiskovych tkanin se po-
uzivaji tzv. vysokomodularni synteticka
vldkna (tim se mini modul pruznosti
a pevnosti) ve snaze utkat sitoviny, které
by se pfi tisku co nejméné deformovaly
a umozrnovaly velmi pfesné tisky. Takeé je-
jich Zivotnost je dlilezitym parametrem.

3.2 DlouZeni
Vldkna se vyrabéii tak, ze se horky po-

lymer protla¢uje pravlakem a chemicky
stabilizuje. Poté se musi vldkna tzv. dlou-
zit. To je operace, kdy se za pusobeni tepla
vldkna napinaji az na samu mez pevnosti.
Tim se vnitini molekularni struktura po-
délné srovna, vldkno se prodlouzi, zmensi
se jeho prumér, ale hlavné se mnohona-
sobné zvysi jeho pevnost a snizi taznost.

Po skonceni tohoto procesu se vlakna
ochladi a navijeji na civky a jakmile po-
voli dlouzici napéti, vlakno se opét poné-
kud zkrati, ale zdaleka uz ne na svij pu-
vodni rozmér, které meélo po extruzi. Je-li
z takovych vlaken utkana sitovina, mu-
sime pak pfi napinani na tiskovy ram
prakticky vratit vlakno do stavu, ktery
meélo tésné po dlouzeni, ale nesmime pfi-
rozené piekrocit mez pevnosti.

3.3 Napinani

Napindni tkanin z téchto vldken na
tiskové rdmy se provadi ve specialnich
napinacich zatizenich. Tato zafizeni maji
pracovat jen v oblasti pruznosti materi-
alu, ¢imZ dojde k podobnému efektu jako
pti dlouZeni, totiZ vlakna se protdhnou,
zvysi se jejich pevnost a snizi taZnost.
Proto je tfeba postupovat velmi obe-
zietné, nema-li byt néktera z mezi prekro-
¢ena. Napinaci zafizeni pracuji s rovno-
meérnou a piesné definovanou silou
a v technologicky pfedepsaném case.

4. Metody napinani sitovin
4.1. Napinani se stalym rozmérem
(mechanické)

Zatizeni pro mechanické napinani je
obvykle tvofeno ¢tyimi fadami KkleStin,
uspofadanych do &tyfuhelniku. Rozmeéry
a pocet kleStin se mohou meénit podle
toho, jaké rozmeéry sitoviny se do nich maji
upnout. Nosniky s kleStinami se od sebe
odtla¢uji dlouhymi, pfipadné i elektromo-
toricky ovladanymi Srouby. Napinani pro-
biha tak, Ze upnuta sitovina se natdhne
o rozmér, ktery udava vyrobce a pocka se
nékolik minut, aZ napéti poklesne na zZada-
nou hodnotu. Postup se opakuje, az se do-
sdhne pfedepsaného napéti.

4.2. Napinani se stalou silou (pneumatické)
Zatizeni pro pneumatické napindni je
tvofeno soupravou volnych klestin, z nichz




kazda je upevnéna na pneumatickém
valci. Klestiny se svou zakladnou opiraji
pfimo o tiskovy ram. Po pfivedeni stlace-
ného vzduchu do vélce se klestina za¢ne
pohybovat smérem od rdmu a napne sito-
vinu silou, ktera odpovida tlaku vzduchu.
Sitovina se pfi urcité stalé sile prodluzuje
a az se prodluzovani zastavi na predepsa-
né hodnotg, je napinani skon¢eno.

4.3 Napinani nad ramem

V obou pfedchozich pfipadech se sito-
vina pfi napinani dotyka ramu a tfe se po
ném. Timto drhnutim vznikaji dosti zna¢né
nerovnomeérnosti v tahu pfi napinani. Pro-
to bylo vyvinuto pneumatické napinaci za-
Tizeni ¢tvrté generace (SEFAR) s napina-
nim sitoviny nad ramem. Dosdhne se tak
naprosto rovnomérné napnuti.

Pro napinani sitovin je dtlezité, aby
nebylo dosazeno meze pruznosti pii-
padné taznosti. T'yto tidaje se sice obvy-
kle odbérateli nesdéluji, zato byva vyrob-
cem pfesné udéano, jak a jakou silou se
ma napnuti provést. Tyto pokyny obvyk-
le s reservou zajistuji, aby obé& meze ne-
byly piekroteny. Svycarské sdruZeni
SEFAR A.G. dnes produkuje jedny z nej-
lepsich sitotiskovych tkanin na svété. Za-
vedlo do vyroby sitoviny typu PET a PA
z natolik jakostnich vlaken, Ze mohou byt
napindny aZ na hodnotu napéti kolem
50 N/cm pfi zachovani pfiméfené pruz-
nosti a rezervy pevnosti. Aby bylo mozné
téchto vlastnosti vyuZit, je vSak zapotiebi
dodrZet nékolik podstatnych zasad.

b. Nékteré zasady pro napinani sitotis-

kovych tkanin

- Tkaniny musi byt spravné skladovany,
museji byt navinuty na dutince, ne-
sméji se skladat

— Napinani se musi provadét pii teploté
18 az 22 °C

- Jednorazové napiname tkaniny jen do
hodnoty napnuti cca 15 N/cm. Ostatni
tkaniny radéji napiname ve dvou nebo
dokonce tfech stupnich, kdy pokazdé
vyc¢kame ustaleni délky. Obecné plati, Ze
¢im tensi vlakno bylo k vyrobé sitoviny
pouzito, tim opatrnéji je napiname (ne-
zaleZi tedy priliS na poctu vlaken na cm).

— Hodnota napnuti se vZzdy fidi doporu-
¢enim vyrobce. Piekrodit ji nemtZzeme
bez rizika poskozeni sitoviny (nebo
piimo roztrzeni) a podkroc¢eni zna-
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mena, Ze nemuzeme vyuZit jeji vlast-
nosti (vétsi protahovani sita pfi tisku).

— Napindme podle typu na hodnotu na-
péti cca o 10-15 % vyssi, nez je zadana
hodnota napéti, protoZe pocitame s po-
klesem této hodnoty v ¢ase. Tak napi.
polyesterové sito 120-34 se napina asi
na 17 N/cm, zaddame-li, aby po nékolika
dnech mélo 15 N/cm.

- Vzdy vy¢kame, aZ se lepidlo po zale-
peni dobfe vytvrdi. Pfed¢asné uvolnéni
klestin zplisobi pohyb sitoviny v lepi-
dle a nasledny pokles napéti.

- Pouzivame tabulky napinani, které zis-
kédme u vyrobce nebo dodavatele a do-
drzujeme navod. Pouzivame méfi¢ na-

TETKOMAT nebo si

alesporni vyznac¢ime rozmér sita a mé-

pnuti, napfi.
fime prodlouzeni. Pouzivame jakostni
lepidlo, napf. KIWOBOND 1000 HMT,
které se vytvrzuje uz za 15 minut.

6. Zachazeni s hotovymi sity
6.1 Ustéaleni sita

Jak vyplyva z predchoziho, 1ze pravem
oc¢ekavat, Ze vlakna napnutd az k mezi
pevnosti nebudou mit uZz skoro zadnou
taznost a mnohem mens$i pruznost. Ale
syntetickd vlakna maji schopnost ne-
ustédle odbourdvat napéti, ¢imZ se jim
pruznost vraci a mez pevnosti se s ¢asem
ponékud zvysuje. Tento proces probiha
nepretrzité, i kdyz se po néjaké dobé ustali
natolik, Ze vlakenny utvar miZeme pova-
zovat za stabilni. Doba tohoto "uklidnéni”
sitoviny se pocita na dny az tydny, podle
druhu materialu a jeho chemické povahy.

6.2 Cerstv4 sita

Cerstvé napnuta sita nelze prakticky
k tisku pouzit. Odbouravani napéti ve
vldknech totiz neni piilis rovnomeérné ani
v ¢ase ani v rozméru. Proto kdyz takové
sito hned ovrstvime, nemutiZzeme podcitat
s rozmeérovou stalosti kopirovaného mo-
tivu. Zmény byvaji az fadu milimetru.

6.3 Samovolné praskani sit

Cerstvé napnuta sita jsou také velmi
choulostiva na razy a slabé udery do plo-
chy sitoviny. Syntetickd vlakna jsou totiz
tepelnou fixaci tkaniny drZzena dost
pevné ve vazbovych bodech a nemohou
se volné posouvat. To je na jedné strané
zadouci, zménila by se totiz geometrie
tkaniny a tvar oka (to je charakteristické
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pro levné tkaniny). Na druhé strané to
pfinasi nepfijemny dtsledek v tom, Ze
bezprostiedné po napnuti jsou v nékte-
rych mistech vldkna napnuta pfili$
a jinde méné. Potom sta¢i maly mecha-
nicky uder, aby byla v takovém misté pie-
kro¢ena mez pevnosti vldkna. Sito kupo-
divu ale hned nepraskne. Takto uvolnéné
vlakno totiZ postoupi svoje napéti vlak-
num sousednim a ty je pfenesou déle.

Dalsi namahand vldkna napéti neune-
sou, protoze je v onom misté stidle méné
téch, kterd napéti drzi a lavinovité pfibyva
téch, které odbouravaji napéti. To probiha
tak dlouho, az dostate¢ny pocet vlaken
pifekroc¢i mez pevnosti. Pak se sito samo-
volné roztrhne. Tento efekt byva velmi
¢astou pfi¢inou spornych diskuzi o tom,
kdo sito protrhl a pritom bylo na poc¢atku
tfebas jen nepatrmé pritlaceni cerstveé na-
pnutého sita kolenem. Také svisly uder ra-
mem zpusobi podobny efekt.

6.4 Expedice

Cerstvé napnuta sita by se neméla
vibec expedovat. Dostate¢na lhitta pro
transport by méla byt nejméné tyden po
napnuti, protoze se ¢erstvymi sity stejné
neda ani dobte tisknout. Casto se stava,
Ze Cerstvé sito je ovrstveno emulzi a tka-
nina je tim jakoby zpevnéna. Odbouréa-
vani napéti proto dale pokracuje jen tam,
kde je sito volné, tedy v motivu anebo pii
okraji tiskového rdmu. Tam pak sito sa-
movolné praskne, aniz k tomu potiebuje
Sito
muze také prasknout pii odvrstvovani

néjaky uder nebo jinou iniciaci.

a to bez velkych tlakd. Uvolné&nim
emulze se totiz spontanné obnovi proces
odbouravani napéti a mohou dosti rychle
vzniknout mista s tak nerovnomérnym
napétim, ze se mistné prekroc¢i mez pev-
nosti a sito se popsanym lavinovitym
zpusobem roztrhne. Pfispiva k tomu také
pouziti vody, chemickych prostiedkt pro
odvrstvovani a odmastovani, jakkoliv
jsou k sitoviné Setrné. RovnéZ vysoko-
tlaké myci zatizeni dokaze doslova vytiz-
nout sito z rdmu.

7. Proc¢ tedy vlastné sita praskaji
VétsSinou jen lidskou neopatrnosti
spojenou s nedoc¢kavosti nebo chvatem.
Vysledkem jsou zna¢né Skody v dilné
a tradi¢ni zjiSténi, Ze prace kvapna je k
ni¢emu. Je dobré mit vzdy zasobu dobie
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napnutych sit a nepouzivat sita ¢erstva.
Je v§eobecné znamo, Ze pokud sito "pie-
zije" prvni dva tydny aZ meésic, tiskne se
s nim potom tiebas i nékolik let.

Mechanickéa poskozeni sita nebo inici-
aci roztrzeni ostrym pfedmétem, zrnkem
kovu nebo pisku v barvé anebo prodie-
nim o nalepenou necistotu zespodu sita
1ze velmi dobfe rozpoznat mikroskopem.
Takova poskozeni mivaji v tom misté ini-
ciace vldkna doslova ufiznutd jako salam.
Pokud jsou konce pietrhu roztiepené
anebo ztenc¢ené a zkiivené, jde obvykle
o nasledek nestejnomérného odbourava-
ni napéti s naslednym prasknutim. To se
samoziejmé muze stat i u sita starsiho,
pokud se s nim zachazi velmi neSetrné.

Praskani sit také mutZe zpusobovat
pouziti nevhodnych chemickych pro-
stfedk® pro odvrstveni a odstranéni du-
cht, které vldkno oxiduji anebo jinak
chemicky namahaji a snizi tim jeho pev-
nost. Lze doporucit jen jakostni pro-
stfedky od renomovanych a specializova-
nych firem, které vyzkumu vlivu
chemikdlii na material vlaken vénuji vel-
kou péci. Také pouziti zdrsriovani brus-
nymi pastami patfi v dobé modernich od-
mastovadt minulosti. Korundova pasta
narus$i hladky povrch vldken a usnadni
jak napadani chemickymi prostfedky,
tak se pifimo porusi povrchové moleku-
larni fetézce a tim se také sniZi rozsah
mozného odbouravani napéti.

Pouziti modernich detergentd k od-
masténi ovSem nelze nahradit mycimi
prostifedky pro domacnost, ty totiz obsa-
huji lanolin, nebo jina aditiva pro setfeni
pokozky na rukou a nechévaji tedy sita
mirné mastnda. U nadobi to nevadi, u sita
pak nezbude, nez pouzivat zdrsriovani.
Nejmodernéjsi sitoviny PET 1500 se do-
konce neodmastuji vilbec, maji takovou
chemickou uUpravu, kterd zarucuje bez-
vadné smaceni bez pouziti dalSich pro-
stfedk.

AzZ na nepatrné vyjimky lze vyloucit
vyrobni vady sitoviny. Vyrobni vady spo-
¢ivaji obvykle v nepfesnosti tkani (tkad-
lena musela zastavit stav a prvni prohoz
neni pfesny) a takova mista byvaji na
metrazi oznac¢ena a bonifikovana. Kdyby
bylo porusené vldkno, muselo by prask-
nout uz pifi prvnim napinani, nebo do-
konce pfimo pfi vyrobé (i zde se totiz tka-
nina pfi fixaci napind). Také neni mozné,

aby vlakno bylo nékde pferuSené pfi
tkani, tkalcovsky stav by nefungoval,
kdyby se pferusila osnova nebo utek.

A protoZe neni dosud zndmo, Ze by se
byl kdy nékdo v nékteré dilné priznal, Ze
sito roztrhl, je podle Murphyho zakont
jasné, Ze sita praskaji vyhradné sama. Lze
proto jen obecné doporudit, aby se s nimi
zachézelo Setrné. TotiZ pokud jsou spravné
oSetfovana a skladovéana, pfece jen vydrzi
vétsinou déle, nékdy i mnoho let.

Jan Popelka, SC Brno

Skutecnost, Ze kvalita Svycarskych sito-
tiskovych tkanin je na vynikajici tirovni
nemeéni nic na tom, Ze firma SEFAR pra-
cuje na jejich dalsim zlepsovani. Jsou
tedy dale vyvijeny sitoviny zvlasté pro
specialni ucely - napriklad velmi presny
tisk sklarskych barev a vodivych past,
tisk na kompaktni disky, tisk pii vyrobé
keramickych elektrotechnickych sou-
castek. Vysledkem jsou napitiklad sito-
viny s riznou hustotou osnovy, uréené
pro velmi presny tisk topeni na zadni
skla automobilti, nebo sitoviny rady
PET 2000, které umoziiuji jesté vyssi
napnuti pro nejpresnéjsi tisky v elektro-
technice anebo sitoviny jiZz ovrstvené
pro rychlou vyrobu Sablon pii tisku na
kompaktni disky. DalSim takto vzni-
klym produktem je sitovina PET 1500
o jejichz vlastnostech jsme psali v minu-
Iém disle. Tato sitovina byla ptivodné
koncipovéana pro tisk sklarskych barev,
u kterych hraje vyznamnou roli rychlost
pritoku barvy sitovinou. V praxi se uk4-
zalo, Ze prinasi pii tisku i dalsi vyhody
a zacCind se nyni stdle vice rozsirovat
a to kromé ptivodné predpokladaného
uziti pri tisku sklarskych barev piede-
vsim tam, kde se tiskne pomérné velmi
rychle (to je napr. tisk kompaktnich di-
skui). Prijemnym vedlejsim efektem této
upravy je skutecnost, Ze sito neni pred
nanasenim emulze nutné odmastovat.
Zatim se vyrabi pouze nékteré hustoty
a Site, predpokladame vsak, Ze se bude
uplatriovat stale vice. Abychom umoz-
nili proniknuti této novinky do vasich
dilen, snaZili jsme se, aby SEFAR PET
1500 nebyl drazsi nez SEFAR PET 1000
a naopak SEFAR PET 1000 jsme vy-
razné zlevnili o 10 az 15 procent.
Informujte se u na$ich obchodnik!
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Inzerce

Koupé:
Starsi komfortnéjsi karusel 6 pozic.
Kontakt: Reklama abc
tel.: 475 220 909
e-mail: jana@abcreklama.cz

e NEWS

Sita z hlinikového ramu

3 ks 105 x 65 cm

2 ks 100 x 90 cm

3 ks 100 x 110 cm

2 ks 90 x 65 cm

1 ks 70 x 90 cm (v$e vnéjsi rozmér)

Sitotiskovy stroj
CMS Max model 70/100 ZIBIDO
NaZkovy poloautomat r. v. 1993
Kontakt: Marek Vodi¢ka
mob.: 607 782 059
fax: 235 518 390

Prodej:
Sitotisk. poloautomat THIEME 1030,
vodorovné vyjizdéci st r. v. 1994,
tiskovy format 1000 x 1400 mm
cena: pienechani leasingu
Kontakt: tel. 541 214 594

Koupé:
Starsi osvitovou jednotku. Prosim nabidnéte na tel. 604 795 287, p. Dvorak

Prode;j:
Ruéni sitotiskovy stiil SPV 1
(r. v. 1995) cena dohodou
Kontakt: Slancar Zbynék - Rimex,
tel.: 519 413 118

Prode;j:
Sublimad¢ni lis MONTI 104/S,
regulovatelna teplota do max.
250 °C, ptikon pfi zapnuti 7500 W,
2 otacivé desky - 160 x 90 cm,
pneumaticky pfitlak a otaceni
desek , r. v. 1994
cena bez DPH: 185 000 K¢. Lis je
zcela funkéni, doposud v provozu.

Prodej
SITOTISKOVY AUTOMAT ,ALFRA HSF 120/89“ s nakladatem MIRUS FP
Albert-Frankentahl, Frankenthal, BRD, rok vyroby 1979
V roce 1995 kompletni oprava a zabudovani pneumatického térkového mostu
Max. tiskovy format: 1 180 mm x 870 mm (vyrobce) cena: 620 000 K¢
SITOTISKOVY TRICTVRTEAUTOMAT ,ALFRA EUROPA 105/75"
Albert-Frankentahl, Frankenthal, BRD, rok vyroby cca 1985
Max. tiskovy format 1 040 mm x 740 mm (vyrobce)
TEXTILN{ SfTOTISKOVY AUTOMAT ,SCHENK ECO 6/8*
SCHENK GmbH, BRD, rok vyroby 1991
Pocet palet osm / pocet tisk. stanic Sest
Max. rozmér sita 710 mm x 1 160 mm

UV SUSICI TUNEL ,AEROTERM UV 1100
AEROTERM, Ostrava, rok vyroby 1997

Site pasu 1 100 mm, instalovany vykon 2 x 60 W/cm
Kontakt: p. Riha, mobil: 603 635 267

Poznamka:

cena: 530 000 K¢

cena: 360 000 K¢

cena: 150 000 K¢

V uvedenych cenach neni zahrnuto DPH, pfeprava a instalace. Spolu se stroji budou pie-

dany térky, pfedtérky a nékolik rAmi max. rozméru.

GRAFICKE STUDIO ARTRON DESIGN
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kreativni tvorba, sazba

skenoviani, retus

osvit na film

chemicky natisk 3M

ofsetovy tisk

Vackova 39, 612 00 Brno-Kralovo Pole

Firma ARTRON DESIGN s. r. o.
je komplexné vybavené pre-press studio
a ofsetova tiskarna.

Nabizime nasledujici sluzby ve vysoké kvalité

za nejlepsi ceny:

* vlastni origindlni kreativni tvorba

* skenovanf ve vysokém rozliSenf na rotadnfm skeneru

* zhotoveni litografii na osvitové jednotce Scangraphic
do formatu A2+

o chemicky natisk 3M Matchprint do formétu A3+

* kvalitni plnobarevny ofsetovy tisk na novém stroji
POLLY A2 a na stroji ADAST B3

* kniharské zpracovani (vazba V1, V2, V3, falcovan,
rylovént, vysek, perforace, &fslovant...)

Dale nabizime:

* sluzby digitélniho fotoateliéru (6 milionti bodi)

* velkoplo3ny tisk uz od 1 ks (plotr Hewlett Packard)

* potisk reklamnich pfedmétd (tamponovy tisk, sftotisk)
* dodavky software pro pre-press (Adobe, Corel...)

* dodavky programu CETIS 2001 pro kalkulace tisku

ARTRON DESIGN s.r.o0., tel./fax: 541 243 871, 541 243 891, 541 245 648, e-mail: obchod.artron@d-net.cz
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SERVIS CENTRUM s.r.o. BRNO

tradi¢ni dodavatel strojl, materialti a sluzeb pro sitotisk a tamponovy tisk
Stankova 41, 612 00 Brno, tel/fax: 541 214 594
e-mail: obchod@sc-brno.cz, http://www.sc-brno.cz

®
Marabu

$pickové sitotiskové barvy na papir,
plasty, textil a mnoho jinych materi-
alh, barvy s extrémni odolnosti a vyso-
kym leskem. Barvy vytvrzované UV za-
fenim, barvy na textil, barvy na sklo,
odolné v my¢kach nadobi, barvy UV
na obtizné potiskovatelné polyolefiny,

r

Sablonové materidly a ptipravky
svétové urovné, kopirovaci diazo-
roztoky klasické, UV-fotopolymerni
a SBQ roztoky, $ablonové filmy, &is-
tici a odmastovaci prostiedky, lepi-
dla a korekéni laky na Sablony, od-
vrstvovade, odstratiovate duchi,
myci pfipravky, emulgacni i regene-

vynikajici barvy pro tamponovy tisk na
jakékoliv hmoty, sklo, keramiku, barvy
pro potisk hra¢ek a na automobilové
plachty. Barvy jsou zasadné prosté ob-
sahu kysli¢nikt tézkych kovi, také pro
potisk hracek, s kompletni zdravotni
a bezpecénostni dokumentaci v ¢eském

jazyce, certifikace ISO 9002. zdvihu tiskové formy.

-

J

¢eské sitotiskové poloautomaty a tfi¢tvrtéautomaty pro po-
tisk papiru, samolepicich félif, kartonu, desek z tvrzeného
polystyrenu a PVC, organického skla, plechu a plechovych
paneld, vyrobu plo$nych spoja a foliovych klavesnic pro
elektroniku, $titkGh apod. Stroj ma vysuvny tiskovy stil
a pracuje na zakladé osvédceného principu rovnobézného

rovatelné, samolepy k nanaseni si-
totiskem, lepidla a piipravky pro
flokovaci tisk, néaplné pro strojni
myc¢ky sit, vSe ekologicky defino-
vané a Setrné k zivotnimu prostiedi,
s uplnou zdravotni a bezpecnostni
dokumentaci. Cenové velmi pfiznivé
a spolehlivé ovrstvovaci automaty

KIWOMAT, certifikace ISO 9002.
-

J J

.

N
prvotiidni Svycarské sitoviny pro sitotisk

a textilni tisk u nés jiz tradi¢né velmi obli-
bené a osvédcené pod znatkou SEFAR
PET a PA, sitoviny vSech dimensi pro elek-
trotechniku i keramicky pramysl, sitoviny kalandrované, metalisované
i se zvlasté malym protazenim LE, certifikace ISO 9002.

J

r

cebarevné linky, velkoformatové stroje, zafizeni Sablonaren, osvitové jednotky,

spolehlivé a vykonné stroje pro plochy tisk, specialni
stroje pro potisk plochého skla, rychlé cylindrové stroje,
susamy, dopravni a manipula¢ni zatizeni, automaty, vi-

projekéni jednotky pro piimy osvit, vakuové ramy, myci boxy

-

~

r

Tampo: ff/

naprosto osvéd¢ené a prvotiidni automatické stroje pro pramyslovy
tamponovy tisk. Polohovaci a transportni systémy, ozehovaci a coro-
nové stanice, plni¢ky a setifdsatky vyliskli, karuselové a posuvné
stoly, linky a vicebarvové stroje, stroje s uzavienym zasobnikem
barvy. Dodavame veskeré prisluSenstvi a pomutcky pro tamponovy
tisk - kli§é, tampony a tamponové barvy MARABU, stiraci noZe, ho-
novaci kameny, separacni, ¢istici a jiné pomocné ptipravky.

Jiné pripravky a pomucky z dovozu:

Osvitové jednotky BELTRON, DECA hlinikova ovrstvovaci korytka,
térkové systémy FIMOR a RKS, korekéni tuzky a montdzni folie
FOLEX, méfic¢e napnuti sita TETKOMAT. Mérici mikroskopy, méfice
tloustky vrstev a nerovnosti Sablony Rz, méfic¢e tvrdosti SHORE, vzor-
niky svétovych michacich systémi PANTONE, RAL, HKS, NCS a j.

r

~

SLUZBY TISKARNAM

¢ michani barev a kolorimetrie
zdarma od Vas odebereme k likvidaci veskeré obaly, ve kterych

jsme Vam nase zbozi dodali a vydame Vam o tom potvrzeni

zdarma odebereme k likvidaci také pouzité Cistici prostfedky

vyrobime Vam hlinikové sitotiskové ramy jakychkoliv rozméra

nabizime Vam sluzby naseho napinaciho servisu

vyroba tiskovych forem z dodanych pfedloh

zdarma provedeme potiskové zkousky a doporuc¢ime vhodné
tiskové barvy, pfipadné vhodnou tiskovou techniku

z vlastni vyrobni produkce Vam nabizime osvédcené sitotiskové

stroje a zafizeni - tiskové stoly, karusely, vakuové kopirovaci ramy,
myci a vyvolavaci boxy, brusky térek, susici skfiné aj.

odborné pfednasky a diskusni seminéate

N

svétoznamé specidlni sitotiskové stroje pro potisk tvarovanych
pfedmétt a ploch, pfimy potisk vyliskd, lahvi, stroje pro pfimy potisk
tvarového skla a porcelanu, stroje pro potisk kompaktnich diskd,
stroje pro kontinudlni tisk z role na roli, tisk etiket, vicebarevné stroje,
transportni zafizeni, zdsobniky, susSarny, vytvrzovaci jednotky "flash”
pro tisk UV barvami, oZehovaci stanice a stavba kompletnich linek.

)
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SCREEN PRINTING PLASTISOLS _
UTLAND
americké plastisolové barvy pro textilni tisk, specialni fady barev pro
tisk na tmavé podkady, smésové i syntetické textilie, koberce a dalsi.
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