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TampaRotaSpeed TPRS

Barva pro tamponovy tisk

Rozsah pouziti

Universalni barva pro rotaéni tamponovy tisk uréena pfedevsim pro potisk uzavérl lahvi z PP a PE, i pro potisk
oball z ABS, polystyrénu (PS), SAN, nemékéeného PVC, PC, akrylatd (PMMA), podminéné i mékéeného PVC.

Barva je leskla, velmi rychle schnouci, I1ze pouZzit jako jednosloZzkovou nebo dvouslozkovou, pro rotacni tamponoveé
tiskové stroje konstruované v fadovém nebo satelitnim usporadani.

Potiskované materialy

Tamponova tiskova barva TampaRotaSpeed TPRSS je universalni barva pro rotaéni tamponovy tisk na nasledujici
materialy:

e pfedupraveny PP a PE
*« ABS, SAN, PS

«  PMMA, PC

¢ podminéné pro PVC

Pfidanim tuzidla H1 nebo H2 zlepSime adhezi s barvou TampaRotaSpeed TPRSS také na mnoha dalSich
podkladech jako napf. lakovanych podkladech, eloxovaném hliniku.

Potisk uzaveéru lahvi

Hlavni oblast pouziti je potisk uzavér( lahvi z polyetylénu (PE) a polypropylénu (PP) pro napoje a lahve pro
domacnost. PP ma podobné vlastnosti jako PE. Povrchovéd energie 29 mN/m u PE a 31 mN/m u PP znamenaji,
Ze material nelze potisknout bez pfedchozi upravy. Nezbytna je velmi dobra adheze a odolnost proti poSkrabani
a stélost ve vodé, protoZe uzaveéry jsou do plnicich zafizeni dodavany jako zboZi volné nasypané v kartonech, poté
jsou naSroubovany a nakonec ocistény véetné lahvi.

Pfi pouziti TPRS vhodnou technikou a na stranu obalu, ktera nepfiléha k potraviné nebo k materialu nebo
pfedmétim, které pfichazi do styku s potravinami je nutné dodrzet Nafizeni EU €. 2023/2006. V pfipadé dotazl
k této problematice kontaktujte oddéleni bezpeénosti vyrobka.

Preduprava

Vzhledem k vlastnostem materialu je nezbytné pfedupravit. P5i rotanim tamponovém tisku se obvykle pouziva

plamenem, tak i plazmou Ize docilit na PE a PP dobrych vysledkl, pokud ma pouziti hofak dostate¢nou uc€innost.
Pfedpokladem pro dobrou adhezi barvy je u PP povrchové napéti 42—-48 mN/m a u PE 54—-62 mN/m.

Vlastnosti

* velmi dobra adheze barvy

* velmi dobra kryvost i na tmavych podkladech
e vysokd odolnost barvy proti poSkrabani

* velmi snadny tisk, rychlé schnuti

Schnuti

Fyzikalné velmi rychle schnouci barva a proto ji Ize na vicebarevnych strojich okamzité pretiskovat (mokra
do mokré). Pfidavek tuzidla H 1 prodluzuje dobu schnuti. Uvedené Casy se liSi podle potiskovanych materiald,
hloubky kli§é, podminek suseni a pouzitych pomocnych pfipravki. Barva TPRS i tiskovy lak TPU 910, fedidla TPV,
TPV 2 a TPV 3 neobsahuiji cyklohexanon.

Stalost

Pro vyrobu barvy TampaRotaSpeed TPRSS jsou pouzivany pigmenty s vysokou stalosti na svétle. Pfimichanim
laku a jinych barevnych odstinl, zvlasté zesvétlovanim barevnych odstinG bilou, se hodnoty stalosti na svétle
a odolnosti proti vlivim pocasi obvykle snizi. Ke snizeni téchto hodnot mize dochazet také se snizujici
se tloustkou barvového filmu. Pouzité pigmenty jsou odolné proti rozpoustédiim a zmék&ovadlim.
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Odolnost

Po fadném proschnuti ma barvovy film vynikajici odolnost proti otéru, posSkrabani a nalepeni, dale je odolny proti
alkoholu a benzinu. V nékterych pfipadech, pokud je vyZadovana zvlastni povrchova stabilita, zvySena odolnost
proti fedidlim a zlepSena pfilnavost mlze byt vyhodny pfidavek 10 % tuzidla H 1. | kdyz se barva TPRS nékolik
minut po tisku jevi jako sucha, je vhodné zkousSet stalost nejdfive 24 — 48 hodin po tisku.

Doba zpracovatelnosti

Doba zpracovatelnosti je s tuzidlem H1 pfi normalni pokojové teploté (20°C) obvykle 8-10 hodin. ZvySené teploty
pfi zpracovani zkracuji dobu zpracovatelnosti. Pfi pfekroCeni této doby je tfeba podcitat se sniZzenim pfidrZznosti
a omezenim odolnosti i kdyZ se barva jevi jako zpracovatelna.

P¥i zpracovani i pro vytvrzeni nesmi byt teplota nizsi nez 15°C, jinak mlze dojit k nevratnym nezadoucim zménam
pfi tvorbé barvového filmu. Také je tfeba se vyhnout pfilis vysoké vihkosti vzduchu prvnich hodinach po tisku,
protoze tuzidlo je citlivé na vihkost.

Doporuéené postupy
V praxi se osvédcila nasledujici feSeni:
Na uzavéry lahvi z polypropylénu

e TPRS plus max. 20 fedidla
o TPV (standardni)
o TPV 2 (rychlé)
o TPV 3 (pomalé)
*  pii tisku na regranulat je nezbytné pfidat k barvé 10 % tuzidla H 1.

Na uzavéry lahvi z polyetylénu

* TPRS plus max. 20 fedidla
* TPRS pestré odstiny + 15 % tuzidla H 1
* TPRS tiskovy lak + 10 % tuzidla H 1

* pro maximalni odolnost proti vodé je vhodné barvu TPRS prelakovat lakem Tampapur TPU 910 se 30 %
tuzidla H 1

PFi potisku polyetylénovych uzavéra je pro docileni dostate¢né adheze nezbytny pfidavek 15 % tuzidla H 1. Pfi
vétSich poZadavcich na odolnost proti vodé doporu€ujeme obecné pretisk tiskovym lakem TPU 910. Pfi tom je
treba dbat na to, ze ve srovnani s barvou TPRS (kterou Ize pouzit jako jednosloZkovou nebo dvouslozkovou), je
barva TPU pouze dvousloZkova. Pfetisk barvou TPU musi byt proveden mokra do mokré.

Poznamky
Tiskova klisé

PFi rotacnim tamponovém tisku jsou velmi dobré vysledky s tamponovymi valci o priméru 100 nebo 200 mm.
U rastrovych kli§é doporuCujeme hloubku leptani 22-30 ym u nerastrovych 22-30 uym. U vétSich ploch je nezbytné,
aby byl motiv rozrastrovan, jinak stiraci ntiz vytahuje barvu z leptani.

Stiraci ntiz

Jako stiraci noze se obvykle pouZivaji ocelové noZe 0,5 mm brouSené z obou stran nebo specialné broudené
z jedné strany 0,3 mm.

Tiskovy tampon

Tamponové vaélce , které se pouzivaji maji tvrdost 30-55 Shore. Pokud jsou tampony odlévany, je nutné dodrzet
pfesnou kulatost.

Tiskovy stroj

Barvu TPRS Ize pouzivat jak na tiskovych rotacnich tamponovych strojich pfi linearnim uspofadani v fade, tak
i na strojich se satelitnim usporadanim. Podle druhu a pouziti stroje je tfeba pfizpUsobit pouziti fedidla.
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Sortiment
Barevné odstiny

viz barevna karta barev pro tamponovy tisk System Tampacolor

TPRS 920 citréonova TPRS 950 fialova*

TPRS 922 svétle zluta* TPRS 952 ultramarin*
TPRS 924 stfredné Zluta TPRS 954 stfedni modra
TPRS 926 oranzova TPRS 956 brilantni modra*
TPRS 930 rumélka* TPRS 960 modrozelena
TPRS 932 Sarlatova TPRS 962 travové zelena*
TPRS 934 karminova TPRS 970 bila

TPRS 936 magenta* TPRS 980 ¢erna

TPRS 940 hnéda
* polotransparentni/transparentni

VSechny odstiny jsou vzdjemné libovolné michatelné. Aby se zachovaly specidlni vlastnosti této barvy nelze ji
michat s jinymi druhy barev. Z&kladni odstiny podle systému Tampacolor i vysoce kryci odstiny jsou ulozeny
v kolorimetrickém zafizeni Marabu-ColorFormulator. Tvofi podklad pro vypocet individualnich michacich receptur.
Dale jsou zakladni odstiny tohoto druhu barvy ulozeny v software Marabu-ColorManager2 (MCM2) jako podklad
pro michani podle vzorniki Pantone, HKS a RAL.

Vysoce kryci odstiny

TPRS 122 svétle Zluta
TPRS 130 rumélka
TPRS 152 ultramarin
TPRS 162 travové zelena

Hotové bronzi:

TPRS 191 stfibro

Transparentni laky

tiskovy lak TPRS 910 (pouzitelny i jako pojivo do bronzi)

Zadny z pouzitych pigment neobsahuje podle chemické struktury t&Zké kovy v souladu s normou DIN EN 71, dil 3,
Bezpecnost hracek - Migrace urcitych prvka. Proto mohou byt vSechny zakladni odstiny pouZzity pro potisk hracek.

Pomocné pripravky

fedidlo TPV
fedidlo pro rychly tisk TPV 2
fedidlo pro pomaly tisk TPV 3

tuzidlo H1
michaci pomér: 10 dild barvy: 1 dil tuzidla
zpomalovac: SV5

VP zpomalovaci pasta
matovaci prostfedky MP matovaci prasek

antistaticka pasta AP

kryci pasta OP 170

Cistic UR 3

ZlepSovac tisku ES, pfidava se - max. 1 %

K nastaveni viskozity vhodné pro tisk postacuje obvykle pfidavek 10 - 20 % Fedidla TPV podle rychlosti tisku,
teploty okoli a hloubky klisé. PFi rychlejSim tisku je mozné pouZzit rychlé fedidlo TPV 2. Pokud se tisknou velmi
jemné motivy, je mozné pfidat do fedidla TPV trochu zpomalovace TPV 3 (SV 5) nebo zpomalovaci pasty VP
nebou pouzit pouze fedidlo TPV 3. P¥ili§ velké mnozstvi zpomalovace vSak vede k problémdm prenaseni
barvového filmu z tamponu na potiskovany material.

Pozor: DalSi fedéni barvy, ktera jiz obsahuje zpomalovac¢ by se mélo provadét jiz pouze fedidlem TPV.
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Pfidanim matovaciho prasku MP (2 — 4 %) (u bilé 970 max. 2 %) lze barvu matovat do stupné hedvabny lesk
az hedvabny mat), snizi se vSak jeji kryvost. V tomto mnozZstvi vSak nezpusobuji zadné dal$i zhorSeni vlastnosti
barvy.

Pfidanim kryci pasty OP 170 je mozné vyrazné zvysit kryvost pestrych odstinli, aniz by se vyznamné ovlivnila
chemicka odolnost a odolnost proti otéru. Maximalni mnozstvi, které Ize pfidat je 15 %. Pasta OP 170 neni uréena
k pfidavani do bilych odsting.

ZlepSovac¢ tisku ES obsahuje silikon. Pfi maximainim pfidavku 1 vahové % je mozné docilit na obtizné

potiskovatelnych materidlech lepSiho roztékani barvy. AvS8ak pfidani pfili§ velkého mnozZstvi naopak problémy
s roztékanim barvy dale zhorSuje a dale mlze zpUsobit omezeni pfidrznosti a to pfedevsim pfi pretiscich.

Cisténi
K ¢isténi barvové vany, klisé a nastrojl je mozné pouzit ¢isti¢ UR 3.
Znacéeni

Pro barvu TampaRotaSpeed TPRS a jeji pomocné a pfidavné prostfedky jsou k dispozici aktualni bezpecénostni
listy, které informuji o vSech bezpecnostné relevantnich udajich, vCéetné oznaleni podle aktualniho zakona
o chemickych latkach. Znaceni je rovnéz uvedeno na pfislusnych etiketach. Prosim, vyzadejte si bezpecnostni
listy.

Doporuceni

Barvu je potfeba pred tiskem fadné promichat. Barvu v otevienych plechovkach je mozné chranit pfed vysychanim
opatrnym prevrstvenim fedidlem, které pfed zaCatkem tisku vmichame do barvy.

Pokyn

Dbejte udaju o tamponovych barvach, které jsou uvedeny v naSich technickych listech. Nase technické aplikacni
poradenstvi slovem, pismem ina8imi zkouSkami odpovida dnesSnimu stavu naSich vé&domosti a poskytuje
informace o nasich vyrobcich a moznosti jejich pouziti. Neznamena tim vSak pfislib urcitych vlastnosti vyrobki
nebo jejich vhodnosti a nezbavuje vas odpovédnosti za vlastni zkousky vhodnosti pouziti nami dodanych vyrobki
na pfedpokladané postupy a pouziti. Za vybér a vyzkouSeni barvy pro konkrétni ucel pouZiti jste vyhradné
odpovédni sami. Pokud by vSak pfece jen doslo k ru€eni, je ru¢eni omezeno na vSechny Skody, které vzniknou
umysliné nebo hrubou nedbalosti, pouze na hodnotu nami dodaného a vami pouzitého zbozi.
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